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S —00. 00.00. WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna S-00.00.00 - Wymagania Ogolne odnoszg sie do wymagan wspdinych dla
poszczegblnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
termomodernizacjg budynku uzytecznosci publicznej z czescig mieszkalng wraz z pracami towarzyszacymi
przy ul. Bocznej 4 w Lubiczu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i
wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych S T

W ramach realizacji zadania nalezy wykonaé wymiane ocieplenie Scian zewnetrznych oraz ocieplenie
stropodachu, modernizacja taraséw oraz zagospodarowanie terenu. Wymagania ogolne nalezy rozumiec i
stosowac w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

S 00.00.00. — Ogodlna specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych
S 01.00.00. — Prace rozbiérkowe

S 02.00.00. — Prace Slusarskie

S 03.00.00. — Zabezpieczenia antykorozyjne

S 04.00.00. — Prace tynkarskie

S 05.00.00. — Lekka zabudowa $cian oraz sufitow

S 06.00.00. — Okladziny z ptytek

S 07.00.00. — Prace malarskie

S 08.00.00. — Prace ziemne

S 09.00.00. — Wykonanie murka schodow zewnetrznych
S 10.00.00. — Nawierzchnie z kostki

1.3.1. Niezaleznie od postanowien Warunkdw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Niektore okreslenia podstawowe.
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiarow - akceptowany przez Inspektora Nadzoru rejestr z ponumerowanymi

stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdt w formie wyliczen, szkicow
i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiardw podlegajg potwierdzeniu przez
Inspektora Nadzoru.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robot, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Odpowiednia (bliska) zgodnosc¢ - zgodno$¢ wykonywanych Robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robo6t budowlanych.

Podloze- grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod kanalizacjg do gtebokosci przemarzania.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;j.



Przetargowa Dokumentacja Projektowa - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace Robaét.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowgq, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym przez siebie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz z Dokumentacjg
Projektowg Wykonawca umozliwi, w uzasadnionym wymiarze, innym zainteresowanym osobom prowadzenie
ich zakresu robdt zgodnie z wytycznymi dokumentéw kontraktowych oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa
Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac :
A) Opisy techniczne
B) Rysunki (wg spisu w dokumentacji przetargowej).

Dokumentacja Proiektowa bedgca w posiadaniu Zamawiaigcego

Liste dostepnych dokumentdéw projektowych (Projekt Budowlany) zamieszczono w Dokumentacji
Przetargowej.

Po przyznaniu zamowienia Wykonawca otrzyma kopie kompletnej dokumentacji projektowe;j.

W _ramach ceny kontraktowej Wykonawca winien wykona¢ dokumentacje wykonawczg i dokumentacje
warsztatowo-montazows.

Dokumentacje powyzsze powinny wynikac z projektu budowlanego, dokumentacji geologiczno-inzynierskiej
oraz szczegdtowych wytycznych Inspektora Nadzoru, udzielonych w trakcie realizacji Kontraktu. Rysunki
Wykonawcy winny uwzglednia¢é normy i warunki techniczne, o ktérych mowa w Dokumentach
Przetargowych.

Dotyczy to w szczegdlnosci opracowan:
3.1. Rysunkdéw wykonawczych elementéw budowlanych wymagajgcych specjalnych zabezpieczen

3.2. Rysunkéw warsztatowych elementéw wykonywanych indywidualnie, nie w oparciu o rozwigzania
systemowe.

3.3. Rysunkow warsztatowych konstrukcji stalowych, obrébki technologicznej, scalania i technologii montazu.
3.4. Rysunkow innych detali i technicznych, jakie okaza sie niezbedne dla wykonania Kontraktu.
Dokumentacja sporzgdzana przez Wykonawce winna uwzglednia¢ warunki

- wynikajgce z praw autorskich

- wynikajgce z przyjetych w obliczeniach statycznych schematéw statycznych

- wynikajgce z zalecen ujetych w projekcie budowlanym

- inzynieryjno-budowlane, przyjete w zatwierdzonych projektach budowlanych.

Koszt wykonania projektow wykonawczych z uzgodnieniami (liste uzgodnien uzyskanych w trakcie realizacji
projektu budowlanego zamieszczono w tomie Dokumentdéw Przetargowych) i montazowych nalezy
przedstawi¢ w formie ryczattu, w Przedmiarze Robot.

Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej winien wykona¢ dokumentacje powykonawczg catosci wykonanych
robot, w tym réwniez dokumentacje geodezyjna.

Koszt wykonania dokumentacji powykonawczej nalezy przedstawi¢ w formie ryczattu, w Przedmiarze Robot.

W ramach ceny nalezy uwzgledni¢ dokumentacje powykonawczg potwierdzajgca prawidtowosc i zgodnos¢ z
obowigzujgcymi przepisami wszystkich wykonanych prac i ustug.

Przedmiary robdt (jezeli w umowie przyjeto zasade wynagrodzenia ryczattowego dokumentacja projektowa
moze nie obejmowac przedmiaru robodt)

Informacje dotyczacg bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowa¢ dokumentacje:



1. Projekt organizacji ruchu na czas prowadzenia Robot

2. Projekt objazdéw tymczasowych na czas budowy dla poszczegdlnych odcinkéw
3. Projekt organizacji i harmonogram Robot

4. Projekt zaplecza technicznego budowy

1.5.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione chocby w jednym z
nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji. Wykonawca nie moze
wykorzystywac btedéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci
opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytéw ze skali rysunkdéw. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone
materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST. Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST
bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliska
zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub
ST i wplynie to na niezadawalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwlocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot.

Przed przystgpieniem do Robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia uzgodniony z
odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem zaktualizowany projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia Robdt w okresie trwania budowy.

W zaleznosci od potrzeb i postepu Robét projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez
Wykonawce na biezgco.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym
ogrodzenia, porecze, oSwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony Robot.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i znakéw, dla ktdrych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce beda
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Fakt przystgpienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z
Inspektorem nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okres$lonych przez Inspektora
Nadzoru, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tablice
informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Robdt.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w cene
umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robot

Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony Srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0sob lub witasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdiny wzglad na:

a) Lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk i drog dojazdowych.
2) Srodki ostroznoéci | zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,



b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktdre w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza
sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robot bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
$rodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robot ich szkodliwosc
zanika (np. materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatow od wiasciwych organdw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow
szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie
srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen,
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca
zapewni wilasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
Robot, ktdére majg byé wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie
Budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i
zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadomiony
Inspektora Nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na
$wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie Terenu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich Robdt w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca opracuje ,plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia".

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i



odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia osdb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zapfacie i s uwzglednione w Cenie Ofertowej.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych
do Robdt Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki
do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Zatwierdzenie partii (czesci) materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrodia uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodla w sposob ciggty spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu
Robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrodet miejscowych, wigczajac w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca
ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek
zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatdw do Robdt.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do Robdt,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wiasciwos$¢ do Robdt i byly dostepne
do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skfadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materiatéw do innych robédt niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materiatéw
zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj Robot, w ktdérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru .

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robo6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy
i odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.



Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowag. Sprzet bedacy
wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg
mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie
materiatdw/sprzetu na i z terenu Rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz co do przewozu
nietypowych tadunkdw i w sposdb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych Robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkdw drog publicznych
na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowg oraz za jakoS¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg wymaganiami ST, PZ],
projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w Dokumentacji Projektowej lub
przekazanymi na pisémie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robdt
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robot bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robot,
rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doSwiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkdéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania Robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST
oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosSci bedzie zawierac:



a) cze$¢ ogodlng opisujaca:

- organizacje wykonania robdt , w tym terminy i sposdb prowadzenia Robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt,

- BHP,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osdb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegodlnych elementéw Robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych Robdt,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis
pomiardw, nastaw mechanizmoéw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
Nadzoru);

b) czes¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatdw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposodb zabezpieczenia i ochrony fadunkdw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedure pomiaréow i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementow Robdt,

- sposOb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac¢ zatozong
jakos¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni

odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek, badan materiatéw oraz Robdt.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz Robdt z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreSlone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku gdy nie zostaly one tam okre$lone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgiji.
Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptlyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.



Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowaC wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru .

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badann Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
jednak nie pdzniej niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatdw u Zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy s3g niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robdt z Dokumentacjg
Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania
prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajg: certyfikat na znak
bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentow technicznych, deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma lub
- aprobatg techniczna,

w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja
okreslong w pkt 1. i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej. W przypadku materiatdw, dla ktérych
ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Rob6t bedzie posiada¢ te dokumenty,
okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.



6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu Robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata
zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg
technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zafaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

1* date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

2% date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

3* uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i
harmonogramdw Robdt,

4% terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegodlnych elementéw Robdt,

5* przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,

6* uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

7* daty zarzadzania wstrzymania Robdt, z podaniem powodu,

8* zgtoszenia i daty odbioréw Robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i
ostatecznych odbioréw Robdt,

9* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

10* stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

11* zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,

12* dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania Robdt,

13* dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania prébek oraz  wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

14* wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
15* inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inspektorowi
Nadzoru do ustosunkowania sie.

Wopis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robdt.

(2) Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
Robot. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie w sposdb ciggly w jednostkach przyjetych w
Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru Robot. Powinny byc
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujgce dokumenty:



- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru Roboét

Obmiar Robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robodt zgodnie z Dokumentacjg Projektows i
ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych Robo6t i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloéciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej
w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonfczenia wszystkich Robot. Btedne
dane zostang poprawione wedtug instrukgcji Inspektora Nadzoru na piSmie.

Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora
Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i Materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowej. Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w m? jako dtugo$¢ pomnozona przez Sredni przekroj. Ilosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo,
beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedy zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres
trwania Robdt.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robdt zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedq uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogq by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiardw, ktdrego wzdr zostanie uzgodniony z Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustalerr odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,



b) odbiorowi czeSciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu
d) odbiorowi koncowemu.

8.1. Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robot.

Odbioru Robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru .

Jakosc i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow zawierajgcych
komplet wynikéow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czeSciowego Robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.3. Odbior ostateczny Roboét

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci

Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot z
Dokumentacjg Projektowg i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robdt uzupetniajgcych i Robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach
Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokdt odbioru ostatecznego
Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesSli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4, Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).



6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST
i ew. PZ].

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie
zST iew. PZ].

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZ] .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie
linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych
robdt wiascicielom urzadzen.

10. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robdt i sieci uzbrojenia terenu.

11. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji

powykonawczej.
12. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robdt uzupetniajagcych wyznaczy komisja.
8.4. Odbiodr koncowy

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 7.3. ,,0dbior wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogoélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagdania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i
w Dokumentacji Projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:

16* robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

17* wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,

18* wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

19* koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

20* podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i Wymagania Ogolne Specyfikacji Technicznej

Koszt dostosowania sie do wymagan umowy i Wymagann Ogdlnych zawartych w Specyfikacji Technicznej
obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszczegodlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu.
Koszt wybudowania objazdéw / przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) Opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami Projektu Organizacji
Ruchu na czas trwania budowy, wraz. z dostarczeniem kopii Projektu Inspektorowi Nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot.

(b) Ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu.



(c) Optaty/dzierzawy terenu

(d) Przygotowanie terenu

(e) Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikéw, barier oznakowan i drenazu
(f) Tymczasowa przebudowa urzadzen obcych.

Koszt Utrzymania objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet
(b) Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt Likwidacji objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

(a) Usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania
(b) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Ustawa z dnia 7 lipca1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25 08.1994r, pdz. 414).

2. Rozporzadzenie MGPIB z 19 52.1994r (Dz.U .nr 10)

3. Rozporzadzenie MGPiB z 21.02. 1995r (Dz.U nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r).

4. Ustawa, z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyine i kartograficzne (Dz. U. Nr30 poz. 163 z

pozniejszymi zmianami)

5. Polskie Normy:

- PN-80/C-89205 Rury z PC\V

- PN-81/C-89203 Ksztattki kanalizacyjne z PCW

- PN-81/B-10760-W Instalacje wewnetrzne wodno-kanalizacyjne wymagania i
badania przy odbiorze

- PN-EN 752-1/2000 Zewnetrzne cysterny kanalizacyjne. Pojecia.

- PN-EN 752-2/2000 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne Wymagania

- PN-EN 752-3/2000 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Planowanie

- PN-B-10720/1999 Kanalizacja - studzienki kanalizacyjne,

- PN-B-10736/1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodno-
kanalizacyjnych .

- PN-EN 1671/2001 Zewnetrzne systemy kanalizacji ciSnieniowej.

- PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne Wymagania i badania przy
odbiorze.

- PN-EN 124/2000 Zwienczenie wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni ruchu pieszego i
kotowego. Zasady konstrukgji, badania typu znakowanie, sterowanie jakoscia.

S 01.00.00. — Prace rozbiorkowe

1. Wstep
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych w zakresie burzenia (rozbidrek i usuwanie gruzu), ktdre zostang wykonane w ramach
zamoOwienia pt.: Termomodernizacja budynku uzyteczno$ci publicznej z czeScig mieszkalng wraz z pracami
towarzyszacymi przy ul. Bocznej 4 w Lubiczu.”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
1.3.1 Roboty podstawowe

Zakres robdt obejmuje roboty rozbiorkowe, demontazowe i wyburzeniowe.



1.3.2 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych
Do wykonania robdt budowlanych podstawowych niezbedne sg nastepujace roboty tymczasowe:

- prace pomiarowe i pomocnicze,

- wykonanie niezbednych robot ziemnych (odkopanie, zasypanie wykopu po rozbidrce, odwodz ziemi w
przypadku jej nadmiaru),

- wylgczenie obiektu z eksploatacji, oprdznienie obiektu z nieczystosci,

- przecinanie zbrojenia elementow rozbidrkowych,

- przecinanie elementéw metalowych wraz z obstugg sprzetu do przecinania,

- transport wewnetrzny materiatow z rozbidrki i usuniecie ich na zewnatrz obiektu,

- niezbedne rozdrabnianie (ciecie elementéw stalowych na odcinki), segregowanie, sortowanie i uktadanie
materiatow z rozbiorki,

- zabezpieczenie innych obiektow przed zniszczeniem (w miejscach zagrozenia),

oraz prace towarzyszace:

- geodezyjne wytyczanie,

- zaftadunek i transport materiatdw z rozbidrki, gruzu oraz ztomu na miejsce sktadowania (wybranym przez
Wykonawce), wytadunek w miejscu sktadowania

- oplaty za skladowanie gruzu, innych odpadéw na wysypisku, zabezpieczenie odcietych koncowek
istniejacych instalacji przed zanieczyszczeniem,

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST-00-Wymagania ogdline.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robodt

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00-Wymagania ogdlne. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST. W czasie prowadzonych
robot rozbidrkowych powstanie szereg materiatdw masowych, ktdre zostang po ich zgromadzeniu
odtransportowane na miejsce sktadowania lub utylizacji. Wykonawca posegreguje materiat z rozbiorki
zgodnie z Katalogiem Odpaddéw stanowigcym zatgcznik do Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27wrzesnia 2001r (Dz.U. Nr 112/1206/2001) ogtoszonym na podstawie art.4 ust.1 pkt.1 ustawy o odpadach
z dnia 27kwietnia 2001 (Dz.U. Nr 62 poz.628 z pdzn. zm. i podda odzyskowi oraz wywiezie na odpowiednie
sktadowisko przeznaczone do sktadowania tego rodzaju odpaddw. Zestawienie rodzajow odpaddw:

Gruz betonowy - kod rodzaju odpadéw 17 01 01

Gruz ceglany - kod rodzaju odpadéw 17 01 02

Usuniete tynki - kod rodzaju odpadéw 17 01 80

Odpady drewna - kod rodzaju odpadéw 17 02 01

Tworzywa (folie, worki, otulina kabli, butelki) - kod rodzaju odpadéw 17 02 03

Ztom stalowy (elementy konstrukgcji stalowej) - kod rodzaju odpaddéw 17 04 05

Zmiotki z terenu placow i drdg wewnetrznych - kod rodzaju odpaddéw 20 03 03

Koszty zwigzane z wywozem, unieszkodliwianiem lub odzyskiem materiatdw zostang ujete przez Wykonawce
w cenach jednostkowych. Wykonawca sam znajdzie miejsce odwozu materiatdw rozbidrkowych, nie
nadajacych sie do wykorzystania.

2. Materialy
Materiaty nie wystepuja.
3. Sprzet Wykonawcy

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-00-Wymagania ogdlne. Zgodnie z
technologig zatozong do wykonania robot rozbidrkowych i wycinek proponuje sie uzy¢ nastepujgcego
sprzetu:

- koparka podsiebierna przystosowana do tyzki o pojemnosci0,15m3
- koparka chwytakowa

-spycharka Srednia

- zuraw samojezdny (Q= 40kN h=6m).

- ciggnik kotowy z przyczepa dtuzyca

- wigzki tlenu i acetylenu

- przecinarki z tarczg diamentowa do ciecia elementéw zelbetowych



- mioty reczne typu lekkiego

- mioty reczne do rozbidérek muréw masywnych i zelbetu
- mioty hydrauliczne montowane do koparek

- wywrotki o udzwigu 7,0t

- fadowarki kotowe o pojemnosci tyzki 0,60m .

- pomosty robocze typu lekkiego

4. Transport

Transport zgodnie z warunkami ogdlnymi ST-00- Wymagania ogdlne. Zgodnie z technologii zatozong do
transportu proponuje sie uzy¢ takich srodkéw transportu, jak:

- samochdd skrzyniowy
- ciggnik kotowy

- przyczepa diuzycowa

- przyczepa skrzyniowa

5. Wykonanie robét
5.1 Ogélne warunki wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00- Wymagania ogdlne.
5.1.1 Roboty rozbiorkowe ogoélinobudowlane
Wymagania dotyczace wykonania robot sg nastepujgce:

- teren prowadzonych robét rozbidrkowych nalezy

- wygrodzi¢ i oznakowa¢ tablicami ostrzegawczymi,

- roboty rozbidrkowe mozna rozpoczac po odtgczeniu od obiektu sieci elektrycznej,

- roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznosS¢ rozbieranego elementu, oraz tak, aby
usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia sie
innego fragmentu konstrukgji,

- nie wolno obala¢ $cian lub innych czesci rozbieranego obiektu przez podkopywanie lub podcinanie,

- prowadzenie robot rozbidrkowych o zmroku, przy sztucznym Swietle lub przy ztej widocznosci jest
zabronione,

- terminowo dokonywac przegladu i kontroli urzadzen linowych i pomocniczych.

- przed dopuszczeniem pracownika do pracy nalezy zaopatrzy¢ go w odziez roboczg i ochronng,

- wszyscy pracownicy zagrozeni wypadkiem powinni by¢ zaopatrzeni w atestowany sprzet ochrony osobistej
(pasy bezpieczenstwa, hetmy ochronne).

- nie dopuszcza sie przebywania pod wysiegiem i demontowanym elementem w trakcie podnoszenia i
podawania,

-nie dopuszczac do przebywania w strefach ochronnych oséb nie zwigzanych bezposrednio z rozbidrka,

- stosowac ochrony zabezpieczajgce przed upadkiem - bariery, odbojnice,

- sktadowanie materiatow budowlanych i urzadzen powinno by¢ wykonane w sposob zabezpieczajacy przed
mozliwoscig wywrdcenia, zsuniecia lub rozsuniecia sie sktadowanych materiatéw i elementow,

- opieranie sktadowanych materiatow o ptoty, budynki, stupy linii napowietrznych jest zabronione,

-przy sktadowaniu materiatow odlegtos¢ stosow powinna by¢ nie mniejsza niz 0,75m od ogrodzen i
zabudowan i 5,0m od stanowisk pracy,

- miedzy stosami pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawiC przejScie o szerokosci co
najmniej 1m oraz przejazdy o szer. $rodka transportu powiekszone o 2m,

- materiatu powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu,

- materiaty drobnicowe powinny by¢ utozone w stosy o wysoko$ci niewiekszej niz 2m, dostosowane do
rodzaju i wytrzymatosci tych materiatow,

- zabronione jest urzadzanie stanowisk pracy, sktadowisk materiatow i elementow lub maszyn i urzadzen
bezposrednio pod liniami napowietrznymi lub w odlegtosci blizszej (liczac do poziomu) od skrajnych
przewodow niz:

- 2m dla linii NN

- 5m dla linii WN do 15kV

- 10m dla linii WN do 30kV

- 30m dla linii WN powyzej 30kV

W razie stosowania urzadzen zatadowczo-wytadowczych zachowanie powyzszych odlegtosci odnosi sie do
najdalej wysunietego punktu ruchomego Ilub statego elementu tych urzadzen oraz tadunku



transportowanego tymi urzadzeniami, podczas mechanicznego zatadunku i rozladunku materiatéw
budowlanych, ziemi, gruzu itp. przemieszczanie ich bezposrednio nad ludzmi i kabing kierowcy jest
zabronione. Na czas tych czynnosci kierowca obowigzany jest opusci¢ kabine,

5.1.2 Roboty spawalnicze

Przy wykonywaniu robdt spawalniczych oraz zwigzanych z cieciem metali jest dozwolone uzywanie wylgcznie
butli do gazéw technicznych posiadajgcych wazng ceche organu dozoru technicznego. Reczne przenoszenie
butli o pojemnosci wodnej powyzej m powinno by¢ wykonywane przez 2 osoby. Przewozenie napetnionych
lub pustych butli bez natozonych kotpakdéw ochronnych jest zabronione. Butle na budowie i w czasie
transportu nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniami tluszczem, dziataniem promieni stonecznych, deszczu i
$niegu. Przechowywanie w tym samym pomieszczeniu butli z tlenem i materiatdw lub gazéw tworzacych w
pofaczeniu z nim mieszaning wybuchowg jest zabronione. W czasie pobierania gazéw technicznych butle
powinny by¢ ustawione w pozycji pionowej lub pod katem nie mniejszym niz 45° do poziomu. Odlegtosc
ptomienia palnika od butli nie Moze by¢ mniejsza niz 1m. Butle, ktdra nagrzewa sie od wewnatrz nalezy
usung¢ poza miejsce pracy, otworzy¢ zawor oraz polewac silnym strumieniem wody lub Srodka gasniczego.
Weze do tlenu i acetylenu powinny rozni¢ sie miedzy sobg barwg, a ich dtugos¢ powinna wynosi¢ co
najmniej 5m. Nie wolno zmieniaC przeznaczenia wezy uzywanych uprzednio do innych gazéw. Miejsca
uszkodzone w wezach powinny by¢ wyciete. taczenie koncow dwoch wezy nalezy wykonac za pomoca
specjalnych tgcznikdw metalowych o przekroju wewnetrznym odpowiadajgcym prze$witowi tgczonego weza.
Zamocowanie wezy na nasadkach reduktorow, bezpiecznikow wodnych, palnikéw i tgcznikdw powinno byé
dokonane wytgcznie za pomocg ptaskich zaciskéw. Stosowanie do tlenu i acetylenu przewodoéw igielitowych
lub z tworzyw sztucznych jest zabronione.

5.1.7 Rozbiorka scian i fundamentow

Wykona¢ wykop wokét Scian zewnetrznych i przystapi¢ do rozbidrki Scian i taw fundamentowych obiektu
metodg tradycyjng za pomocg miotow udarowych. Demontowane $ciany wykonane z bloczkéw betonowych
oraz cegly petnej i cegly dziurawki na zaprawie cementowo-wapiennej rozebrac recznie. W miare mozliwosci
zaleca sie stosowac narzedzia pneumatyczne. UsungC gruz poza budynek w miejsce statego sktadowania i
wywiez¢ na sktadowisko odpadow.

5.1.8 Rozbidérka nawierzchni betonowych

Podbudowy i nawierzchnie z mas betonowych rozbiera¢ poprzez mechaniczne lub reczne wytamanie
nawierzchni. Materiat z rozbidrki nalezy odrzuci¢ na pobocze i utozy¢ w stosy lub pryzmy i wywiez¢.

5.2 Warunki szczegétowe realizacji robot

Prace rozbidrkowe rozpoczac od odciecia instalacji energetycznej. Gruz i inne materiaty uzyskane w wyniku
prowadzonych prac rozbidrkowych sktadowa¢ odpowiednio posegregowane wzdtuz obiektéw, a nastepnie
wywozi¢ w miejsca przerobu lub sktadowania. Poszczegdlne elementy ztomu stalowego cigé na mniejsze
elementy dostosowane do mozliwosci transportowych wykonawcy. Ztom stalowy gromadzi¢ tymczasowo w
wyznaczonym miejscu, a nastepnie wywozi¢ do punktu skupu surowcow wtdrnych. Teren rozbiorki
poszczegdinych obiektéw zabezpieczy¢ przed dostepem osdb niepowotanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdw procesu technologicznego, a w tym
ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg i obowigzujgcymi przepisami. Na zgdanie Inspektora, Wykonawca
przedstawi $wiadectwa utylizacji odpadow.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej. Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozyciji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m? odbitych tynkéw, rozebranych Scianek,
- 1 m? rozebranych elementdw $cian, stropow, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako objetos¢
zdemontowanych elementdw) oraz wywozu i utylizacji odpaddw.

8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady odbioréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.



Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlinej Specyfikacji Technicznej.
Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robdt rozbidrkowych objetych niniejszg ST:

- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie zachowywanych elementéw
przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementoéw,

- oczyszczenie podioza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpadéw z miejsca rozbidrki do kontenerdw,

- selektywne ztozenie odpaddéw w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpaddéw:
- zatadunek odpaddw,

- zabezpieczenie tadunku,

- przewdz odpaddw do miejsca utylizacji,

- utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628 z pdzn. zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001r. w sprawie katalogu odpaddéw (Dz. U. z 2001
r. Nr 112, poz. 1206),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie zakresu informacji oraz wzoréw
formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych (Dz. U. z 2001 r. Nr 152,
poz. 1737),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169, poz. 1650),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

S 02.00.00. — Prace $lusarskie

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru nadproza
wykonanego z profili stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie montazu drobnych elementéw $lusarskich w budynku

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru
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2. MATERIALY
2.1, Stal

Do wykonania elementdw $lusarki metalowej nalezy stosowac¢ powszechnie produkowane materiaty stalowe
odpowiadajgce normom przedmiotowym. Do tgczenia poszczegdlnych elementéw oraz wyrobow $lusarki
nalezy stosowac Sruby metryczne, nakretki oraz podktadki, ktére odpowiadajg wymaganiom normy.

2.2. Okucia
Brak
2.3. Badania na budowie

2.3.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.3.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem :

e zgodnosci z projektem;

* zgodnosci z atestem wytworni; .

* jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji

* jakosci powtok antykorozyjnych;

e Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy .

2.4. Slusarka stalowa
Whbudowac nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z powtokami antykorozyjnymi.

2.4.1. Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali wg PN-88/H-84020. Potgczenia
elementéw wykonywac jako spawane lub skrecane na $ruby. Dopuszczalne btedy wykonania elementéw
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

2.4.2. Powierzchnie elementdw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi.
3. SPRZET
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobdw powinna zawieraC wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednia
norma. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy mogg by¢ przewozone
dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczyé przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utrata
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

» mozliwo$¢ mocowania elementdw do Scian i innych elementdw konstrukcyjnych budynku;
* jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja zaakceptowana
przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach budynku. Zamiast kotwienia dopuszcza sie
osadzanie elementdéw za pomocg kotkéw rozporowych lub kotkdw wstrzeliwanych.

5.4. Powtoki malarskie powinny byc¢ jednolite, bez widocznych poprawek $ladéw pedzla, rys i odpryskow i
spetnia¢ wymagania podane dla robota malarskich

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢c na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentacji normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie:

e wymiarow;
 wykonczenia;



» powierzchni; zabezpieczenia antykorozyjnego;
* pofaczen konstrukcyjnych;
« prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokoét odbioru.
6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

» sprawdzenie stanu i wyglgdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania;
¢ sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania;

» sprawdzenie dziatania czesci ruchomych;

e stan i wyglad wbudowanych elementow

Roboty podlegajg odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT

Balustrady ,drobne elementy w zaleznosci od przyjetej jednostki obmiarowej w kosztorysie. Ilos¢ robot
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT SLUSARSKO - KOWALSKIECH

8.1. Odbidr elementéw $lusarsko - kowalskich przed wbudowaniem. Przy odbiorze elementéw $lusarsko,
kowalskich przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

» wymiary elementow i ich czesci sktadowych;

e wymiary gotowego elementu i jego ksztatt;

¢ zgodnos¢ elementéw nowych z elementami odwzorowywanymi

« prawidtowo$¢ wykonanych potgczen (przekroje, dtugos¢ i rozmieszczenie spawdw, $rub itp.) oraz. Rozstaw
otworéw na Sruby, Srednice otwordw oraz sprawnos¢ dziatania czesci ruchomych; wielkoS¢ luzéw miedzy
ruchomymi elementami sktadowymi; dotrzymywanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i
ptaszczyznach;

e czyszczenie wyrobu ze rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen;

e zabezpieczenie wyrobu przed korozja;

e zgodnos¢ z dokumentacja techniczna.

8.2. Odbidr elementédw po wbudowaniu i wykonczenia
Przy odbiorze elementow Slusarsko - kowalskich wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:

» prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej;

» doktadnos¢ uszkodzenia oscieznic elementu z oSciezami otwordw lub Scianami;

o prawidlowos$¢ dziatania elementdéw ruchomych i urzadzen zamykajgcych; zgodno$¢ wbudowanego
elementu z projektem;

* inne, ktdrych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7. za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potazenia. Wartosc.

PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia - Gatunki.

PN-83/H-84017 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejgca - Gatunki

PN-89/H-84023.05 Stal okre$lonego zastosowania - stal niskoweglowa wyzszej jakosci, niskostopowa i
stopowa

PN-91/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreSlenia.

PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okre$lania uszkodzen powtok
zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe i zelbetowe

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukgcji stalowych. Ogdlne wytyczne.



S 03.00.00. — Zabezpieczenia antykorozyjne

1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukgcji stalowych w postaci powtok malarskich.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 0.1.2

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacjq Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia rob6t obejmujacych wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci
powtok malarskich.

1.4 Okreslenia podstawowe
Podtoze — powierzchnia na ktérg naktada sie lub natozono wyrob.

Powloka gruntowa — pierwsza powioka systemu malarskiego otrzymana przez natozenie farby do
gruntowania.

Powloka miedzywarstwowa — powloka miedzy powtoka gruntowa a nawierzchniowa.

Powtoka nawierzchniowa — ostatnia powtoka systemu malarskiego przeznaczona do ochrony znajdujacych sie
pod nig powtok, przed wptywem $rodowiska, przyczyniajaca sie do catkowitej, deklarowanej przez system,
ochrony przed korozjg, oraz nadajgcg odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do nakfadania na przygotowane powierzchnie jako powtoka
gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschngca farba naktadana na oczyszczong strumieniowo-
Sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci spawania stali

Grubo$¢ powtoki — grubos$¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubo$¢ powtoki — grubos$¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu malarskiego
zapewniajgca wymagang trwatosé.

Trwatos¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej
wiekszej renowacji.

Punkt rosy — temperatura przy ktorej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej
powierzchni.

Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzace do
oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wiasciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce
wzorzec, na podstawie ktérego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wtasciwosci powtok malarskich.

1.5 Ogoine wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, oraz ST-00 i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Wszystkie stosowane materiaty muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa,
certyfikaty zgodnosci lub deklaracje zgodnosci.

Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone o$wiadczeniem producenta — dostawcy.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
Dokumentacji Projektowe;j.

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiadac zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami:

PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz
PN-EN ISO 11126-1:2001.
Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych



zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN EN ISO 12944-5:2001 oraz
PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiadaé
wymaganiom Dokumentacji Projektowej oraz niniejszej ST.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych
przyjetych zestawdw malarskich.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie
robot, zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowej i ST. Sprzet bedacy wtasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Roboty
Zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogag by¢ wykonane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét. Sprzet
powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawow
malarskich. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4.Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich S$rodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba Srodkdéw
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w Dokumentacji
Projektowej i ST. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone
przez Inspektora Nadzoru pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na
koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. Materiaty
malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposdb aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. Wykonanie robét
5.1 Wymagania ogdlne

Wykonawca robot antykorozyjnych powinien posiadaé stosowne do zadania referencje z wykonania
podobnych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach inzynieryjnych. Roboty
powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z normg PN-EN ISO
12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdt powinna miesci¢ sie w granicach od + 50C do + 250C i
by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania
robot powinna byc¢ nie wieksza niz 80%.

5.2 Zakres wykonywania roboét
Przygotowanie powierzchni
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm:

PN-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944- 4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO
8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego podanymi
w kartach technicznych stosowanych materiatéw. Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do
gruntowania, nalezy powierzchnie przedmuchac sprezonym powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do
zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych Producenta i aprobatach
technicznych odnosnie:

- stanu podtoza,

- temperatury,

- wilgotnoéci.

Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg Srodkéw gruntujgcych, bedacych elementem



danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczna.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatow bedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng. Prace zwigzane z
wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powtok malarskich winny byc
prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych
Producenta i aprobat technicznych wydanych przez.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

- malowanie pedzlem,
- nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

6. Kontrola jakosci robot
6.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w rozdziale ST-00.
6.2 Kontrola i badania w trakcie Robét i odbioru

Kontrola jakosci wykonania powtok antykorozyjnych konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowg, normami panstwowymi, poleceniami Inspektora Nadzoru oraz niniejszg ST.

6.3 Zakres kontroli i badan
Kontrola robdt obejmuije:

- stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiaty,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.)

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ te okresla sie jako S$rednia
arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inspektora

Nadzoru; grubos¢ okresla sie metodami nieniszczgcymi),
- sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.
- 0znaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.
Ocena zabezpieczenia antykorozyjnego potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
7. Obmiar robét
7.1 Wymagania ogodlne
Ogdlne zasady podano w rozdziale ST-00.
7.2 Jednostka obmiaru

Jednostka obmiarowa jest 1m2 (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskich zgodnie z dokumentacjg projektowg, obmiarem robdt, atestem
Producenta zestawu malarskiego i oceng jakoSciowg na podstawie wynikdw pomiaréw i badan. Obmiar robot
bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacja projektowg i ST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btad
lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w ST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robdt. Bledne dane zostang poprawione wg ustalen
Inspektora Nadzoru na pismie.

8. Odbior robot
8.1 Wymagania ogolne
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w rozdziale ST-00.



8.2 Warunki szczegétowe odbioru robot
Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie

dokumenty techniczne, $wiadectwa jakos$ci materiatéw, jak réwniez dziennik wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czeSciowego. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukgcji stalowej w
postaci powtok malarskich uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, niniejszg ST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Wymagania ogoine

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ST-00.
9.2, Platnosci

Cena jednostkowa obejmuije :

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robét,

- montaz i demontaz ewentualnych namiotdéw,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- przygotowanie materiatow do zabezpieczenia antykorozyjnego,

- wykonanie warstwy gruntujgcej,

- wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora Nadzoru,
- gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiardw i badan,

- oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10 Przepisy zwigzane

~Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych”,

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity : Dz.U.z 2003 r. Nr 207, poz. 2016; z
pozniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci ( Dz.U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pozniejszymi zmianami)

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrdbka strumieniowo-Scierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wymagania techniczne dotyczgce metalowych Scierniw

stosowanych w obrébce strumieniowo-sciernej. Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw stosowanych w obrdbce strumieniowo-sSciernej.
Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdéw malarskich. Cze$¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobéw lakierowych.
Czesc¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.



PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy
stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

S 04.00.00. — Prace tynkarskie

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji i zakres stosowania

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace realizacji robdt
tynkarskich przewidzianych do wykonania w ramach robot termoizolacyjnych.

Zakres stosowania specyfikaciji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie wszystkich robdt tynkarskich przewidzianych w projekcie
budowlanym. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem tych robot
wykonywanych na budowie.

1.2. Zakres robot objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- wykonanie tynkéw zewnetrznych cienkowarstwowych z tynku mineralnego

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robdt sg przedstawione na rysunkach
technicznych oraz w opisie technicznym zawartych w projekcie budowlanym.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia podstawowe uzyte w niniejszej SST s zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogding
Specyfikacjg Techniczng p. 1.5.

1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.2.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem nastepujgcych robdt:

- wykonanie tynkéw zewnetrznych cienkowarstwowych z tynku mineralnego
- roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy.

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w
Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

Dodatkowo wykonawca dostarczac bedzie nastepujace informacje:

1. Rysunki robocze wymagane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. Swiadectwa jakoéci materiatéw wyszczegdlnionych w dalszej czesci opracowania.

3. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentow, wyszczegolnione w dalszej czesci
opracowania.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej p.4.



2.2.1 Cienkowarstwowy tynk minerainy.

Do wykonania tynkéw zewnetrznych nalezy zastosowa¢ gotowy tynk mineralny Atlas Cermit. Po
przywiezieniu tynku na budowe powinien on by¢ skltadowany na drewnianych podktadach lub paletach w
pomieszczeniach zamknietych, w ktérych nie ma wilgoci. Worki mozna uktada¢ warstwami, jednak nie wyzej
niz 5. Przechowywanie workdow z gotowym tynkiem na wolnym powietrzu lub w zawilgoconych
pomieszczeniach spowoduje jego zbrylenie, co uniemozliwi jego zastosowanie do w/w robdt. Sprawdzi¢
rowniez nalezy maksymalny termin jego uzycia i Scisle sie do niego stosowac. Tynk powinien posiadac
odpowiednie atesty i certyfikaty producentéw zgodne z normami.

2.2.2 Materialy uzupelniajace

Uzupetnieniem zastosowanych materiatdw s3: metalowe listwy cokotowe, klej do styropianu, siatka
wzmacniajaca, dyble plastikowe, podktadowa masa tynkarska, metalowe narozniki ochronne. Wszystkie
wymienione w/w materiaty muszg by¢ przechowywane w pomieszczeniach zamknietych, w ktdrych nie ma
wilgoci. Powinny réwniez posiada¢ odpowiednie atesty i certyfikaty producentéw zgodne z normami.

3. SPRZET
3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.5
3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania Robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot tynkarskich pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
inspektorem nadzoru budowlanego. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych robdt i przepisow BIOZ zostang przez inspektora nadzoru inwestorskiego
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6
4.2, Transport materiatéw

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w sktad robot tynkarskich mozna
przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej p. 2.1
5.2. Wykonanie tynkéw na scianach zewnetrznych.

Prze przystgpieniem do tynkowania $cian nalezy z ich powierzchni zewnetrznych usungé wszystkie wystajace
elementy (resztki zaprawy), tak aby ptaszczyzny Scian byly gtadkie. Po wykonaniu w/w czynnosci nalezy
natozy¢ podktadowg mase tynkarska, w ktorej nalezy zatopi¢ plastikowg siatke wzmacniajgcg. Wszystkie
narozniki, wegarki i nadproza nalezy zabezpieczy¢ ochronnymi naroznikami metalowymi réwniez wtopionymi
w podktadowag mase tynkarska. Na tak przygotowane podtoze nalezy natozy¢é warstwe mineralnego tynku
cienkowarstwowego. Wszelkie kleje i masy tynkarskie nalezy przygotowywac zgodnie z zaleceniami i
instrukcjami ich producentéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej p.7
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

- Sposobu przygotowania , jakosci zapraw i klejow przed wbudowaniem,
- Sposobu utozenia zapraw i klejow,

—  Dokfadnosci wykonania tynkéw (gtadkosci, odchytek tolerancji, twardosci, estety-ki).



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiarow robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiardw robdt podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawg
dokonywania obmiardow, okresSlajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2, Jednostki obmiarowe.
Jednostkami obmiarowymi sa:
- 1 m2 ocieplonej $ciany.
8. ODBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioréw robédt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 9. Odbidr
robot polega na sprawdzeniu wymiardw oraz jakosci wykonania robdt tynkarskich. Podstawg pfatnosci sg
ceny jednostkowe poszczegdinych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a
zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie. Ceny jednostkowe obejmuija:

- dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikdw produkcji.

- wykonanie i rozbidrka potrzebnych rusztowan i deskowan.

- wykonanie tynkéw zewnetrznych cienkowarstwowych z tynku mineralnego

- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie — bedgcych wiasnoscia wykonawcy
— materiatow rozbiérkowych z placu budowy.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE
9.1 Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegoblnosci:

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.
PN-70/B-10100 — Podziat i charakterystyka tynkow zwyktych.
PN-57/B-32250 — Cechy chemiczne wody do zapraw i betondw.

S 05.00.00. — Lekka zabudowa $cian oraz sufitow

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oktadzin $cian z ptyt gipsowo-kartonowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 4.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
1.3.1. Oktadziny $cian o pojedynczym poszyciu mocowanych na klej z ptyt:
a) gipsowo — kartonowych,
1.3.3. Oktadziny na konstrukgji stalowej (UW-CW ) z ptyt gipsowo-kartonowych
1.3.4. Sufity podwieszane z ptyt gipsowo - kartonowych
1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.6.

Plyta GKBI - plyta impregnowana ziozona z hydrofobizowanego rdzenia gipsowego obtozonego



impregnowanym kartonem, przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonym poziomie wilgotnosci wzglednej
powietrza (do 85 % przez maksimum 10 godzin) np. tazienki, kuchnie.

Plyta GKF - ptyta ognioochronna ztozona z rdzenia gipsowego z dodatkiem wtdkna szklanego, przeznaczona
do pomieszczen o podwyzszonych wymaganiach ognioodpornosci, w ktorych wilgotno$¢ wzgledna powietrza
nie przekracza 70 %.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.9. Wykonawca robot
jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej pkt.2. Do wykonania w
zakresie okreslonym punktem 4.1.3. przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych materiatow:

a) pyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreSlonych w normie PNB- 79405 -
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

b) ksztattowniki stalowe ocynkowane profilowane UW

¢) ksztattowniki stalowe ocynkowane profilowane CW

d) profile nosne CD

e) profile UD

f) wetna mineralna — wymagania wg pkt. SST Izolacje

g) woda - do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.

h) klej gipsowy do przymocowywania ptyt do $cian - do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych
stosowac kleje gipsowe polecone przez producenta piyt.

i) materiaty pomocnicze

- narozniki ze stali ocynkowanej perforowanej,
- tasmy uszczelniajace,
- wkrety do ptyt gipsowych,
- kotki,
- gips budowlany,
- gips szpachlowy,
— tasmy potaczeniowe perforowane,

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.3. Wykonawca
przystepujacy do wykonania suchych tynkdw, powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.4.
4.1.Pakowanie i magazynowanie

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosdw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowg dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie. Wysoko$¢ sktadowania — do
pieciu pakietow o jednakowej diugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.2.Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych plandekami),
ktore umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt. Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w
sposOb zmechanizowany przy pomocy wozka widlowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zzurawia
Wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej pkt.5.



5.1. Montaz okiadzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach zelbetowych i murowanych
5.1.1. Warunki przystagpienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow murdw, tj.
po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.

— Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
5.1.2. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach zelbetowych i murowanych

-Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN 72/ B-10122
~Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

-Mocowanie ptyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego.

-Elementami wigzacymi plyte (okfadzine) ze Sciang a réwnoczesnie zapewniajaca jej sztywnos¢, sg placki z
gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

-Przygotowanie podtoza:
a)podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,
b)stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

c)przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie wodg, zbyt suche podtoze, szybko odcigga
wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

d)dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.
4.5.1.3. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu
odchytki do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowaé przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni $ciany
dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajacych z
szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ Srednice od 10 do 15 cm . Dopiero po zwigzaniu marek
gipsowych i powtdrnym sprawdzeniu lica Sciany mozna przystgpi¢ do wtasciwego przyklejania piyt.

Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowa do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na
jej tylng strone nakfada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm . Przy krawedziach ptyt
placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je ukfadaC gesciej. Grubos$¢ naniesionych plackow
powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz gruboS¢ przygotowanych marek. Ptyte z naniesionymi plackami
podnosi sie i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowac potozenie ptyty, czyli dosunac jg do krawedzi juz
zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym miotkiem przez prostg tate (najlepiej aluminiowa, o przekroju
prostokgtnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza sie do dokfadnego zlicowania ptaszczyzny
montowanej ptyty z wczesniej zamontowang piyta. Mozna tez stosowaC metode naktadania plackow
gipsowych na $ciane. Szczegdlnie

w pomieszczeniach waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac ptytg z naniesionym na nig
zaczynem.

Przyklejone piyty powinny doktadnie przylega¢ do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwoch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspolne
regulowanie ich pofozenia.

5.1.4. Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny Scian przeznaczonych do obtozenia sg rowne, o odchytce do ok. 3 mm/mb,
mozna zastosowac metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt.
4.5.1.3., na ufozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkg warstwe klejgcg. Warstwe te rozgarnia sie po
ptycie szerokg stalowg pacg z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt.



Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réownomierne
rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

5.2. Montaz okiadzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie
5.2.1. Okfadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

taty o odpowiednim przekroju mocuje sie do Sciany pionowo, przy uzyciu specjalnych facznikéw. Rozstaw
miedzy listwami — 600 mm . Elementami tgczacymi listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane. Tego typu
potagczenie rusztu z podiozem jest pofgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia wszelkiego
rodzaju dzwiekdw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos$¢ ta moze jeszcze zostaé podwyzszona przez
podtozenie pod strzemiona podkfadek z tasmy ttumigcej. Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposob
zdecydowany podnosi tez obecno$¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja rowniez
obecnos$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a ptyta gipsowo-kartonowa.

5.2.2. Okfadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobow:

— przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,
— z uzyciem $ciennych profili ,U"” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
— przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podioza elementami fgczacymi typu ES.

5.3. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach
5.3.1. Zasady doboru konstrukgcji rusztu

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac¢ sie z dwdch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz gornej

— dalej nazywanej ,warstwg gtdwna”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z
warstwy noénej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe lub listwy
drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukgji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu zasadne
jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
— sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowal ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementdéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytu-owania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt
¢) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadly do
elementdw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikow stalowych lub listew
drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o
wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.3.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyskaC oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru
podstawowych zasadach:

— styki krawedzi wzdtuznych piyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby



styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢
zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe

ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami rusztu.

5.3.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego
wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi
by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany facznik lub kotwe.
Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropdw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np.
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych
wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac
trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, musza posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.
5.3.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢é mocowane do elementéw no$nych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw noénych rusztu,

- mocowanie podiuzne wzdluz elementéow nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty (mm) Kierunek mocowania Dopuszczalna odlegto$¢ miedzy
elementami nosnymi (mm)
9,5 Poprzeczny 420
Podtuzny 320
12,5 Poprzeczny 500
Podtuzny 420
15 Poprzeczny 550

5.4. Sufity na ruszcie stalowym
5.4.1. Ruszt stalowy

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przySciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosSci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu tacznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy
wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o
odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy facznikéw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
dtugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie rowniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropow.



W rusztach dwuwarstwowych do faczenia obu warstw ze sobg uzywa sie fgcznikdw krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy potkami profili UD
27%28x0,6 mocowanych do Scian.

Grubos¢ ptyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna odlegtosc
gipsowo- odlegtos¢ miedzy odlegtos¢ w w warstwie nosnej
kartonowej (mm) wieszakami (mm) warstwie gltéwnej (mm)
(mm)
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg plyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.
6.1. Badania w czasie wykonywania robot

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rownos$¢ powierzchni plyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

- wilgotnos$¢ i nasigkliwosé,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Kontrola jakosci poszczegdlnych etapow wykonania robdt obejmuje dla sufitow podwieszonych z piyt
gipsowo — kartonowych:

- kontrole elementéw sktadowych w tym: wieszakéw zgodnie z no$noscig i rozpietoscig punktow
montazowych, jakosci uzytych materiatdw rusztu stropu podwieszonego, rodzaju uzytych elementéw
tacznikowych,

- kontrole wyznaczenia i montazu konstrukcji nosnej sufitow podwieszonych,

- kontrole rozstawu wieszakéw nosnych,

- kontrole wypoziomowania konstrukgcji no$nej,

- kontrole wykonania sufitu podwieszonego z ptyt gipsowo — kartonowych,

- kontrola jakosci oraz zabezpieczen ppoz.

- kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.7.
7.1. Jednostki obmiarowania

Jednostka obmiarowg oktadzin Scian i sufitdw z ptyty gipsowo-kartonowych jest 1[m2].

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.8.
8.1. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122. ,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

C. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania piyt i ich wykorfczenia na stykach, narozach i obrzezach,



e. wichrowatos$¢ powierzchni.

Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien byc
wykonywany z dokfadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyitki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni
suchego tynku od
plfaszczyzny i
odchylenia krawedzi od
linii prostej

Odchylenia powierzchni i
krawedzi od kierunku

pionowego poziomego

Odchylenie
przecinajacych sie
pfaszczyzn od kata
przewidzianego w

dokumentadji

nie wieksza niz 2 mm i
w liczbie nie wiekszej
niz 2 na catej dtugosci
faty kontrolnej o
dtugosci 2 mb

nie wieksze niz 1,5 mm
na 1 mb i ogdtem nie
wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5
mm wysoko$ci oraz nie
wiecej niz4 mmw
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

nie wieksze niz2 mmna 1
mb i ogdtem nie wiecej niz
3 mm na catej powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami itp.
nie wieksze niz 2 mm

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace pfatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.9.

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajgcym a

Wykonawca.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét obejmuja:

* czynnosci przygotowawcze:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podtoza,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- dla wykonania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

a) mocowanych na klej

- przygotowanie kleju gipsowego,

- przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,

b) mocowanych do rusztu

- przygotowanie konstrukgji,

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretdw wraz z przycieciem i dopasowaniem,

* czynnosci wykonczeniowe:

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
- szpachlowanie potgczen i stykdw plyt ze Scianami i stropami,

- zabezpieczenie spoin taSmg papierows,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy

zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te musza zosta¢ szczegétowo ustalone w umowie.




10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1.PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

2.PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
1. Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV
45410000-4. Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (Suche tynki gipsowe), OWEOB Promocja — 2005 .
2. Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatow.

3. Aprobaty Techniczne.

S 06.00.00. — Oktadziny z plytek

1. Przedmiot i zakres zastosowania specyfikacji
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace uktadania
ptytek ceramicznych przewidzianych do wykonania w ramach termomodernizacji budynku uzytecznosci
publicznej z cze$cig mieszkalng wraz z pracami towarzyszacymi przy ul. Bocznej 4 w Lubiczu.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majagce na celu ukfadanie ptytek ceramicznych przewidzianych w projekcie budowlanym.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykofczeniem tych robot wykonywanych
na budowie.

1.2. Zakres robét objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

- przygotowanie podtozy posadzek do uktadania ptytek ceramicznych,

- ukfadanie ptytek ceramicznych na posadzkach,

- uktadanie ptytek ceramicznych na schodach,

- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty pomocnicze jakie wystepuja przy realizacji umowy.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robdt sg przedstawione na rysunkach
technicznych oraz w opisie technicznym zawartych w projekcie budowlanym.
1.3. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi Polskimi Normami i Ogolng
Specyfikacjg Techniczng p. 1.5.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej p.2.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem robot ptytkarskich:

- przygotowanie podtozy posadzek,

- ukfadanie ptytek ceramicznych na posadzkach,
- uktadanie ptytek ceramicznych na schodach,

- roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos$¢ z umowg, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego.



1.5. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy.

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w
Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Dodatkowo wykonawca dostarczac bedzie nastepujace informacje:

1. Rysunki robocze wymagane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
2. Swiadectwa jako$ci materiatéw wyszczegdlnionych w dalszej czeSci opracowania.
3. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentdw, wyszczegolnione w dalszej czesci opracowania.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej p.4.
2.2 Skfadniki zaprawy cementowej.
2.2.1.Cement
Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy. Nie wolno stosowac zadnych materiatéw zamiennych.
2.2.2. Woda

Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkdw organicznych i innych substancji pogarszajgcych
witasciwosci  zaprawy. Nie powinna mie¢ Zadnego zapachu i powinna sie odznacza¢ dostateczng
przezroczystoscia. Jezeli woda budzi jakiekolwiek zastrzezenia, wowczas poréwnuje sie wytrzymatos¢ probek
zaprawy wykonanej przy uzyciu tej wody z wytrzymatoscig prébek przy uzyciu wody wodociggowe;j.
Wytrzymato$¢ prébek zarobionych badang wodg powinna po 28 dniach twardnienia wynosi¢ nie mniej niz 90
% wytrzymatosci probek zarobionych wodg wodociggows i przechowywanych w tych samych warunkach.

2.2.3. Kruszywo

Zatozenia ogolne: drobne kruszywo naturalne lub tamane (piasek, kruszyny, miat), wolne od zanieczyszczen.
Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne.

Zawartos¢ siarczanow powinna by¢ mniejsza od 1%. Kruszywo drobnoziarniste o ziarnach do 5 mm, frakcja
powyzej 2 mm nie powinna przekraczac¢ 20 % wagowo.

Mrozoodporno$¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekracza¢ 5%.
2.3.4. Dodatki do zaprawy cementowej.

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, srodkéw i dodatkéw
do zaprawy: uplastyczniajgcych lub przyspieszajacych jej wigzanie.

Wszystkie domieszki nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami producenta. Od producenta nalezy uzyskaé
gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez inspektora
nadzoru inwestorskiego. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno
przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajacej zachowanie wymaganych parametrow oraz
pozostatych wymagan przez zaprawy, w ktorych zastosowano domieszke.

2.3.5. Plytki ceramiczne.

Ptytki ceramiczne przywiezione na budowe musza by¢ sktadowane na utwardzonym ptaskim podlozu w
pomieszczeniach zadaszonych nie narazonych na dziatanie czynnikow atmosferycznych, z dala od ciggow
komunikacyjnych ze wzgledu na mozliwos¢ ich uszkodzenia. Powinny by¢ zapakowane w kartonowe
opakowania producenta. Powinny by¢ sprawdzone czy ich tonacja barwna i odchylenia od wzorcowego
wymiaru produkcyjnego sg zgodne z gatunkiem ptytek okreslonym na opakowaniu. W gatunku I dopuszcza
sie do pieciu ptytek wadliwych na 100. Ptytki do wnetrz musza charakteryzowac sie odpowiednig odpornoscia
na Scieranie i odpornoscig na plamienie. Ptytki do tazienki muszg posiada¢ odpowiednig odporno$¢ na
Scieranie, plamienie i dziatanie zwigzkdw chemicznych. Ptytki na schody zewnetrzne muszg sie
charakteryzowa¢ sie odpornoscig na Scieranie, antyposlizgowoscig, mrozoodpornoscia i twardoscig
powierzchniowg 7 — 8 w skali Mosha. Wszystkie parametry ptytek, ktdére maja wplyw na ich pdzniejsze
uzytkowanie ujete w odpowiednich przepisach technicznych muszg by¢ zgodne z parametrami i atestami
producentéw ptytek wbudowanych.

2.3.6. Materialy uzupetniajgce

Uzupetnieniem zastosowanych materiatdw s3g: zaprawy klejgce, zaprawy i $rodki do wyréwnania,



wzmocnienia i uszczelnienia podtoza, zaprawy do fugowania, flizowki, $rodki pielegnacyjne i akcesoria.
Wszystkie wymienione w/ w materiaty muszg by¢ przechowywane w pomieszczeniach zamknietych, w
ktorych nie ma wilgoci. Powinny réwniez posiada¢ odpowiednie atesty i certyfikaty producentdw zgodne z
normami.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w 0golnej Specyfikacji Technicznej p.5
3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania Roboét

Rodzaje sprzetu uzywanego do uktadania piytek ceramicznych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z inspektorem nadzoru budowlanego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robodt i
przepisow BIOZ zostang przez inspektora nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6
4.2. Transport materiatow

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w skiad robédt ptytkarskich mozna
przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogodine wykonania robot
0golne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p. 2.1
5.2. Przygotowanie i uktadanie zaprawy cementowej.
5.2.1. Produkcja zaprawy i ustalanie jej sktadu.
Zaprawe przygotowuje sie na miejscu budowy.
Wymagany sktad zaprawy (dane ogodlne):

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac wykonawca powinien przedstawi¢ sktad zaprawy. Nie wolno
przystgpi¢ do wykonywania warstw wyrdwnujgcych posadzki przed zatwierdzeniem jej przez inspektora
nadzoru inwestorskiego. Wykonawca powinien dostarczy¢ atest stwierdzajacy, ze stosowane przez niego z
aktualnej dostawy materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniaja wszystkie wyzej wymienione
wymagania, oraz ze stosowany przez niego projekt zaprawy, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia wszystkie
warunki specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci, urabialnosci i trwatosci. Taki atest musi by¢
przedstawiony do wiadomosci inspektora nadzoru inwestorskiego. Dokumentacja przedstawiona przez
wykonawce powinna by¢ kompletna i zawiera¢ wystarczajgcy dowdd, Zze dotyczy biezacej produkcji zaprawy.
Projektowana zaprawa cementowa M-7 powinna by¢ wykonana w proporcjach: 1 :3 dla marki cementu
portlandzkiego 25 i 1 : 4 dla marki cementu portlandzkiego 35 o konsystencji 7 cm stozka pomiarowego.
Zaprawe nalezy przygotowaC mieszajgc najpierw ze sobg sktadniki sypkie (cement i kruszywo) do czasu
uzyskania jednolitej barwy, a nastepnie dodaje sie wode w ilosci odpowiedniej do zgdanej konsystenciji.

5.2.2. Uktadanie zaprawy cementowej (wykonanie warstw wyrownujacych).
Przed przystgpieniem do robdt nalezy usung¢ z podtoza kurz, sadze oraz substancje ttuste.

Podtoze nalezy zwilzy¢. Zaprawa powinna by¢ uzyta w ciggu 2 godzin od czasu jej przygotowania, a w ciggu
30 minut, jezeli temperatura otoczenia jest wyzsza niz 25° C lub zastosowano cement szybko twardniejacy.
Zaprawa pozostajgca w pojemniku powinna co kilkanascie minut by¢ wymieszana, aby nie dopusci¢ do jej
segregacji lub utraty skfadnikow.

5.3 Ukladanie plytek.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy przeprowadziC ocene podtoza, polegajgcg na okreSleniu stopnia



zabrudzenia, wytrzymatosci, rownosci a takze ocenic¢ jego chtonnos$¢, czyli zdolnos¢ do absorpcji wody. Ta
ostatnig mozna przeprowadzi¢ poprzez skropienie podtoza wodg i obserwacje szybkosci jej wchtaniania.
Uktadanie ptytek na takim podtozu moze spowodowac wchtoniecie wody zarobowej z zaprawy klejowej, co z
kolei doprowadzi do zbyt matej jej ilosci (wody) do prawidtowego przebiegu procesu wigzania. W efekcie
obnizg sie parametry wytrzymatosciowe zaprawy i ostabia potgczenie zaprawa- podtoze. Aby temu zapobiec
nalezy zastosowa¢ emulsje gruntujgcg (np. ATLAS UNIGRUNT), ktora zwieksza przyczepno$¢, elastycznosc,
odpornos¢ na zarysowania, a takze reguluje proces chtonnosci podtoza, uniemozliwiajgc oddawanie wody z
zaprawy klejowej. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ réwno$¢ podtoza za pomoca faty kontrolnej dtugosci min. 2 m.
Przyktada sie jg w réznych miejscach i sprawdza, czy nie ma odchytek wiekszych niz 4-5mm. Ewentualne
nieréwnosci nalezy wyréwnac¢ stosujgc odpowiednia mase wyrdwnujacg. Natozong zaprawe nalezy
wygtadza¢, ale nie zacierat. Przy wiekszych powierzchniach, na $wiezej zaprawie nalezy wykonac rysy
dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m. Na tak przygotowane podtoza mozna uktadac ptytki, pamietajac, ze
nie nalezy przekraczac¢ grubosci warstwy kleju 5 mm ze wzgledu na mozliwy nadmierny jego skurcz w czasie
wigzania. W konsekwencji moze dojs¢ do odspajania ptytek od podtoza. Fuge ukfadac¢ w taki sposdb zeby w
jak najmniejszym stopniu ,brudzi¢” nig ptytki. Nadmiar fugi usuwaé zaraz po natozeniu (nie czekajgc az
wyschnie). Fuge dobrac kolorystycznie w taki sposéb, aby nawet po ewentualnym zabarwieniu ptytek nie
byta widoczna (taki sam odcien fugi jak ptytki).

5.4. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania robét plytkarskich.

Roboty ptytkarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac
wykonczeniowych. Odchylenia powierzchni ptytek od ptaszczyzny mierzone tata kontrolng dtugosci 2 m nie
powinny by¢ na catej dtugosci taty wieksze niz 2 mm. Plytki ceramiczne powinny by¢ uktadane w taki
sposob, aby ich krawedzie tworzyty ukfad wzajemnie prostopadtych linii prostych. Dopuszczalne odchylenia
linii spoin od kierunku pionowego lub poziomego nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.

Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia tych robdt. Odrzucone
elementy zostang naprawione lub wymienione na koszt wiasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana
elementow podlegaja powyzszym warunkom i musza by¢ zaakceptowane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

5.5. Badania komponentow zaprawy.

Powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreSlonymi powyzej, dotyczacymi ustalania sktadu zaprawy,
przeprowadzania testéw oraz kontroli jakosci.

5.6. Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia wykonanych elementdéw niezaleznie od tego czy sg eksponowane, czy nie, powinny
by¢ naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystgpieniem do napraw wykonawca jest
zobowigzany uzyskac (poza okreslonymi wyjatkami) zgode inspektora nadzoru inwestorskiego co do sposobu
wykonywania naprawy. Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy element musi by¢ usuniety. Przed
rozpoczeciem napraw i zaméwieniem materiatow nalezy okreslic technike naprawy. Wykonawca powinien jg
przedstawic i przekonsultowac z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej p.7
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

- Cementu, wody i kruszyw do zaprawy,

- Receptury zaprawy,

- Sposobu przygotowania i jakosci zapraw i klejéw przed wbudowaniem,
- Jakosci zastosowanych ptytek,

- Doktadnosci utozenia ptytek (odchytek tolerancji, estetyki).

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robot
tynkarskich z projektem organizacji robot i przepisami BIOZ.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiarow robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiardw robdt podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawg
dokonywania obmiardéw, okresSlajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest



zafgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.
7.2, Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m2 wbudowanych piytek.

8. ODBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioréw robot i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 9. Odbidr
robot polega na sprawdzeniu wymiardow oraz jakosci wykonania robot ptytkarskich. Podstawg pfatnosci sg
ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robdt, a
zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikdw produkcji.

- wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych,

- wylozenie $cian ptytkami ceramicznymi,

- utozenie ptytek ceramicznych na schodach,

- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie — bedgcych wtasnoscig wykonawcy —
materiatdw rozbidérkowych z placu budowy.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE
9.1 Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegolnosci:

PN-65/B-14504 — Zaprawy cementowe.

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne.

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15.

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki.

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

PN-57/B-32250 — Cechy chemiczne wody do zapraw i betondw.

PN-EN —101:1994 — Ptytki ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg. skali Mohsa
PN-EN —121:1987 — Ptytki ceramiczne Scienne i podtogowe. Wiasciwosci i klasyfikacja.

S 07.00.00. — Prace malarskie

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét malarskich w ramach termomodernizacji budynku uzytecznosci publicznej z cze$cig mieszkalnag
wraz z pracami towarzyszacymi przy ul. Bocznej 4 w Lubiczu.

1.2, Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie wszystkich robét zwigzanych z malowaniem $cian, sufitow
pomieszczen wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i
wykonczeniem robdt wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja.
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie:

e przygotowanie podioza malarskiego,
e naniesienie powtok malarskich na Sciany i sufity,



e wykonanie kolorystyki wedtug projektu.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreélenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogolng
Specyfikacjg Techniczng pkt. 1.5.

e podioze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np. muru,
tynku, betonu, itp.), na ktdrej bedzie wykonywana powtoka malarska.

o powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujgca o whasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 2.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacig umowy.

2. MATERIALY.
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow i ich rodzaju podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej pkt. 4.
Prace malarskie wykona¢ zgodnie z projektem kolorystyki wszystkich pomieszczerr, podanym w
dokumentaciji.

2.2, Farby.
Proponuje sie zastosowanie farb silikatowej oraz olejne;j.
Podtoza chtonne zagruntowac.
2.3. Srodek gruntujacy.
Proponuije sie zastosowanie Srodka gruntujgcego zgodnego z przeznaczeniem.
3. SPRZET.
3.1. Ogole wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej pkt. 5. Rodzaje sprzetu
uzywanego do robot wykonczeniowych pozostawia sie do uznania wykonawcy.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot.

Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

pedzle i watki,

mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,
e drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogole wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne zasady dotyczace transportu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 6.
4.2, Transport materiatéw

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktéry pozwoli unikngé uszkodzenia i
odksztatcen przewozonych materiatow. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdw nalezy prowadzi¢
zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba $rodkdw transportu, musi
gwarantowac ciggto$¢ prowadzenie prac budowlanych. Do transportu farb i innych materiatdw w postaci
suchych mieszanek nalezy uzywa¢ samochoddéw zamknietych. Materiaty do rob6t malarskich nalezy
sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami. Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca, co najmniej nastepujace dane:



e nazwe i adres producenta,
e oznaczenie (nazwe handlowg),

e wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie, znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zasady ogolne wykonywania robot.

Ogdlne zasady wykonywania robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 2.1. Wykonawca
prowadzacy roboty malarskie podlega przepisom prawa budowlanego.

5.2. Warunki przystapienia do robot malarskich.

Przy wykonywaniu prac malarskich bezwzglednie przestrzega¢ reziméw technologicznych. Do wykonywania
robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robdt budowlanych oraz po
przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatdw. Wewnatrz budynku pierwsze
malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac:

e w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

e w temperaturze nie wyzszej niz 25°C,

e przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje,

e po catkowitym ukonczeniu robodt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki
it:p')l

e po wykonaniu podtozy pod wyktadziny podiogowe,

e po utozeniu posadzek.

5.3. Przygotowanie podtoza.

Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia zaprawg i zatarte do
réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy,
tluszczu). Podloze musi by¢ nosne, odttuszczone, czyste i suche oraz wolne od plam i wykwitow. Wkrety
mocujace oraz styki ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty piyt
powinny by¢ naprawione masa szpachlowg. Zastosowanie zapraw i gtadzi powinno by¢ zgodne z kartami
technicznymi tych produktéw. Podtoza chtonne przed nakladaniem gtadzi szpachlowych i/lub zapraw
wyrownawczych nalezy zagruntowac.

5.4. Gruntowanie.

Przed nanoszeniem farby podtoze chionne lub pyliste (silnie kredujgce) nalezy zagruntowad, podioza
gipsowe nalezy jednokrotnie przemalowac¢ farba rozcienczona z woda w stosunku 1:1. Okres wysychania
zastosowanego na podtozu preparatu lub farby w optymalnych warunkach (w temperaturze +20°C i
wilgotnosci wzglednej powietrza 55%) wynosi ok. 3 godziny. Po catkowitym wyschnieciu naniesionego na
podtoze preparatu lub rozcienczonej farby mozna przystgpi¢ do nanoszenia farby.

5.5. Malowanie.

Opakowanie zawiera gotowy do uzycia produkt. Farbe nanosi¢ na podtoze w dwdch warstwach za pomocg
szczotki malarskiej watka lub pedzla. Druga warstwe farby nalezy nanosi¢ dopiero po wyschnieciu pierwszej.
W celu unikniecia roznic kolorystycznych niezbedne jest wykonanie powierzchni stanowigcej odrebng catosé
architektoniczng w jednym cyklu roboczym. Podczas nanoszenia i schniecia farby powinna bezwzglednie
wystepowac temperatura powyzej 50C. Pomieszczenia zamkniete po malowaniu nalezy wietrzy¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej pkt. 7.

Przed przystgpieniem do prac malarskich nalezy przeprowadzic kontrole przygotowania do prac
wykonawczych. Kontrola ta powinna polegac na:



e sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej (np.: do pracy na wysokosciach) oraz
wyposazenia w wymagane $rodki BHP,

e sprawdzeniu kompletno$ci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych,
e sprawdzeniu waznosci odbioru rusztowan roboczych.

Kontrola wykonania poszczegdlnych elementdw jak i catego malowania powinna obejmowac
e kontrole podtoza,

e kontrole zagruntowania i naprawy drobnych ubytkow,

e kontrole wykonania powtok malarskich.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot

Kontrola dostarczonych na budowe zestawow wyrobdw oraz wyrobow budowlanych polega na sprawdzeniu
zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowoS¢ oznakowania poszczegdlnych wyrobdow
(oznakowanie znakiem B i znakiem CE) oraz daty przydatnosci do uzycia. Po stwierdzeniu formalnej
przydatnosci wyrobow nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, iloSciowej i posrednio
jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny byc¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.2.1. Badania podiozy pod malowanie.

Badanie poditoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujgcych
terminach:

e dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

e dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podfoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania. Przy podiozu z ptyt gipsowo-kartonowych kontroli podlega wilgotnosc,
wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie
wkretow. Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym
$wietle dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni nalezy oceniac przez przetarcie powierzchni suchg,
czystg reka. Wilgotnos¢ podiozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku
watpliwosci nalezy pobrac prébke podioza i okresli¢ wilgotno$¢ metodg suszarkowo-wagowa. Wyniki badan
powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3. Badania powtok malarskich.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza, co najmniej +5 C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nieprzekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5m,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

e sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniana szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ odporng na
$cieranie, jezeli na szmatce nie wystapity Slady farby,

e sprawdzenie przyczepnosci powtoki na podtozach mineralnych i mineralno- widknistych — przez wykonanie
skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie



przetarciu pedzlem nacietej powtoki: przyczepnoS¢ powtoki nalezy uznaé za dobrg, jezeli zaden z
kwadracikow nie wypadnie,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca miekkiego pedzla;
powtoke nalezy uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powloka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity
podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli

inwestora ( zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 8.
7.2, Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiaru jest 1m2 (metr kwadratowy). Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach
kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiarow.

8. ODBIOR ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI.
8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogdlne zasady odbioru roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.9.1.

Przy wykonywaniu robdt malarskich konieczny jest systematyczny nadzor techniczny prowadzony przez
wykonawce, a takze nadzdr inwestorski i autorski. W czasie wykonywania robot konieczne jest prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w ktérym powinny by¢ wpisane wszystkie
spostrzezenia dotyczace jakosci podtoza, warstwy wyprawy malarskiej.

8.1.1. Odbior materiatow.

Odbior materiatdw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbior materiatdw powinien obejmowac
sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robot
zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéow) z
kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z dokumentacjy techniczng oraz
wiasciwymi normami.

8.1.2. Odbiér techniczny robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podioza.
Odbiér podtozy musi byé dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich. W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wszystkie ustalenia zwigzane z
dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy Ilub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.1.3. Odbior czesciowy.

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesSciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korncowym. Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany
przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

8.1.4. Odbior ostateczny (koncowy).

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana
przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny
wizualnej.

8.2. Podstawa ptatnosci.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogdlinej Specyfikacji Technicznej.



8.2.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje.

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,
e ustawienie i rozbidrke rusztowan,

e przygotowanie podfoza,

e ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét
na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

e zabezpieczenie podtdg i elementdw nieprzeznaczonych do malowania wraz z pdzniejszym usunieciem
zabezpieczen,

e demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robdt elementéw, ktére wymagaijg
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich,

e przygotowanie podifoza,

e wykonanie prac malarskich (proby kolorow),

e usuniecie resztek i odpadow materiatdw z miejsca pracy,

e likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem terenu.

. PRZEPISY I NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT.

O

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.
e Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty Wykonczeniowe. Zeszyt

4 Powioki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003.

S 08.00.00. — Prace ziemne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem mniejszej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopow
w gruntach I-1V kategorii i ich zasypania.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych w czasie budowy
kanalizacji i obejmuja wykonanie wykopdw w gruntach nieskalistych (kat. I - IV) i ich zasypanie po
wykonaniu kanalizacji.

1.4. Okreslenia podstawowe
Wykopy liniowe - wykopy o szerokosci 0,8 - 4,5 m o Scianach pionowych

Wykopy jamiste - wykopy o gtebokosci do 5 m, ktérego powierzchnia jest dostosowana do potrzeb
rozwigzan projektowych.

Glebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robot ziemnych, wyznaczonych w osi wykopu.
Wykop ptytki - wykop, ktorego gtebokos¢ jest mniejsza niz | m.
Wykop sredni - wykop, ktorego gtebokosc¢ jest zawarta w granicach od + do 3m.



Wykop gteboki - wykop, ktdrego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Odklad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntdow pozyskanych w  czasie
wykonywania wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy.

Umocnienie $cian wykopow - umocnienie $cian wykopéw, zgodnie z wymogami przepiséw bhp,
gwarantujgce petne bezpieczenstwo wykonywania robot, dostosowane do gtebokosci wykopu i rodzaju
gruntu.

Zasypanie wykopu - zasypanie wykopu po ufozeniu w nim kanalizacji sanitarnej, obiektow oraz
pozostatych sieci i urzagdzen.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi Pol-skimi normami i z
definicjami podanymi w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt | .4.

1.4.1. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia
gruntu, okreslona wg wzoru:

I= pd /pds
gdzie:
pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, (Mg/m3)

pds - maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w
normalnej prdobie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [2], stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach
ziemnych, badania zgodnie z normg BN-77/803 M 2 [7] (Mg/m3).

1.4.2. Wskaznik roznoziarnistosci - wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalno$¢ gruntow
niespoistych, okreslona wg. wzoru.

U= d60 / d10
gdzie:
d60 -Srednica oczek sita, przez ktdére przechodzi 60 % gruntu, (mm),
d10 - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10%gruntu, (mm).
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST 00.00.00 pkt 1.5
2. MATERIALY (GRUNTY)

Podziat gruntéw na kategorie pod wzgledem trudnosci ich odspajania okreslajg przecietne wartosci gestosci
objetos$ciowej gruntow i materiatdw w stanie naturalnym oraz spulchnienie po odspojeniu

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw i ich pozyskiwania i skladowania podano w S 00.00.00
"Wymagania ogolne" pkt. 2.0. Materiatami stosowanymi do wykonywania robét bedgcych tematem niniejszej
specyfikacji sa:

2.2. Piasek gruby lub sredni

- do wykonania podsypki, obsypki i zasypki rurociggbw wg PN-B-IIII3(22) cechujacy sie po zageszczeniu
katem tarcia wewnetrznego 0+35° oraz zawartoscig frakcji pylastej i ilastej <5%

2.3. Pospotka gruba
— 0+ 63,0 mm spetniajaca wymogi normy PN-B-IIIII (21)

Wymagania dla pospotki kwalifikowanej przedstawiono w tabeli ponizej:

Lp | Wiasciwosci Wymagania

1 Uziarnienie:

. ziarn pozostajgcych na sicie # 16 mm % co najmniej 10




. ziarn pozostajgcych na sicie # 8 mm % co najmniej 25
40
. Ziarn pozostajgcych na sicie # 2 mm % co najmniej
5
. ziarn przechodzacych przez sito # 0,075 mm % nie wiecej niz
2 Zawarto$¢ ziarn przekruszonych % co najmniej 30
3 Wskaznik roznoziarnistosci, U= deo/d1o cO najmniej 5

2.4. Grunt wydobyty
- z wykopu przydatny do ponownego wbudowania, sktadowany na odkiad
2.5. Grunt nieprzydatny

- do ponownego wbudowania (jego nadmiar) zakwalifikowany przez Inzyniera do odwiezienia poza
teren budowy i ewentualnej jego utylizacji.

2.6. Ziemia urodzajna humusowa
Ziemia urodzajna powinna zawierac¢ co najmniej 2% czesci organicznych.

Ziemia urodzajna powinna by¢ wilgotna i pozbawiona kamieni wiekszych od 5 c¢cm oraz wolna od
zanieczyszczen obcych.

W przypadkach watpliwych Inzynier moze zleci¢ wykonanie badan w celu stwierdzenia, ze ziemia urodzajna
odpowiada nastepujgcym kryteriom:

a) optymalny sktad granulometryczny:

- frakcja ilasta (d<0,002mm) 12-18%
- frakcja pylasta (0,002 do 0,05mm) 20-30%
- frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0mm) 45-70%

b) zawartos¢ fosforu (P205) >20mg/m2
c¢) zawartos¢ potasu (K20) >30mg/m2
d) kwasowos¢ pH 5,5

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w S 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do roboét ziemnych.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu do:

- Odspajania i wydobywania gruntow (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, fadowarki, wiertarki mechaniczne itp.)

- Jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntdw (spycharki, zgniatarki, urzadzenia do
hydromechanizacji itp.)

- Transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi itp.)

- Sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.)

4. TRANSPORT.
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w S 00.00.00 "Wymagania ogdine" pkt. 4.
4.2. Transport gruntow.

Wybor $rodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju gruntu
(materiatu), jego objetosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odlegtosci transportu. Wydajnosc¢
srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do



urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét.
Ogolne zasady wykonania robdt podano w S 00.00.00 "Wymagania ogdine" pkt. 5.

Wykonawca przekaze Inspektorowi Nadzoru na co najmniej siedem dni przed planowana datg rozpoczecia
robot, pisemne zawiadomienie o rozpoczeciu robot ziemnych na placu budowy oraz wszystkie dane na temat
rzednych terenu i inne szczegdtowe informacje ktorych moze wymagaé w celu przeprowadzenia pomiaréw.

Roboty ziemne nie bedg rozpoczynane do chwili uzyskania przez Wykonawce pisemnej zgody Inspektora
Nadzoru w tym zakresie.

Cato$¢ robdt ziemnych bedzie wykonywana do uzyskania wymiardw i rzednych przedstawionych na
rysunkach lub do takich wymiaréw i rzednych jak moga by¢ wymagane przez Inspektora Nadzoru.

Dla celéw niniejszej Specyfikacji, okreslenie "rzedne terenu" bedzie odnosi¢ sie do powierzchni terenu przed
rozpoczeciem robot ziemnych, ale po wykonaniu robdt oczyszczania. Wyrazenie "rzedne formacji' w
niniejszej Specyfikacji bedzie oznacza¢ rzedne fundamentdw obiektu.

Zakres robdt ziemnych powinien by¢ minimalnym i niezbednym zakresem, w opinii Inspektora Nadzoru dla
potrzeb realizacji robot. Wykonanie wykopdw otwartych bedzie zawsze ograniczone do wymiarow uprzednio
zatwierdzonych pisemnie przez Inspektora Nadzoru. Roboty przy rozpoczetych wykopach beda najpierw
zakonczone przy aprobacie Inspektora, zanim Wykonawca przystapi do wykonywania nowych wykopow.
SzerokoS¢ wykopu bedzie ograniczona do szerokosci przedstawionej w zatwierdzonym projekcie. Roboty
ziemne wykona¢ zgodnie z normg BN-83/883 6-02 i PN-68/B-06050 i BN- 72/8932-01/22. Przed
przystgpieniem do wykonywania wykopow i nasypow nalezy:

- zapozna¢ sie z planem sytuacyjno wysokosciowym i naniesionymi na nim konturami i wymiarami
istniejgcych i projektowanych budynkéw i budowli, wynikami badan geotechnicznych gruntu,
rozmieszczeniem projektowanych nasypdw i skarp ziemnych

- wyznaczy¢ zarysy robot ziemnych na gruncie poprzez trwate oznaczenie w terenie potozenia wszystkich
charakterystycznych punktéw przekroju podtuznego i przekrojow poprzecznych, zaréwno wykopow jak i
nasypow, potozenia ich osi geometrycznych, szerokosci korony, wysokosci nasypdw i gtebokosci wykopow,
zarysy skarp, punktéw ich przeciecia z powierzchnig terenu.

Do wyznaczania zaryséw robdt ziemnych postugiwac sie instrumentami geodezyjnymi takimi jak: teodolit,
niwelator jak i prostymi przyrzadami - poziomica, tatg miernicza, tasma itp.

- przygotowac i oczysci¢ teren poprzez: usuniecie gruzu i kamieni, wycinke drzew i krzewdw, wykonanie
robot rozbidrkowych, istniejgcych obiektow lub ich resztek, usuniecie ogrodzen itp., osuszenie i odwodnienie
pasa terenu, na ktoérym roboty ziemne bedg wykonywane, urzadzenie przejazdow i droég dojazdowych.

- przygotowac pochyte powierzchnie terenu pod podstawe nasypow

- wykona¢ na polecenie Inspektora Nadzoru wstepne proby zageszczania materiatu wypetniajgcego (zaréwno
pochodzacego z miejsca pozyskiwania - zakupu) jak i wydobywane w trakcie realizacji robdt. Préby nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z uznanymi procedurami miedzynarodowymi w celu okreslenia ich charakterystyk i
stwierdzenia czy sg odpowiednim materiatem do okreslonego zastosowania.

Wykopy pod obiekty kubaturowe wykonywaé metodg warstwowg (podtuzng) warstwami o niewielkiej
grubosci i duzej powierzchni. Profilowania skarp i nadawania im prawidtowych, ksztattdw dokonywac od razu
po przejsciach maszyn. Po wykonaniu wykopu szerokoprzestrzennego jako cato$ci w jego dnie wykonac
wykopy pod stopy i tawy fundamentowe, a wydobytg z nich ziemie rozplantowac i zagescic.

Wykopy fundamentowe lub pod przewody rurociggowe nalezy wykonywa¢ do gtebokosci 0,1 - 0,2 m
mniejszej od projektowanej, a nastepnie pogtebia¢ do gtebokosci wiasciwej, bezposrednio przed realizacjg
fundamentu lub przewodu rurociggowego. Minimalna szeroko$¢ wykopu w $wietle obudowy Sciany wykopu
powinna by¢ dostosowana do Srednicy przewodu oraz rurociggdw statycznych okreslonych stosowanymi
obliczeniami. Przy montazu przewodu na powierzchni terenu i opuszczeniu catych ciggdw do wykopu,
szerokos¢ wykopu nie moze by¢ zmniejszona.



Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego wykopu, krzyzujace sie lub biegnace
rownolegle z wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w
sposob zapewniajacy ich eksploatacje.

Odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno przekracza¢
+/-5cm.

Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywania, nalezy (przy udziale Inspektora Nadzoru) sprawdzi¢
czy charakter gruntu odpowiada wykonaniu posadowienia obiektu, wg zrealizowanego projektu.

Roboty ziemne przy skrzyzowaniu z istniejgcym uzbrojeniem prowadzi¢ pod nadzorem uzytkownika tego
uzbrojenia.

Jezeli materiat niezgodny z wymaganiami projektowymi pojawi sie w gruncie pod fundamentami obiektow,
Wykonawca usunie ten materiat za aprobatg Inzyniera. Jezeli Inzynier nie zarzadzi inaczej, Wykonawca
wypetni powstate w ten sposob przestrzenie w gruncie betonem.

Jezeli materiat niezgodny z wymaganiami projektowymi pojawi sie w gruncie pod rurociggami, Wykonawca
usunie ten materiat przy aprobacie Inspektora. Jezeli Inspektor Nadzoru nie zarzadzi inaczej, Wykonawca
wypeni powstate w ten sposdb przestrzenie odpowiednio dobranym zageszczonym materiatem ziarnistym.

Wykonawca podejmie wszelkie $rodki ostroznosci w celu zapobiezenia osunieciom i zawatom ziemi oraz
innych skfadowanych materiatdw w trakcie wykonywania wykopow. Jesli zdarzy sie osuniecie lub zawat albo
tez zostanie wykonany wykop o rozmiarach powyzej wymaganego minimum dla realizacji robdt, wéwczas tak
powstate przestrzenie beda z powrotem wypetnione. We wszystkich przypadkach kiedy takie przestrzenie po
zasypaniu beda zabezpiecza¢ wykonane roboty trwate lub tez jesli beda graniczy¢ z przylegtymi obiektami
wowczas przestrzenie te zostang wypetnione w sposdb trwaty betonem, na koszt Wykonawcy. We wszystkich
innych przypadkach przestrzenie te bedg wypetniane materiatem wybieranym z wykopow lub innym
materiatem wypetniajgcym, ktéry po wypetnieniu zostanie doktadnie zageszczony, az do uzyskania
zatwierdzenia Inspektora Nadzoru.

Wykonawca, zgodnie z wymaganiami Inzyniera, bedzie utrzymywat wykopy w stanie wolnym od wody
gruntowej, sptywow, powodzi, opadow itp. tak, ze mozliwe bedzie prowadzenie robot w suchych warunkach.

Wykonawca bedzie utrzymywac podtoze lub gromadzaca sie wode na poziomie nizszym niz dno robdt
trwajacych przez okres wymagany przez Inzyniera.

W wypadku, gdy wymagane bedzie zalozenie przez Wykonawce drenazu lub wykonanie rowow
odptywowych, Inzynier moze zezwoli¢ na ich wykonanie ponizej poziomu i w granicach szerokosci robot
trwatych pod warunkiem, ze uprzednio zatwierdzi szczegdty propozycji Wykonawcy. Zadne elementy takiego
drenazu, nie bedg pozostawione bez wypeitnienia betonem lub innym zatwierdzonym materiatem. Wszystkie
elementy powyzszego drenazu, wykonane przez Wykonawce ponizej robot trwajacych zapewnig (Jesli nie
ulegng rozebraniu) podparcie co najmniej réwne podparciu podtoza bez tych elementow.

Zadna woda nie bedzie odprowadzana do jakiegokolwiek strumienia alba kanatu bez uprzedniego uzyskania
przez Wykonawce wszystkich koniecznych zgdd i pozwolen na piSmie od Inspektora Nadzoru. Takie
pozwolenie nie bedzie przyznane bez uprzedniego zapewnienia przez Wykonawce skutecznie dziatajgcego
osadnika albo piaskownika, przez ktdry cata woda bedzie przeptywac przed odprowadzeniem do powyzszego
strumienia albo kanatu.

Wykonawca przygotuje o$wiadczenie na temat proponowanej metody wykonywania robot ziemnych dla
poszczegdlnych czesci robdt budowlanych. Wykonawca okresli i poda szczegdty lokalizacji, program
prowadzenia wykopdw, podpory i zabezpieczenia tymczasowe oraz metody postepowania z odktadem.
Wykonawca bedzie przedktada¢ do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru informacje o proponowanych
metodach co najmniej na 14 dni przed planowang datg rozpoczecia robét ziemnych dla poszczegdinych
czesci robot budowlanych. Materiat stosowany do budowy nasypow i uksztattowania terenu oraz jako
materiat wypetniajgcy zagtebienia terenu budowy powinien by¢ materiatem dobranym specjalnie do tego
celu lub tez powinien posiadac¢ charakter ogdlny materiatu wypetniajgcego. Obszary gdzie ma by¢ uzyty ten
materiat wypetniajacy zostaty wyszczegdlnione ponizej. Dobrany materiat wypetniajgcy zostanie zastosowany
przy wykonywaniu podtoza (tam gdzie dotyczy) i na podsypki pod drogi.

Pozostaty materiat wypetniajgcy stosowany do wykonywania nasypow bedzie miat witasnosci ogdlne
materiatu  wypetniajgcego. Materiat wypetniajgcy bedzie pozyskiwany przez Wykonawce ze zrddet
zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

Nalezy zastosowaC specjalne Srodki ostroznosci w zwigzku z zgeszczaniem materiatu ukfadanego



bezposrednio przy obiekcie. W tym celu nalezy stosowac recznie sterowane urzadzenia zageszczajgce. W
innych przypadkach, zageszczenie powinno by¢é wykonywane przy pomocy zageszczarek wibracyjnych,
gtadkich két lub walcow pneumatycznych podlegajgcych zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Planujgc prace zwigzane z porzadkowaniem i ksztattowaniem obwatowan oraz nasypdw Wykonawca
powinien przewidzie¢ naddatek na ich wysoko$¢ i szerokoS¢ z uwagi na procesy osiadania i zageszczania
materiatu. Rozmiary obwatowan i nasypow powinny by¢ zgodne z profilami przedstawionymi na rysunkach z
uwzglednieniem wszystkich naddatkdw koniecznych do wykonczenia ich powierzchni. Po osiggnieciu
rzednych i projektowanych granic wykopéw, Inspektor zbada odkryty grunt i w przypadku, jesli uzna, ze
cze$¢ tego gruntu jest ze swojej natury niewtasciwa moze nakaza¢ Wykonawcy prowadzenie dalszych.
wykopdw. Powstate w ten sposob przegtebienia zostang wypetniane betonem, dobranym materiatem
wypetniajgcym lub materiatem sprowadzonym w tym celu na budowe, az do okre$lonych rzednych. W
przypadku, jesli zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru w trakcie inspekcji materiat wypetniajacy,
zastosowany do wytozenia dna lub $cian wykopdw, stanie sie nastepnie nie do przyjecia z uwagi na dziatanie
warunkow atmosferycznych, wody gruntowej, powodzi lub rozmiekczenia albo rozluznienia struktury w
trakcie prowadzenia robdt, Wykonawca powinien, stosujgc zatwierdzone metody, usung¢ tak uszkodzony,
rozmiekczony albo rozluzniany materiat i prowadzi¢ dalsze wykopy do odkrycia powierzchni o wymaganych
wiasciwosciach. Roboty te uwazane bedg za wykopy nadmierne a wykopany materiat bedzie usuniety z
terenu budowy.

5.2. Roboty ziemne przy realizacji obiektow.
5.2.1. Odwadnianie.

Wykonawca podczas budowy bedzie utrzymywac wykopy w stanie wolnym od wody. W przypadku budowy
obiektow w wodach gruntowych wykopy utrzymywane bedg w stanie wolnym od wody przez okres, jaki
moze by¢ konieczny, aby unikng¢ zalania betonu.

Nalezy rozwazy¢, czy przyjety program odwadniania zapewnia nie naruszenie $cian wykopow i czy nie
wystgpi nadmierne podniesienie sie albo zniszczenie podioza. Ponadto, nalezy zabezpieczy¢ wykop przed
powtdrnym naptywem wody gruntowej, aby nie spowodowal przemieszczania sie gruntu o wrazliwej
strukturze jak np. piaski luzne (kurzawka).

Metoda zabezpieczenia wykopow przed penetracjg wody, odwadnianie i odprowadzanie usuwanej wody
podlegajg zatwierdzeniu Inspektora Nadzoru. W miejscach, w ktorych na obiekty oddziatywajg sity wyporu
hydrostatycznego, Wykonawca zastosuje odwodnienie w celu zapewnienia stabilnosci tych obiektdw w
catym okresie budowy.

Wykonawca zapewni, ze przez caly czas dostepna bedzie na placu budowy odpowiednia instalacja
odwadniajgca w stanie gotowosci w celu unikniecia przerw w prowadzeniu ciggtego odwadniania.

5.2.2. Metody prowadzenia wykopow

Jezeli Inspektor Nadzoru bedzie wymagat, Wykonawca przedtozy Inspektorowi swojg propozycje dotyczaca
metody prowadzenia wykopow fgcznie ze szczegdtami ich niezbednego zabezpieczenia do pisemnego
zatwierdzenia.

Wykopy powinny by¢ wykonywane do rzednych i wymiardw, ktére zapewnig odpowiednie odwadnianie,
wilasciwe zabezpieczenie Scian, wykonanie szalowania, wykonanie konstrukcji i ulozenie materiatu
wypetniajgcego facznie z jego zageszczeniem oraz wszystkie inne operacje konstrukcyjne.

Nalezy zwroci¢ specjalng uwage, aby nie naruszyc¢ struktury gruntu w poziomie posadowienia.

Odspojenia gruntu w wykopie nalezy wykonywaé w sposdb, mechaniczny lub reczny, potgczone z
zastosowaniem urzadzen do mechanicznego wydobycia urobku. Dno wykopu powinno by¢ réwne i
wyprofilowane zgodnie ze spadkiem przewodu ustalonym w Dokumentacji Projektowej. Odktad urobku
powinien by¢ dokonywany tylko po jednej stronie wykopu, w odlegtosci co najmniej 1,0 m od krawedzi klina
odtamu. Podczas trwania robdt ziemnych nalezy zwrécic¢ szczegding uwage na:

- bezpieczng odlegtos¢ (w pionie i w poziomie) od przewoddéw wodociggowych, gazowych, kanalizacyjnych,
kabli energetycznych, telefonicznych itp. W przypadku natrafienia na urzadzenia nie oznaczone w
dokumentacji projektowej badz niewypat, nalezy miejsce to zabezpieczy¢ i natychmiast powiadomi¢
Inspektora Nadzoru i odpowiednie przedsiebiorstwa i instytucje.

- nalezy bezwarunkowo odspoi¢ grunt recznie na gtebokosciach i w miejscach, w ktérych projekt wskazuje
przebieg innego uzbrojenia. Niezaleznie od powyzszego, w czasie uzycia sprzetu mechanicznego, nalezy
prowadzi¢ ciggtg obserwacje odspajanego gruntu.



- w sytuacjach uzasadnionych wzgledami bezpieczenstwa nalezy stosowac odpowiednie przykrycie wykopu
- nalezy stosowac elementy obudowy wedtug normy BN-83/8836-02. Rozstaw rozparcia lub
podparcia powinien by¢ dostosowany do wystepujgcych warunkdéw
- nalezy prowadzi¢ ciggtg kontrole stanu obudowy, w szczegdlnosci rozparcia lub podparcia $cian w stosunku
do poziomu terenu (co najmniej 15 cm ponad poziom terenu)
- nalezy instalowac bezpieczne zejscia, przestrzega¢ usytuowania koparki w odlegtosci co najmniej 0,6m
poza klinem odtamu dla kazdej kategorii gruntu
- jesli w czasie prowadzenia rob6t ujawnia sie warunki kurzawkowe, to nalezy natychmiast
przerwac pogtebianie wykopu, opanowac uptynnianie gruntu i przetomy, a dopiero potem kontynuowac
prace ziemne
- obudowe nalezy zaktadaC stopniowo w miare pogtebiania wykopu, a w czasie zasypki i zageszczania
stopniowo rozbierad.

5.2.3. Podloze.

Po osiggnieciu poziomu wymaganego do recznego wykonczenia wykopu, zgodnie z zapisem w niniejszym
opracowaniu. Inzynier moze poleci¢ wykonanie na miejscu albo gdzie indziej, testow w celu okreslenia
gruntow ich nosnosci oraz podatnosci warstw ziemi na deformacje (modutéw siecznych gruntu rodzimego).

Podioze naturalne powinno stanowi¢ nienaruszony rodzimy grunt naturalnej wilgotnosci o wytrzymatosci
powyzej 0,05MPa wg PN-86/B-02480(1). Przy zmechanizowanym wykonywaniu robdt ziemnych nalezy
pozostawi¢ warstwe gruntu ponad zatozone rzedne wykopu o grubosci co najmniej: Przy pracy spycharki,
zgarniarki i koparki wielonaczyniowej -15 cm, przy pracy koparkami jednonaczyniowymi - 20cm. Odchylenia
grubosci warstwy nie powinno przekracza¢ +/-3cm. Nie wybrang, w odniesieniu do projektowanego
poziomu, warstwe gruntu nalezy usungé sposobem recznym lub mechanicznym, zapewniajgcym uzyskanie
wymaganej doktadnosci wykonania powierzchni podfoza, bezposrednio przed wykonaniem fundamentu lub
utozeniem przewodu.

5.2.4. Postepowanie z nadmiernym materiatem z wykopow.

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie negocjacji i zabezpieczenie odpowiednich terenéw do
zdeponowania (ewentualnej utylizacji) nadwyzki wykopywanych materiatdw a takze poniesie wszystkie
wydatki i optaty z tym zwigzane. Wydatki te zostang wtgczone w stawki i ceny Wykonawcy.

W zwigzku z deponowaniem nadmiaru materiatu, w okresie realizacji kontraktu Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za:

a) Poprawe wytrzymatosci i jakosci istniejgcej drogi (drog) dojazdowej i utrzymanie jej w dobrym stanie w
trakcie prowadzenia robdt oraz przywrdcenie jej do stanu poczatkowego.

b) Odwadnianie terenu (terenéw) za pomocg rur perforowanych uktadanych w rowach lub jak uzgodniono z
Inspektorem.

c) Rozladowywanie, rozmieszczanie, wyrédwnywanie, umieszczanie ziemi w nasypach itd. Zgodnie z
potrzebami, w celu utrzymywania jej wierzchniej warstwy (warstw) w nalezytym i bezpiecznym stanie.

d) Powstrzymywanie stron trzecich przed sktadowaniem na terenie roztadunku innych materiatéw. Inspektor
Nadzoru nie bedzie uwzgledniat Zadnych reklamacji w zakresie robot dodatkowych zwigzanych z
postepowaniem z gruntem deponowanym przez inne strony lub tez présb o dodatkowy teren na roztadunek
materiatow w przypadku jesli teren istniejgcy zostanie zapetniony przez inne strony.

e) Utrzymanie w czystosci pojazddéw opuszczajgcych teren (tereny) roztadunku materiatdéw i zapewnienie, ze
pojazdy te nie bedq zanieczyszczac¢ drog publicznych.

5.2.5. Wykopy pozawymiarowe

Jakiekolwiek wykopy dodatkowe wykraczajgce poza okreslone lub nakazane granice bedg wypetniane przez
Wykonawce na jego wiasny koszt betonem lub przy pomocy zatwierdzonego, zgeszczonego materiatu
wypetniajgcego. O takim dziataniu Wykonawcy zadecyduje Inspektor Nadzoru.

5.2.6. Reczne wykanczanie wykopow.

W przypadku jesli dowolny wykop ma by¢ wypetniony betonem albo zageszczonym materiatem
wypetniajgcym, koncowe 0,15 metra wykopu powinno zostaé wykonane recznie, lub przy pomocy innej
metody zatwierdzonej lub zleconej przez Inspektora Nadzoru, po usunieciu osadu i luznego materiaty, a
bezposrednio przed umieszczeniem betonu lub wypetniacza.

Wykop powinien zosta¢ uksztattowany dokladnie z wymaganiami. Wykonawca poinformuje Inspektora
Nadzoru o wykonaniu wykopu w celu otrzymania rur lub betonu na wylewke i nie przystapi do kfadzenia rur,
wylewania betonu lub do innych robédt przed uzyskaniem zatwierdzenia Inzyniera. Jakiekolwiek uktadanie rur,



wylewanie betonu lub inne prace wykonywane bez wczesniejszego zatwierdzenia przez Inzyniera zostang
natychmiast cofnigte na koszt Wykonawcy.

5.2.7. Zasypka i zageszczenie gruntu.

Do zasypania fundamentdw i Scian fundamentéw obiektdw kubaturowych oraz formowania nasypéw nalezy
wykorzystac grunty zwirowe i piaszczyste oraz grunty gliniasto piaszczyste pochodzace z wykopdw na odktad
lub dowiezione spoza strefy robot z wylgczeniem gruntdw pylastych, gliniasto-piaszczystych, pytowych,
lessowych. Nie mozna przystgpi¢ do wykonywania robét polegajacych na zasypywaniu wykopow bez
zezwolenia Inspektora. Jesli wykopy majg by¢ zasypywane po obu lub wiecej stronach obiektu, wéwczas
roboty nalezy prowadzi¢ réwnoczesnie po przeciwlegtych stronach obiektu uwazajac, aby réznica poziomow
nigdy nie przekroczyta 0,30 m lub innej wedtug instrukcji. Generalnie, zasypywanie wykopow przy obiektach
powinno by¢ wykonywane tak szybko jak to jest praktycznie mozliwe. Zasypke nalezy wykona¢ warstwami
metodg podtuzng, boczna lub czotowg z jednoczesnym zageszczaniem. Grubo$¢ usypywanych warstw jest
zalezna od zastosowanych maszyn i Srodkéw transportowych i winna wynosi¢ 25-35 cm przy zastosowaniu
spycharek i zgarniarek. Do zageszczania gruntdw nalezy uzy¢ maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratory
0 recznym prowadzeniu, ptyty ubijajgce w zaleznosci od dostepu miejsca warstwy zageszczanej. Wymagany
stopien zageszczenia zalezny jest od uzytego materiatu wypetniajgcego oraz od Inspektora. Uzyty materiat i
sposob zasypywania obiektu nie powinien spowodowac uszkodzen izolacji wodochronnej.

5.2.8. Wplyw zasypywania wykopow na bezpieczenstwo obiektow.

Wykonawca ustali czas i szybkos¢ zasypywania obiektow w taki sposob, ze zadna czesS¢ z robdt nie zostanie
ostabiona, uszkodzona albo w inny sposéb narazona. Warstwy materiatéw bedg rozmieszczane w sposdb
zapewniajacy odpowiednie odprowadzanie wody. W szczegdlnosci rozmieszczanie materiatu dookota
obiektow betonowych bedzie zaczynac sie tuz po wykonaniu tych obiektow i uzyskaniu przez nie petnej
wytrzymatosci.

Materiat bedzie rozmieszczany tak, by uzyskac jednolity nacisk dookota obiektow. Bez wzgledu na przyjeta
metode wypetniania Wykonawca zapewni, ze wypetnianie prowadzone bedzie ku satysfakcji Inspektora.
Wykonawca podejmie wszelkie konieczne Srodki ostroznosci w celu zapewnienia, ze trwatym robotom i
przylegtym obiektom nie stanie sie w zwigzku z prowadzonym wypetnianiem wykopdw zadna szkoda.

5.2.13. Wyréwnywanie terenu.

Obszary dookota albo na szczycie obiektow powinny by¢ wyrownywane do wymaganych rzednych i
poziomdw wedtug rysunkdw albo wedtug zalecen Inspektora. Wykonawca powinien przedsiewzigé niezbedne
$rodki ostroznoéci w celu zapobiezenia uszkodzeniom obiektdw podczas wyréwnywania terenu.
Wyréwnywanie terenu dookofa obiektéw powinno by¢ wykonywane przy pomocy zatwierdzonych metod.
Jakakolwiek uszkodzona pozycja powinna by¢ wymieniona lub naprawiona na koszt Wykonawcy i ku
satysfakcji Inspektora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST S 00.00.00. pkt. 6.
6.2. Kontrola wykonania wykopdow i nasypow:

Kontrole wykonania wykopdéw i nasypow wykonaé sprawdzajgc zgodnosS¢ z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i ST. Zakres badan i pomiarow:

- pomiar wymiarow geometrycznych wykopow i .nasypow oraz spadku podtuznego, nalezy dokonywac
tasma, szablonem, tatg o dtugosci 3m i poziomnicg lub niwelatorem na odcinkach prostych co 100m a na
tukach co 50m,

- spadek podtuzny dna, sprawdzony przez pomiar niwelatorem rzednych wysoko$ciowych, nie moze dawac
roznic, w stosunki; do rzednych projektowanych, wiekszych niz - 3 cm lub + I cm.

- pochylenie i réwnos¢ skarp nie moze sie rézni¢ od projektowanego wiecej niz 10%

rownos¢ korony korpusu mierzone tatg 3 m nie moze przekracza¢ 3cm,

- szeroko$¢ dna rowdw: + 3cm

- zageszczenie dla gruntéw spoistych Is > 0,95 a dla sypkich Id = 0,70

- wskaznik zageszczania gruntu nalezy okresli¢ zgodnie z BN- 77 18931-12(9), a moduty odksztatcen podtoza
nalezy przeprowadzac przez obcigzenie ptytg na podstawie normy PN-S-02205: 1998(4)

Wskaznik zageszczenia gruntu okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [7] powinien by¢ zgodny z zatozonym dla
odpowiedniej kategorii gruntu.



W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcic¢ na:

-zapewnienie statecznosci $cian wykopdw,

-odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,
-doktadno$¢ wykonywania wykopdw,

-zageszczanie zasypanego wykopu,

Sprawdzenie odwodnienia polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfikacji oraz z Dokumentacjg
Projektowq.

Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na:

-wlasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,
-wiasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekdw wodnych.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora Nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazujg
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane
przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor Nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakos¢.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkag obmiaru jest:

m3 - wykopu, zasypania, przemieszczenia gruntu, transportu gruntu, formowania nasypow
m2 - plantowanie, humusowanie i obsiew mieszankg traw i pielegnacja
m2 - wbudowanie geosyntetyku

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST S 00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 8.

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej.
Cena wykonania 1 m3 wbudowania gruntu obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robét,

- pozyskanie gruntu z ukopu lub/i dokopu, jego odspojenie i zatadunek na $rodki transportowe,
- transport urobku z ukopu lub/i dokopu na miejsce wbudowania,

- wbudowanie dostarczonego gruntu,

- zageszczenie gruntu,

- profilowanie powierzchni nasypu i skarp,

- rekultywacje terenu,

- odwodnienie terenu robot,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

Cena wykonania 1 m*wykopdw w gruntach obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowania robot,

- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odktad, obejmujace: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie, wytadunek i ewentualng utylizacje,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

- profilowanie dna wykopu, skarp

- zageszczenie powierzchni wykopu,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

- rozplanowanie urobku na odkfadzie,



- wykonanie, a nastepnie rozebranie drég dojazdowych,
- rekultywacje terenu.

Cena wykonania 1 m? plantowania, humusowania i obsiewu mieszankami traw obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie i wbudowanie materiatow,

- plantowanie powierzchni,

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Spis przepisow zwigzanych podano w ST 00.00.00. pkt 10.

- Instrukcja badan podioza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP, Warszawa 1998.

- Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM, Warszawa 1997.

- Wytyczne wzmacniania podtoza gruntowego w budownictwie drogowym, IBDiM,Warszawa 2002

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. (Dz. U. Nr 43 z dnia
14 maja 1999 r) w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie.

S 09.00.00. — Wykonanie murka schodow zewnetrznych

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
fundamentowych i konstrukcyjnych zelbetonowych.

1.2, Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

SzczegOtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 0.1.2

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robot fundamentowych i zelbetowych
konstrukcyjnych w zakresie wykonania fundamentéw budynku kontenerowego SUW, fundamentéw pod
urzadzenia w pomieszczeniach budynku SUW oraz odstojnika wod poptucznych:

- wykonanie deskowan,

- przygotowanie zbrojenia,

- montaz zbrojenia,

- wbudowanie mieszanki betonowej,

- warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu,
- pielegnacja betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z Dokumentacjg Projektowg oraz ST-00
Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikoéw przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwdrce zewnetrzne-go.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu, wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikdw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

W/c — wskaznik wodno — cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
Deskowania — pomocnicze budowle stuzgce do formowania elementow betonowych.
wykonywanych na miejscu.



1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, oraz ST-00 i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

- piasek do zapraw,

- beton zwykty z kruszywa naturalnego wg PN-EN 206-1,
- stal zbrojeniowa — wg PN-EN 10080:2005

- roztwor asfaltowy do gruntowania,

- lepik asfaltowy na zimno,

- papa asfaltowa na tekturze izolacyjna,

- drewno okragte na stemple budowlane,

- deski iglaste obrzynane,

- bloczki betonowe,

- Zaprawa cementowo-wapienna,

- emulsja asfaltowa izolacyjna,

- ptyty styropianowe gr. 5¢cm,

- siatka tkana Rabitza i inne drobne materiaty pomocnicze.

Kruszywo winno spetnia¢ wszystkie wymagania PN-EN 13139:2003. Woda zarobowa do betonu powinna
spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna posiadac atest
hutniczy. Wykonanie wykopu: wymiar, poziomy, rzedne z projektowanym wyznaczeniem podtoza trasy oraz
odeskowanie $cian. Wszystkie stosowane materiaty muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa,
certyfikaty zgodnosci lub deklaracje zgodnosci. Wyroby indywidualnego stosowania muszg by¢ opatrzone
os$wiat cze-niem producenta — dostawcy.

3. Sprzet

- spycharka gasienicowa,

- koparka gasienicowa,

- zageszczarka wibracyjna spalinowa 100 m3/h,
- prosciarka do pretow,

- nozyce do pretow,

- gietarka do pretow,

- Wyciag

Sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Samochod samowytadowczy, samochodowa mieszarka transportowa do betonu i inne $rodki transportu —
odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét
akceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

5. Wykonanie Roboét
5.1. Wymagania ogdlne

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robot fundamentowych i konstrukcyjnych
zelbetowych dla wykonania fundamentéw budynku kontenerowego SUW, fundamentdéw pod urzadzenia w
pomieszczeniach w budynku SUW oraz odstojnika wdd poptucznych. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w
rozdziale ST-00. Przed rozpoczeciem robédt betonowych Inspektor Nadzoru winien dokonac¢ oceny:

- wykonania wykopu: wymiar, poziomy, rzedne z projektowanym wyznaczeniem podioza trasy oraz
odeskowanie fundamentdw.

5.2. Zakres wykonania Robét
Fundamenty zbiornikow

Wykopy pod fundamenty prowadzi¢ mechanicznie i recznie. Ptyty fundamentowe zaprojektowano z betonu
zbrojonego wg projektu osadzone na warstwie chudego betonu. Plyty fundamentowe izolowa¢ warstwa
poziomej izolacji z papy. Po wykonaniu ptyty fundamentowej powierzchnie jej izolowaé poprzez malowanie
emulsjg asfaltowa.



Zbrojenie ptyt fundamentowych ze stali A-II (18G2).
5.3. Wymagania szczegétowe wykonania Roboét
5.3.1. Wykonanie deskowan

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowaé sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych,
ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa. Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac przy uzyciu
tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz C18. Deski
grubosci nie mniejszej niz 18mm i szeroko$ci nie wiekszej niz 18cm, powinny by¢ jednostronne strugane i
przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy
szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ taSmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami
uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow Scian z
dnem deskowania. Szczegding uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwréci¢ na elementy tworzace
fakture Scian licowych i zapewniajace niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementdw konstrukcji. Zaleca
sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2+4cm na stykach
dwoch prostokatnych do siebie Scian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac
réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie
potrzeb, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usunac z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia
(wiory, wode, 16d , liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.). Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw
nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowaé zgodnie z odpowiednimi normami.

5.3.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z luznych ptatkdw rdzy, kurzu i
bfota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane
metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji. Stal
pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretdw. Stal tylko zabtocong mozna zmywa

strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieplej wody. Stal narazong na cho

by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢c 4 mm, w przypadku wiekszych odchylek stal zbrojeniowa
nalezy prostowa. Prety ucina sie z dokfadnoscig do 1m. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy
wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej z réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-
03264:2002. Giecie pretdw nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-B-03264:2002.
Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakdw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3.3. Montaz zbrojenia
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa

do zbrojenia deskowan , pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych. Montaz
zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢é dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia
bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaC przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz
zbrojenia ptyty fundamentowej wykonac na podbetonie. Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w
deskowaniu zbrojenie podpiera

podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych

sposobow zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne. Na
wysokoséci  $cian licowych wykonuje sie konieczne otulenie za pomocg podkiadek plastykowych
pierscieniowych. Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru. Szkielety
zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na
przecieciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy $rednicy pretéw do 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,
- przy Srednicy pretéw powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec



zmianie. Rozstaw zbrojenia, Srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i normg PN-
B-03264:2002. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest nie dopuszczalne. taczenie pretdw nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-03264:2002.
Do zgrzewania i spawania pretow mogg by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan. Minimalna
odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.

5.3.4. Wbudowanie mieszanki betonowej
Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzic¢:

potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny. Przygotowanie do ukfadania mieszanki
betonowej:

1. Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos$¢é wykonania
wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,
- wykonanie zbrojenia,
- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
- wykonanie wszystkich robdt zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,
- prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementdéw kotwigcych zbrojenie i deskowanie
formujgce kanaty, przepony oraz innych elementow ustalajacych potozenie armatury itd.,
- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.
2. Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio, przed betonowaniem oczyszczone ze
$mieci, brudu, ptatkdw rdzy, ze zwrdceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkow i
scian.
3. Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio przed
betonowaniem.
4. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatdw powinny by
powleczone s$rodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach
uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.
5. Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych
elementéw wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem
oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego.
6. Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta.

Wymagania ogolne dotyczace uktadania mieszanki betonowej:

1. Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie
powinna przekraczac¢ 3 m.

Przy koniecznosci zastosowania urzadzen pochytych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢é w urzadzenia (klapy
ruchome) pozwalajagce na pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia bez
rozwarstwienia. Przy ukfadaniu mieszanki betonowej z wysokosci wiekszej niz 10 m nalezy stosowac
odcinkowe przewody gietkie zaopatrzone w posrednie i koicowe urzadzenie do redukcji predkosci spadajacej
mieszanki.

2. Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujg-cych warunkow
ogdlinych:

- w czasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie nastepuje
utrata prawidtowosci ksztattu konstrukgcji,

- szybkos¢ i wysokos$¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny by

okreslone wytrzymatoscig i sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie Swiezo utozonej mieszanki,

- w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed
nadmierng utratg wody,

- w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona przed woda
opadowg; w przypadku gdy na S$wiezo utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna ilos¢ wody
powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usungé,

- w miejscach, w ktorych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie utrudnia
mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowa

zageszczanie reczne za pomoca sztychowania.

3. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robot, w



ktorym powinny by¢ podane:

- data rozpoczecia i zakorficzenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentdw lub czesci budowli,

- wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki
betonowej,

- daty, sposob, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastepnie
wyniki i terminy badan,

- temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkéw atmosferycznych.

Zageszczenie betonu:

1. Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzagdzeh mechanicznych.

2. Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegaé rozsegregowaniu, a iloS¢ powietrza w
mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej.

3. Reczne zageszczanie moze byC stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i
poiciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw pograzalnych.

4. Przy stosowaniu wibratorow pograzalnych odlegtos¢ sasiednich zagtebien wibratora nie powinna byc¢
wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej mieszanki
betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora ( roboczej jego czesci ). Wibrator w
czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5 — 10cm w dolng warstwe poprzednio utozonej mieszanki.

5. Przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach
powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10 — 20 cm. Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej
nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych
podwdjnie — 12 cm.

6. Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pograzalnych, predko$¢ posuwu wibratorow
powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typéw wibratoréw

powinny by¢ ustalone doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowej.

7. Zakres i sposob stosowania wibratoréw powinny by¢ ustalone doswiadczalnie w zaleznosci od przekroju
konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp.

8. Opieranie wibratoréow wszelkich typow o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.

9. Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukgji i rodzaju deskowan, przy czym

a) wibratory wgtebne nalezy stosowaC do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i
gestoplastycznej ; wibratory wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowac¢ do konstrukcji
betonowych i konstrukgcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jednym
kierunku 0,8 m ; wibratory wgtebne matej mocy (ponizej 1,47 kW) nalezy stosowa¢ do konstrukcji
betonowych oraz Zzelbetowych o normalnym zbrojeniu i 0 wymiarach 0,2 — 0,8 m,

b) wibratory powierzchniowe nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych lub zelbetowych o najmniejszym
wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibrowania podtozy, stropow,
ptyt itp. ; ptaszczyzny dziatania wibratoréw powierzchniowych na sasiednich stanowiskach powinny zachodzi¢
na siebie na odlegtos¢ okoto 20 cm ; grubo$¢ warstwy betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi
nie powinna by¢ wieksza niz:

- 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,

- 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwdijnie,

c) wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji Zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie
pozwalajgcym na uzycie wibratorow wgtebnych.

10. Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie
ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po

osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni
stwardniatego betonu.

11. Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzadzeniami prdézniowymi powinno byé
prowadzone wg instrukcji dostosowanych do rodzaju urzadzenia i konstrukcji, ze zwroceniem szczegolnej
uwagi na zapewnienie:

- dostatecznej sztywnosci piyt deskowania umozliwiajgcych odcigganie nadmiaru wody z mieszanki
betonowej,

- latwosci montazu i rozbidrki deskowania,

- duzej szczelnosci komor podcisnieniowych przylegajacych do ptyt deskowania odciggajacych wode,

- fatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komor podcisnieniowych,

- mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajacych z niedoktadnosci potozenia elementéw i
montazu zbrojenia.

12. Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ za pomocg sztychowania kazdej utozonej
warstwy pretami stalowymi w taki sposdb, aby korice pretow wchodzity na gtebokos¢ 5+10cm w warstwe
poprzednio utozong, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem drewnianym.



Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej
lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w
przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac
zasada, ze powinna ona byc¢ prostopadta w kierunku naprezen gtownych. Powierzchnia betonu w miejscu
przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowania do pofaczenia betonu stwardniatego ze
Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu
betonu zageszczonego przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie odbywac pdzniej niz w
ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 200C to
czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywac wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed pierwszym zamarznieciem. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do 5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke
betonowa o temperaturze +20°C, w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15MPa.
Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno
by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 00C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjac
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgji.

5.3.6 Pielegnacja betonu
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.
1. Warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie twardnienia
powinny:

- zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno — wilgotnosciowych niezbednych do przewidywanego
tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,

- uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,

- chroni¢ twardniejgcy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wptywami pogarszajgcymi jego jakosc
w konstrukgji.

2. W okresie pielegnacji betonu nalezy:

a) chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkow atmosferycznych, a
szczegolnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym — mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w
dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych,

b) utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:

- 7 dni — przy stosowaniu cementéw portlandzkich,

- 14 dni — przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,

c) polewa¢ wodg beton normalnie twardniejgcy, rozpoczynajgc polewanie po 24 godz. Od chwili jego
utozenia

- przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzieni i co
najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,

- przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewa,



d) nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania betonéw w
okresie kilku godzin po zakonczeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednig temperature, dostosowang do
temperatury elementu.

3. Duze masywy betonowe powinny by¢ polewane wodg wedtug specjalnych instrukcji.

4. Duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu moga by¢ powlekane $rodkami
btonotwdrczymi zabezpieczajgcymi przed parowaniem wody. Srodki te nanoszone na powierzchnie $wiezego
betonu powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom :

- utworzenie sie szczelnej powtoki powinno nastgpic¢ nie pdzniej niz w 24 godz. od chwili posmarowania nimi
betonu,

- utworzona powtoka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobrg przyczepnos¢ do betonu swiezego i stwardniatego
oraz nie ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu,

- $rodek btonotwodrczy nie powinien przy nanoszeniu przenikac gtebiej w Swiezy beton niz na 1 mm i nie
powinien wywotywac korozji betonu oraz stali.

5. Swiezo utozony beton stykajgcy sie z wodami gruntowymi, a szczegdlnie ptyngcymi, powinien by¢
chroniony przed ich ujemnym wptywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izolacyjnej
wodochronnej lub w inny réwnorzedny sposdb przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania betonu.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne zasady odbioru robét podano w rozdziale ST-00.
6.2. Kontrola i badania w trakcie Robét i odbioru

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodno$¢ wykonywanych robdt i uzytych materiatow z
Dokumentacjg Projektowg , Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

6.3. Zakres kontroli i badan
6.3.1. Deskowania

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

- sprawdzeniu statecznosci deskowania,

- sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

- sprawdzeniu czystosci deskowania,

- sprawdzeniu powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,

- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gornego poziomu betonowania.

6.3.2. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.3.3. Skfadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg
PN-EN 206-1:2003 i niniejszg SST oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatéw. Wykonawca musi posiada¢ wtasne
laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzdr laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.
Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru. Kontrola jakosci sktadnikow
betonu:

1. Cement:

a) dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadza¢ badania czasu wigzania, statosci objetosci i

wytrzymatosci na Sciskanie,

b) cement nie musi by¢ badany, z wyjatkiem cech podanych w p. a, jezeli jest przechowywany zgodnie z
wymaganiami norm panstwowych, a jego jakos¢ zostata potwierdzona przy dostawie przez cementownie.



W pozostatych przypadkach sa wymagane badania kontrolne cementu przed uzyciem go do wykonania
betonu przez sprawdzenie zgodnosci cech fizycznych i wytrzymatosciowych z wymaganiami odpowiednich
norm. Sprawdzenie jakosci cementu moze byC¢ przeprowadzone przez badanie wytrzymatosci betonu
wykonanego z tego cementu.

2. Kruszywo:

a) dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie badan

niepetnych obejmujaca oznaczenia:

- sktadu ziarnowego,

- ksztattu ziaren,

- zawartosci pytow mineralnych,

- zawartosci zanieczyszczen obcych,

b) w przypadku gdy badania wykaza niezgodno$¢ wlasciwosci danego kruszywa z wymaganiami norm,
uzycie takiego kruszywa do produkcji betonu moze nastgpi¢ tylko tgcznie z innym kruszywem i pod
warunkiem, ze mieszanina tych kruszyw spetnia wymagania okreslone w normach na kruszywo stosowane
do betondw,

c) biezgce badanie kruszywa (np. okreslenie aktualnej wilgotnosci, zawartosci kruszywa

drobnego lub grubego) nalezy przeprowadzac¢ w celu ewentualnej korekty zaprojektowanego

skfadu betonu.

3. Badanie wody do celéw budowlanych nalezy przeprowadzac zgodnie z wymaganiami norm panstwowych.
Nie nalezy badac¢ wody wodociggowej.

4. Domieszki:

a) kazda partia domieszek lub dodatkéw powinna mie¢ zaswiadczenie o jakosci wystawione przez
producenta,

b) domieszki do betonu nalezy sprawdzi¢ przed uzyciem na zgodnos¢ z odpowiednimi normami, a ponadto
barwe, stan skupienia (ptyn, proszek, pasta), termin waznosci.

6.3.4. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma
PN-EN 206-1:2003 i niniejszg SST oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow. Wykonawca musi posiadac
wihasne laboratorium lub tez za zgodag Inzyniera, zleci nadzdr laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.
Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru. Mieszanka betonowa powinna
mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami norm panstwowych oraz niniejszej ST.

Kontrola jako$ci mieszanki betonowej

1. Konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig, nie mniejsza
niz 2 razy na kazda zmiane roboczg. Konsystencji mieszanki betonowej mozna nie sprawdza¢ bezposrednio
po jej zageszczeniu, gdy wyrdb lub element betonowy lub zelbetowy jest rozformowany.

2. Roznica pomiedzy przyjetg konsystencjg mieszanki a konsystencjg kontrolowang w chwili uktadania
mieszanki nie powinna by¢ wieksza niz :

+ 1 cm wg stozka opadowego — dla konsystencji plastycznej,

+ 2 cm wg stozka opadowego — dla konsystencji potciekte;j i ciektej,

+ 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be — dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej.

3. Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez probe formowania w rzeczywistych lub
zblizonych do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo dobranej urabialnosci powinno sie
uzyskac zageszczong mieszanke betonowg o wymaganej szczelnosci. Miarg tej szczelnosci jest porowatosé
zageszczonej mieszanki.

6.3.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z niniejszg ST.

Kontrola procesu wykonywania betonu

1. Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezgco.

2. W przypadkach gdy beton poddawany jest specjalnym procesom technologicznym, powinna byc¢
prowadzona kontrola przebiegu tych proceséw.

Kontroli powinny podlegaé parametry, od ktérych zalezy jako$¢ betonu, a szczegdlnie

- temperatura betonu dojrzewajgcego w warunkach innych niz naturalne lub w warunkach obnizonej
temperatury,

- ci$nienie — w przypadku prasowania mieszanki betonowej,

- podcisnienie — przy odwadnianiu prézniowym,

- inne wielkosci, ktdrych kontrolowanie przewidujg, wymagania technologiczne.



6.3.6. Pielegnacja betonu

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 12390-2:2001 oraz niniejszg ST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.3.7. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg
PN-EN 206-1:2003 i niniejszg SST oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatdw. Wykonawca musi posiadac
wihasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru. Beton powinien
mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-EN 206-1:2003 oraz niniejszej ST.

6.3.8. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, postanowieniami normy
PN-EN 206-1:2003 oraz niniejszej ST. Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej
przytoczona norma.

6.3.9. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST.

Sprawdzenie polega na :

- kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkgji,

- sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

- sprawdzeniu betoniarki,

- sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrdbki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlinych etapow robdt
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét
7.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady odbioru robét podano w rozdziale ST-00.
7.2 Jednostka obmiaru

Jednostka obmiarowg robot jest:

- dla betonu — 1 m3 betonu z doktadnoscig do 0,1. Ptaci sie za wykonang i faktycznie wbudowana ilos¢
betonu

- dla zbrojenia i konstrukgcji — 1 kg (lub 1 tona) z doktadnoscig do 1,0 (lub odpowiednio 0,1t).

Dla konstrukcji bierze sie ciezar wynikajacy z Dokumentacji Projektowej bez spawow. Nie uwzglednia sie
zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce profili i pretdw o Srednicach wiekszych
od wymaganych w Dokumentacji Projektowej.

- dla bloczkéw betonowych 1 m3 wykonanych fundamentéw z doktadnoscig do 0,1

8. Odbior robot

8.1 Wymagania ogodlne
Ogdlne zasady podano w rozdziale ST-00.

8.2 Warunki szczegotowe odbioru robot konstrukcyjno-budowlanych
W trakcie odbioru nalezy:

- sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian, ze stanem
faktycznym wynikajgcym z wpiséw do Dziennika Budowy oraz innych dokumentéw dotyczacych jakosci
materiatow i wyrobdw uzytych do robot , wynikdw pomiardw i badan,

- sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,

- sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy konsekwencji wpisow dotyczgcych robdt,

- dokona¢ szczegdtowych ogledzin robot.

W przypadku stwierdzenia odchyleft Inspektor Nadzoru ustala zakres robdt poprawkowych. Roboty
poprawkowe dokonuje Wykonawca na swdj koszt i w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru.



9. Podstawa ptatnosci
9.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w rozdziale ST-00.
9.2. Platnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej zgodnie z dokumentacja
projektowg, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robo6t na podstawie wynikéw pomiaréw i badan
laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje :

- dostarczenie i skladowanie niezbednych czynnikéw produkcii,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oczyszczenia podtoza,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem,

- pokrycie deskowan Srodkiem antyadhezyjnym,

- oczyszczenie | wyposazenie zbrojenia,

- przyciecie , wygiecie i fgczenie zbrojenia,

- montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacja i zapewnieniem odpowiednich otulin,
- oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

- utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworoéw,

- zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,

- pielegnacje betonu,

- rozbidrke deskowania i rusztowan,

- usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

- oczyszczenie terenu robdt z odpaddw i usuniecie ich poza teren robét,

- wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub
zleconych przez Inspektora Nadzoru.

Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10 Przepisy zwigzane

+Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity : Dz.U.z 2003 r, Nr 207, poz. 2016; z
pozniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r, Nr 92, poz. 881)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r, o systemie oceny zgodnosci ( Dz.U. z 2002 r, Nr 166, poz. 1360, z
pozniejszymi zmianami)

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i

projektowanie.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 12390-2:2001 Badania betonu Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan
wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-B-02479:1998 Geotechnika. Dokumentowanie geotechniczne. Zasady ogdine.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

PN-EN 196-7:1997 Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania probek cementu.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2. Ocena zgodnosci.

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

PN-89/B-06714.01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, terminologia.

PN-92/B-06714.46 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie potencjalnej reaktywnosci alkalicznej metoda
szybka.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie skladu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn -
Wskaznik ksztattu.



PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie wspdtczynnika nasigkliwosci kapilarnej.
PN-EN 480-1-12:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu Czes$¢ 2: Domieszki do betonu.

Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu CzesS¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne wymagania i
badania.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspolne wymagania i badania.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1 : Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. CzeS¢ 2 : Terminologia.

S 10.00.00. — Nawierzchnie z kostki

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru chodnikéw z kostki betonowej wibroprasowane;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt przygotowawczych zwigzanych z
budowa chodnikéw i placu

- wykonanie chodnika z betonowej kostki brukowej wibroprasowanej na podsypce cementowo-piaskowej.
1.4. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest
jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.
Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w ST D 00.00.00 ,Wymagania ogdine” p. 1.4.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skltadowania, podano w ST D 00.00.00
~Wymagania ogolne” p. 2.

2.2, Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania nowej betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniona jednostke.



2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek powinna
by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla
kostek o grubosci £ 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowa kostke brukowa o grubosci 60mm. Ksztatt i kolor
kostek oraz desen chodnika powinny byc zgodne z dokumentacja projektowa lub uzgodnione i
zaakceptowane przez Inzyniera.

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produkgji kostki brukowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz ,,32,5".
Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701
[4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3]. Uziarnienie kruszywa
powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach
wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, zgodnie z recepta
laboratoryjna. Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymato$é, mniejsza nasigkliwosc i
wiekszg odporno$¢ na niskie temperatury i dziatanie soli. Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce
trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

Parametry techniczne

- wytrzymato$¢ na Sciskanie: nie mniejsza niz 50MPa

- nasigkliwosé: nie wieksza niz 5%

- mrozoodporno$¢: F125

- odporno$c¢ na Scieranie na tarczy Boehmego: do 3,5mm

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 3.
3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Jesli powierzchnie sg duze, a kostki
brukowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia ukfadajace. Urzadzenie
sktada sie z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy
kostek na miejsce ich utozenia. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostona z
tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 4.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane s warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina taSma stalowa, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych
producenta.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 5.
5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i
poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczeniem podtoza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢é mniejszy ni_ 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

5.3. Podsypka

Na podsypke cementowo-piaskowa nalezy stosowaé piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B- 06712 [3]
zmieszany z cementem w stosunku 1:4. Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 5¢cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsaczajaca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa odsaczajaca, to jej
wykonanie powinno byc zgodne z warunkami okreslonymi w SST D 04.02.01 ,Warstwy odsaczajgce i
odcinajgce”.

5.5. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodnos¢ ksztattdw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego
wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inzyniera. Kostke
uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od
2 do 3mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem,
a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika. Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje
sie wibratory plytowe z ostona z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek
brukowych nie wolno uzywa¢ walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do
wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze
by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada
aprobate techniczna. Niezaleznie od posiadanej aprobaty, Wykonawca powinien zada¢ od producenta
wynikow biezacych badan wyrobu na Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na Sciskanie
pobierac¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m2 powierzchni kostek utozonych w
nawierzchni). Poza tym, przed przystgpieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan
podanych w p. 2 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Sprawdzenie podioza
Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa i odpowiednimi SST.
6.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz p. 5.3 niniejszej SST.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami p. 5.5 niniejszej SST:

— pomierzenie szerokosci spoin,
— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),



— sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.3.1. Sprawdzenie rownosci chodnika

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzac¢ nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 do 300m2
utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny
przeswit pod fata 4 m nie powinien przekraczac 1,0cm.

6.3.2. Sprawdzenie profilu podluznego

Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadza¢ nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej ni_ co 100 m. Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w
punktach zatamania niwelety nie mogg przekracza¢ + 3cm.

6.3.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na kazde
150 do 300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej ni_ co 50 m. Dopuszczalne
odchylenia od projektowanego profilu wynoszg + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 7. Jednostka obmiarowa
jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 8. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg p. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 m2 chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

— wykonanie koryta,

— wykonanie podsypki,

— utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,

— przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie scieralnosci na tarczy Boehmego

. PN-B-06250 Beton zwykly

. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego u_ytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja.

AUTDAWN -



	Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej p.5
	Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej p. 2.1
	Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej p.5
	Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej p. 2.1

