ROS.6220.49.2020.AR Lubicz Dolny, 2021.09.17

DECYZIA

Na podstawie art. 104, art.106 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeksu Postepowania
Administracyjnego (Dz. U.z2021r. poz. 735 ze zm.) art. 71 ust. 1, ust. 2 pkt 2, 73 ust.1, art. 74, art. 75
ust. 1 pkt 4, art. 77 ust. 1 pkt 1, 2i 4, art. 79 ust.1, art. 80 ust.1i 2, art. 82, art. 85 ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2021 r. poz. 247 ze zm.)
zwanej dalej w skrdcie uouio$ oraz § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzes$nia
2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywaé na $srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz.
1839 t.j.) oraz upowaznienia Wéjta Gminy Lubicz — decyzja nr ORG.0052.41.2018 z dnia 12.12.2018 r.,
po wydaniu uzgodnienia w dniu 29.07.2021 r. przez Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w
Bydgoszczy sygn. akt W00.4221.33.2021.J0.4 (nr rej. 10902) w sprawie warunkow realizacji
planowanego przedsiewziecia pn.: ,,Budowa hali produkcyjnej z czescig socjalno — biurowg na dziatkach
ewidencyjnych nr 56/8, 56/9, 56/10 i 56/11 obreb Rogdéwko, w miejscowosci Rogéwko, gmina Lubicz,
pow. torunski”

Wdjt Gminy Lubicz
ORZEKA

Okresdli¢ Inwestorowi — MDF Group Sp. z o.0., ul. Kowalewska 23a, 87-122 Grebocin dla
przedsiewziecia pn.: ,Budowa hali produkcyjnej z czescig socjalno-biurowg na dziatkach
ewidencyjnych nr 56/8, 56/9, 56/10 i 56/11 obreb Rogéwko, w miejscowosci Rogéwko, gmina
Lubicz, pow. toruniski”, nastepujgce warunki Srodowiskowe korzystania ze srodowiska naturalnego:

I. Na etapie realizacji i eksploatacji lub uzytkowania przedsiewziecia nalezy podjg¢ nastepujace
dziatania:

1. W celu minimalizacji i ograniczenia oddziatywan zwigzanych z emisjg hatasu, wibracji i
zanieczyszczen do powietrza, ucigzliwe prace budowlano-montazowe (przede wszystkim
prace hatasliwe oraz zwigzane z wykorzystywaniem ciezkiego sprzetu/transportu),
prowadzi¢ wyfacznie w porze dziennej, tj. w godz. 6:00 - 22:00.

2. W celu ograniczenia emisji pytu ziemie z wykopdw w czasie chwilowego magazynowania
zrasza¢ woda.

3. Przewozi¢ materialy budowlane sypkie pojazdami o zamknietej lub zabezpieczonej
plandeka skrzyni fadunkowe;j.

4. W okresie grzewczym oczyszczone powietrze ze strefy szlifowania i polerowania
odprowadzac w przestrzen hali.

5. Stosowad materiaty nie zawierajgce lotnych zwigzkdw organicznych klasyfikowanych jako
substancje rakotwdrcze, mutagenne lub dziatajgce szkodliwie na rozrodczos¢ oraz
chlorowcowanych LZO, o ktérych mowa w § 35 ust. 1 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych
rodzajow instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspétspalania
odpadow (Dz. U. z 2019 r., poz. 1806 t.j.).
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19.

W prowadzonych procesach produkcyjnych zuzycie lotnych zwigzkdéw organicznych (LZO)
utrzymywacé na poziomie <15 Mg na rok.
Do zasilania palnikéw kabin lakierniczych oraz kottdw stosowaé gaz ziemny.
Prowadzenie produkcji oraz ruch pojazdéw ciezarowych ograniczy¢ do godzin dziennych
tj.: 6:00 - 22:00.
Wprowadzi¢ od strony zachodniej, strony potudniowej i wschodniej na kierunku
wystepowania zabudowy mieszkaniowej (rozmieszenie zgodnie z rysunkiem
uzupetnienia raportu) nasadzenia paséw zieleni w odlegtosci 2 m od granic dziatki
(ogrodzenia), w minimum dwéch rzedach oddalonych od siebie 0 2 m:
a) od strony zachodniej na dtugosci min. 80 m (bez wjazdu),
b) od strony potudniowej na dtugosci min. 60 m,
c) od strony wschodniej na dtugosci min. 50 m.
Plac budowy wyposazy¢ w sorbenty do neutralizacji ewentualnych wyciekdw substancji
ropopochodnych.
Proces produkcyjny prowadzi¢ wytgcznie w hali wyposazonej w szczelne posadzki.
Zaktad wyposazy¢ w sorbenty do neutralizacji ewentualnych wyciekéw substancji
ropopochodnych.
Scieki socjalno - bytowe odprowadzaé do szczelnego zbiornika bezodptywowego,
wyfacznie do czasu realizacji gminnej sieci kanalizacyjnej.
Wody opadowe i roztopowe odprowadzaé powierzchniowo do gruntu.
W przypadku wystgpienia bezposredniego zagrozenia szkodg w Srodowisku lub szkody w
srodowisku na etapie realizacji, eksploatacji lub likwidacji przedsiewziecia, postepowaé
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu
szkodom w Srodowisku i ich naprawie (Dz. U. z 2020 ., poz. 2187 t.j.).
Prace ziemne (w tym usuniecie roslinnosci) prowadzi¢ poza okresem legowym ptakow,
przypadajgcym od 1 marca do 31 sierpnia. Prowadzenie przedmiotowych prac w okresie
legowym jest mozliwe wytgcznie pod warunkiem potwierdzenia przez specjaliste
przyrodnika - ornitologa braku zajecia objetych planowanym zajeciem siedlisk gatunkow
chronionych. Kontrola zajecia siedlisk powinna zosta¢ przeprowadzona nie wczesniej niz
2 dni przed rozpoczeciem prac. W przypadku wykrycia legéw gatunkédw chronionych
prace ziemne nie mogg byc¢ przeprowadzone do czasu stwierdzenia przez nadzér
ornitologiczny wyprowadzenia mtodych z gniazda.
Kazdorazowo przed podjeciem prac przeprowadzi¢ kontrole wykopdéw pod katem
uwiezionych w nich matych zwierzat, ktére w razie koniecznosci bedg wypuszczane w
innym, bezpiecznym miejscu. Kontrole te prowadzi¢ mogg, np. pracownicy uprzednio
przeszkoleni w zakresie zoologicznym.
Konieczne do realizacji wykopy (w szczegdlnosci pod fundamenty) na etapie budowy
wygrodzi¢ z wykorzystaniem siatki o wysokosci w czesci nadziemnej min. 30 cm oraz o
Srednicy oczek do 1 cm (dopuszcza sie réwniez stosowane materiatu litego, np.
geowtokniny lub geotkaniny), celem unikniecia tworzenia putapki ekologicznej dla matych
zwierzat.
Na etapie realizacji, w ramach ogrodzenia terenu inwestycji, zastosowac¢ dodatkowo w
dolnej czesci ogrodzenia siatke o wysokosci w czesci nadziemnej min. 30 cm oraz o
Srednicy oczek do 1 cm (dopuszcza sie réwniez wykonanie zabezpieczenia w formie litego,
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trwatego wygrodzenia, np. wyniesionej ponad grunt podmuréwki o wysokosci min. 30
cm).

Il. Wymagania dotyczgce ochrony srodowiska konieczne do uwzglednienia w dokumentacji wymaganej
do wydania decyzji, o ktérych mowa w art. 72 ust. 1, w szczegdlnosci w projekcie
zagospodarowania dziatki lub terenu lub projekcie architektoniczno-budowlanym, w przypadku
decyzji, o ktédrych mowa w art. 72 ust. 1 pkt 1, 10, 14, 18, 23, 26 i 27:

1) Instalacje kabin lakierniczych wyposazy¢ w filtr z weglem aktywnym, w ktdrych nastepuje redukcja
emisji LZO o minimum 90%.
2) Urzadzenia do obrébki mechanicznej drewna i ptyt drewnopodobnych wyposazy¢ w instalacje
odpylajgce stanowiskowe, gdzie pyly i trociny sg zatrzymywane w workach filtracyjnych,
a oczyszczone powietrze odprowadzaé ponownie na hale.
3) Zanieczyszczenia powietrza z procesdw technologicznych i energetycznego spalania paliw
odprowadzac¢ do atmosfery, za posrednictwem emitorow:
a) E-1robot lakierniczy iBOTIC o minimalnej wysokosci geometrycznej 10 m oraz maksymalnej
sSrednicy wewnetrznej na wylocie 0,6 m,
b) E-2 robot lakierniczy iBOTIC. Suszarka szesciopétkowa o minimalnej wysokosci
geometrycznej 8 m oraz maksymalnej srednicy wewnetrznej na wylocie 0,4 m,
c) E-4 kabina lakiernicza nr 2 za filtrem weglowym o minimalnej wysokosci geometrycznej 8
m oraz maksymalnej srednicy wewnetrznej na wylocie 0,5x0,5 m,
d) E-5 kabina lakiernicza nr 1 za filtrem weglowym o minimalnej wysokosci geometrycznej 8
m oraz maksymalnej srednicy wewnetrznej na wylocie 0,5x0,5 m,
e) E-6 polewarka o minimalnej wysokosci geometrycznej 7,5 m oraz maksymalnej Srednicy
wewnetrznej na wylocie 0,6 m,
f) E-7 magazyn farb o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m oraz maksymalnej srednicy
wewnetrznej na wylocie 0,5 m,
g) E-3 odcigg ze strefy szlifowania o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m oraz
maksymalnej srednicy wewnetrznej na wylocie 0,8 m,
h) K1 kociot kondensacyjny VITODENS 200-W o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m oraz
maksymalnej srednicy wewnetrznej na wylocie 0,15 m,
i) K2 kociot kondensacyjny VITODENS 200-W o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m oraz
maksymalnej srednicy wewnetrznej na wylocie 0,15 m,
j) K3 kociot kondensacyjny VITODENS 200-W o minimalnej wysokosci
geometrycznej 8 m oraz maksymalnej srednicy wewnetrznej na wylocie 0,15 m,
k) K4 palnik kabiny lakierniczej nr 1 o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m oraz
maksymalnej srednicy wewnetrznej na wylocie 0,15 m,
I) K5 palnik kabiny lakierniczej nr 2 o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m oraz
maksymalnej Srednicy wewnetrznej na wylocie 0,15 m.
4) Przegrody budowalne poszczegdlnych budynkéw wykonaé w technologii zapewniajacej minimalng
izolacyjnosé $cian i dachu 25 dB.
5) Zainstalowa¢ maksymalnie nastepujgce wszechkierunkowe Zrédta hatasu:

a) 3 wentylatory dachowe o poziomie mocy akustycznej nie przekraczajacej 64 dB,
b) 2 centrale nawiewno-wywiewne o poziomie mocy akustycznej nie przekraczajacej
76 dB,
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c) 5 wylotéw powietrza ze zrédet technologicznych o poziomie mocy akustycznej nie
przekraczajacej 50 dB.

lll. Przed rozpoczeciem realizacji przedsiewziecia nie nalezy przeprowadza¢ oceny oddziatywania
na Srodowisko oraz postepowania w sprawie transgranicznego oddziatywania na srodowisko,
w ramach postepowania w sprawie wydania decyzji, o ktérych mowa w art. 72 ust. 1 uouios.

UZASADNIENIE

Dnia 04.12.2020 r. do Urzedu Gminy Lubicz wptynat wniosek nr rej. 17692 Inwestora — MDF
Group Sp. z o. 0., Sp. k, ul. Kowalewska 23a, 87-122 Grebocin, w sprawie wydania decyzji
o $rodowiskowych uwarunkowaniach dla planowanego przedsiewziecia polegajacego na , Budowie
hali produkcyjnej z czescig socjalno-biurowa na dziatkach ewidencyjnych nr 56/8, 56/9, 56/10 i 56/11
obreb Rogdwko, w miejscowosci Rogéwko, gmina Lubicz, pow. torunski”.

Wjt Gminy Lubicz na podstawie art. 74 ust.1 ustawy uouio$ sprawdzit kompletnos$é ztozonego
whiosku, ustalit strony postepowania i zawiadomieniem oraz obwieszczeniem R0S.6220.49.2020 z
dnia 08.12.2020 r. powiadomit o jego wszczeciu strony postepowania, a takze zgodnie z art. 64 ust. 1
pkt 1, 2 i 4 ustawy z dnia 3 pazdziernika wystapit pismem nr ROS.6220.49.2020 z dnia 08.12.2020 r.
do Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy, Dyrektora Regionalnego Zarzadu
Gospodarki Wodnej w Gdansku Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie oraz
Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego o wydanie opinii w sprawie koniecznosci
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu przedsiewziecia na srodowisko i jego zakresu a takze
przeprowadzenia oceny oddziatywania przedsiewziecia na Srodowisko. Dyrektor Panstwowego
Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie Zarzad Zlewni w Toruniu opinig GD.Z5ZS.5.435.596.2020.WL z
dnia 16.12.2020 r., (nr rej. 18373, data wptywu 16.12.2020 r.) nie stwierdzit koniecznosci
przeprowadzenia oceny oddziatywania przedsiewziecia na Srodowisko. Panstwowy Powiatowy
Inspektor Sanitarny opinig z dnia N.NZ.40.2.8.26.2020 z dnia 18.12.2020 r. stwierdzit koniecznos¢
przeprowadzenia oceny oddziatywania na srodowisko oraz okreslit zakres raportu o oddziatywaniu
planowanego przedsiewziecia na $rodowisko. Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy
opinia z dnia 07.01.2021r. sygn. akt W00.4220.1219.2020.JM.2 (nrrej. 226, data wptywu
07.01.2021 r.) orzekt o koniecznosci przeprowadzenia oceny oddziatywania na srodowisko oraz ustalit
zakres raportu o oddziatywaniu przedsiewziecia na sSrodowisko.

Na podstawie opinii upowaznionych organéw Wéjt Gminy Lubicz w dniu 11.01.2021 r. wydat
postanowienie R0S.6220.49.2020 stwierdzajgce koniecznoé¢ przeprowadzenia oceny oddziatywania
na s$rodowisko dla planowanego do realizacji przedsiewziecia oraz ustalit zakres raportu
o oddziatywaniu przedsiewziecia na Srodowisko, jednoczesnie w dniu 11.01.2021 r. organ prowadzgcy
postepowanie wydat postanowienie R0S$.6220.49.2020 zawieszajace przedmiotowe postepowanie
do czasu przedtozenia przez Wnioskodawce raportu o oddziatywaniu przedsiewziecia na Srodowisko.

W dniu 25.02.2021 r. Inwestor ztozyt raport o oddziatywaniu przedsiewziecia na srodowisko
(nrrej. 2929). Raport zostat sporzadzony przez Przedsiebiorstwo Ustugowe EKOMARKA Kietbasa Jézef
Ztotoria, ul. Pomorska 4, 87-162 Lubicz. Organ prowadzacy postepowanie w dniu 01.03.2021 r. wydat
postanowienie R0S$.6220.49.2020 o podjeciu postepowania w przedmiotowej sprawie. W dniu
01.03.2021 r. Wéjt Gminy Lubicz wystapit pismami ROS.6220.49.2020 do Regionalnego Dyrektora
Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy oraz Paristwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego w
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Toruniu o uzgodnienie i opinie w sprawie warunkow realizacji przedmiotowego przedsiewziecia
w zakresie jego oddziatywania na $rodowisko, o czym powiadomit strony postepowania. Z uwagi na
art. 77 ust. 1 pkt. 4 ustawy uouio$ nie zachodzi koniecznos$¢ uzgadniania warunkéw realizacji
przedmiotowego przedsiewziecia z Dyrektorem Zarzadu Zlewni w Toruniu Panistwowego
Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie, gdyz organ ten wyrazit wczesniej opinie, ze nie zachodzi
potrzeba przeprowadzenia oceny oddziatywania na srodowisko. Paniistwowy Powiatowy Inspektor
Sanitarny w Toruniu opinig sygn. akt. N.NZ.40.3.8.2.2021 z dnia 25.03.2021 r. okreslit warunki realizacji
przedmiotowego przedsiewziecia w zakresie jego oddziatywania na srodowisko. Regionalny Dyrektor
Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy pismem W00.4221.33.2021.JO z dnia 28.04.2021 r. wezwat
Inwestora do uzupetnienia informacji zawartych w raporcie oddziatywania przedsiewziecia na
$rodowisko. Po przedfozeniu wymaganego uzupetnienia Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska w
Bydgoszczy pismem z dnia 28.06.2021 r. (nr rej. 9166, data wptywu 30.06.2021 r.) ponownie wezwat
Inwestora do uzupetnienia raportu. W dniu 06.07.2021 r. Inwestor przedtozyt w tut. Urzedzie
wymagane uzupetnienie. Po przedifozeniu uzupetnienia Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska w
Bydgoszczy postanowieniem sygn. akt W00.4221.33.2020.J0 z dnia 29.07.2021 r. uzgodnit realizacje
przedmiotowego przedsiewziecia na podstawie raportu o oddziatywaniu i jego uzupetnieniu.

Wéjt Gminy Lubicz na mocy art. 33 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczerstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko obwieszczeniem sygn. akt ROS.6220.49.2020 z dnia 02.08.2021 r.
poinformowat o prowadzeniu postepowania z udziatem spoteczenstwa w podejmowaniu decyzji oraz
mozliwosci zapoznania sie z niezbedng dokumentacjg sprawy, mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw
wyznaczajac termin do dnia 02.09.2021 r. Tre$¢ obwieszczenia zostata opublikowana w Biuletynie
Informacji Publicznej, na tablicy ogtoszen Urzedu Gminy Lubicz, przekazana pismem do publikacji sygn.
akt. R0S.6220.46.2020 z dnia 02.08.2021 r. Panu Sottysowi wsi Rogéwko w sposéb zwyczajowo
przyjety na tablicach ogtoszenn w miejscu realizacji przedsiewziecia. Strony postepowania zgodnie z art.
10 KPA zostaly poinformowane o wydaniu obwieszczenia zawiadomieniem sygn. akt
R0S.6220.49.2020 z dnia 02.08.2021 r. o prowadzeniu postepowania z udzialem spoteczeristwa.
W wyznaczonym terminie do dnia 02.08.2021 r. nie zgtoszono wnioskdéw i zastrzezen.

Zawiadomieniem sygn. akt. R0S.6220.49.2020 z dnia 07.09.2021 r. Wéjt Gminy Lubicz zgodnie
z art. 10 przed wydaniem decyzji, poinformowat strony o mozliwosci zapoznania sie z dokumentacjg
przedmiotowego przedsiewziecia, uzyskania wyjasnien w sprawie oraz mozliwosci sktadania uwag,
whioskow i zastrzezen. Do dnia 15.09.2021 r. nie wptynat zaden wniosek od stron postepowania.

Po zapoznaniu sie z zataczong do wniosku dokumentacjg, w tym raportem o oddziatywaniu
przedsiewziecia na srodowisko i jego uzupetnieniem, stwierdzono, ze planowana inwestycja jest
przedsiewzieciem moggcym potencjalnie znaczgco oddziatywac na srodowisko, wymienionym w § 3
ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839 t.j.) tj.: ,instalacje do
powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z zastosowaniem rozpuszczalnikow
organicznych, z wytgczeniem zmian tych instalacji polegajgcych na wprowadzeniu do ciggu
technologicznego kontenerowych urzadzen odzysku rozpuszczalnikow".

Raport o oddziatywaniu przedsiewziecia na $rodowisko jest dokumentem niezbednym
w przeprowadzeniu, przez wtasciwy organ administracyjny, postepowania w sprawie oceny
oddziatywania planowanego przedsiewziecia na $rodowisko na etapie wydania decyzji o
Srodowiskowych uwarunkowaniach.
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Raport o oddziatywaniu przedsiewziecia, wraz z uzupetnieniem z dnia 27 majai 6 lipca 2021 r.
sporzadzito Przedsiebiorstwo Ustugowe - EKOMARKA z siedzibg w Ztotorii, pod kierownictwem Pana
Jézefa Kietbasa, w lutym 2021 r.

Przedsiewziecie polegajgce na budowie hali produkcyjnej z czescig socjalno-biurowa bedzie
realizowane na dziatkach ewidencyjnych nr 56/8, nr 56/9, nr 56/10 i nr 56/11 obreb Rogéwko, w
miejscowosci Rogdwko, gmina Lubicz, powiat torunski, o tgcznej powierzchni 1,0212 ha (10212 m?),
z czego teren zabudowany to okofo 0,257274 ha (2572,74 m? - budynek produkcyjny z czescig
biurowo-socjalng), tereny utwardzone to 0,39163 ha (3916,3 m?), a powierzchni biologicznie czynne
to 0,372296 ha (3722,96 m?).

Teren przeznaczony pod zamierzenie jest objety ustaleniami miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego przyjetego Uchwatg Rady Gminy Lubicz nr XVIII/239/20 z dnia
30.01.2020 r. w sprawie zmiany miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego gminy Lubicz
dot. terenéw komercyjnych potozonych przy drodze nr 52 na obszarach wsi: Grebocin, Rogowo,
Rogdéwko, Brzezno, Brzezinko i Gronowo.

Dziatki nr 56/8, 56/9 i 56/10 potozone s3g na terenie oznaczonym symbolem P/U, tj. tereny
obiektow produkcyjnych, sktadéw i magazyndw oraz zabudowy ustugowe]. Natomiast dziatka 56/11
oznaczona jest symbolem KDW, tj. teren drogi wewnetrzne;j.

W ramach projektu, zostanie zbudowana hala produkcyjna do produkcji mebli, czesé
powierzchni dziatek bedzie utwardzona w celu dostosowania pod transport ciezki i parkingi
(samochody osobowe). Hala zostanie wyposazona w uktad wentylacji i ogrzewania. Realizacja
przedsiewziecia obejmuje budowe lub wykonanie:

1. hali produkcyjno-magazynowej z czescig socjalno-biurowa: zabudowa (bryta)
nieregularna dtugo$¢ maksymalna: 60,29 m, szerokos¢ maksymalna: 58,29 m,
powierzchnia zabudowy okofo 2572,74 m?, kubatura: ok. 16158,36 m?, wysokos$¢ hali
produkcyjnej 6,0 m, hali produkcyjnej 3 nawowag w technologii stalowej
prefabrykowanej bez rygli Sciennych, Sciany zewnetrzne hali w postaci ptyt
warstwowych z rdzeniem z wetny mineralnej o grubosci 15 cm, pokrycie dachu w
postaci ptyt warstwowych z rdzeniem z wetny mineralnej, zaplecze czesci produkcyjnej
murowane z pustakéw z betonu komdrkowego;

2. terenéw utwardzonych, w tym:

- drogi wewnatrz zaktadowe - 2886,4 m?,
- parkingi - 588,4 m?,
- chodniki - 234,5 m?%;

3. terendw zielonych (trawniki) - 3722,96 m?, co stanowi 36,46 %;
4, wjazdu/wyjazdu bezposrednio na droge krajowa nr 15;
5. na warunkach okreslonych przez wtasciciela sieci przytaczy do:

- sieci wodociggowej,
- sieci energetycznej;

6. zbiornika bezodptywowego na $cieki socjalno-bytowe o pojemnosci 12 m3
wykorzystywany bedzie do czasu wykonania projektowanej kanalizacji sanitarnej;

7. posadowienia dwdch zbiornikdw na gaz ptynny o pojemnosci 4850 | kazdy;

8. ogrodzenia.

Procesy produkcyjne mebli beda obejmowaé obrdbke mechaniczng ptyt lub drewna,
malowanie elementéw mebli oraz montaz mebli, w tym nastepujgce operacje:
- ciecie ptyt,
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- frezowane, szlifowanie, szczotkowanie krawedzi,
- lakierowanie krawedyzi,

- obrébka mechaniczna ptyt,

- szlifowanie, zmatowanie powierzchni,

- uktadanie podktadu na powierzchni elementéw,
- szlifowanie warstwy podktadowej,

- lakierowanie,

- polerowanie,

- czyszczenie, matowanie, pakowanie,

W przewidzianej do realizacji hali produkcyjnej wytworzone zostana:

- fronty meblowe lakierowane oraz fronty meblowe fornirowane, w wykonczeniach
powierzchni matowej, pétmatowej a takze o wysokim potysku,

- drzwi wewnetrzne bezprzylgowe lakierowane, drzwi wewnetrzne bezprzylgowe fornirowane
oraz drzwi wewnetrzne bezprzylgowe laminowane,

- meble kuchenne, inne meble oraz zabudowy meblowe.

Kazdy z wyrobdéw, w zaleznosci od zgdania zamawiajgcego, moze mie¢ powierzchnie o réznych
sposobach wykonczenia (np. front lakierowany, druga strona elementu fornirowana lub laminowana),
a takze réznych powierzchniach (np. front wysoki potysk, druga strona elementu matowa).

Materiat bazowy w postaci ptyty MDF dowozony bedzie przez firmy zewnetrzne,
roztadowywany przy uzyciu wozka widtowego i sktadowany w magazynie surowcow.

Ptyty pobierane bedsy z magazynu automatycznie i podawane do pilarki panelowe;j.
Na podstawie przygotowanych rozkroi, dostosowanych do zamdwienia, nastgpi ciecie na gotowe
formatki (czesci sktadowe mebli).

Formatki z ptyt MDF, utozone warstwowo na paletach, planuje sie transportowac do procesu
frezowania oraz szlifowania krawedzi. Proces ten odbywat sie bedzie za pomocg specjalistycznej linii
szlifierskiej waskich ptaszczyzn. Formatki wprowadzone zostang liniowo do maszyny, ktdra pierwotnie
réwna krawedz, frezuje promien zaoblenia na krawedzi, nadajac promien R1 lub R2 (faza na froncie),
a nastepnie poprzez kolejne sekcje, szlifowana jest papierami sciernymi o danych gradacjach, oraz
finalnie poddawana jest szczotkowaniu za pomocg dwdch sekcji na maszynie wyposazonej w Sciernice
wtdkienne.

Po wyobleniu oraz wyszlifowaniu krawedzi elementédw, formatki beda automatycznie
transportowane do specjalistycznej linia lakiernicza UV, przy pomocy, ktérej zostajg lakierowane
krawedzie formatek meblowych. Farba nanoszona jest przez gtowice przeznaczone do danego profilu.
Nanoszone warstwy utwardzane bedg przez lampy UV.

Czes¢ elementdw meblowych, ktéorym nadane ksztatty, wykonywane otwory, wyciecia,
frezowane itp. (ok. 30 % wszystkich elementow), przekazywana bedzie do maszyny typu CNC.

Formatki poddane wczesniejszemu procesowi obrébki, przekazane zostang do strefy
szlifierskiej, w ktdorej na wstepie nastepuje sprawdzenie, oraz kontrola jakosci przygotowania do
dalszej czesci procesu obrdbki. Kolejnym etapem jest szlifowanie oraz malowanie powierzchni.

Kolejnym etapem procesu technologicznego jest szlifowanie, zmatowanie, szczotkowanie
powierzchni formatek ptyty MDF.

Nastepnym etapem jest poddanie elementéw meblowych lakierowaniu. Lakierowanie bedzie
odbywato sie, w zaleznosci od rodzaju wykonywanego modelu frontu, na dwa sposoby. Elementy
frezowane poddane zostang natryskowi recznemu w kabinach lakierniczych. Elementy frezowane,
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gtéwnie fronty klasyczne, planuje sie lakierowaé podktadem poliuretanowym elastycznym i bedg
stanowity ok. 30 % produkcji wykonywanych elementéw meblowych.

Po przygotowaniu ok. 250 m? elementéw odbywat sie bedzie proces lakierowania za pomoca
linii lakierniczej Cefla-Sorbini. Naniesienie warstwy podktadowej odbywa sie za pomocg kurtyny
lakierniczej (polewarka - $ciana farby). Farba jest w ukfadzie zamknietym co skutkuje oszczednoscia
materiatu. Gtowice malarskie znajdujg sie w hermetycznym pomieszczeniu oraz w dodatkowej
obudowie kurtyn lakierniczych wentylowanych wentylatorem znajdujgcym sie na dachu. Elementy
wprowadzane sg do linii lakierniczej w hali maszynowni, a wyjezdzajg w pomieszczeniu suszarni -
sezonowni. W pomieszczeniu tym odbywato sie bedzie lezakowanie formatek przez okres minimum
24 h na regatach.

Po naniesieniu warstw podktadowych i wysezonowaniu elementéw, utozone zostang na
paletach i trafig ponownie do maszyny obrabiajacej szlifiersko krawedzie. Na tym etapie maszyna
bedzie miata wytgczong sekcje frezowania, natomiast krawedzie obrabiane bedg przez sekcje
szlifierek. Elementy po wyszlifowaniu wracajg do strefy szlifierskiej, gdzie pracownicy odpowiadajgcy
za reczng obrdébke elementéw, poprawig ewentualne niedociggniecia wynikajgce z obrébki
maszynowej. Pakiety formatek przekazywane beda do kolejnego etapu realizacji.

Szlifowanie warstwy podktadowej, utozonej na powierzchni formatek, odbywa sie przy uzyciu
szlifierki szerokotasmowej. Proces lakierowania, w zaleznosci od zaméwionego koloru oraz wariantu
wykonczenia powierzchni (mat lub potysk), podzielony zostanie na lakierowanie natryskowe reczne w
kabinach.

W suszarni pétkowej elementy beda pozostawaty przez okres minimum 24 godzin od
lakierowania. Suszarnia potkowa jest w petni wentylowana i posiada system wymiany oraz ruchu
powietrza pozwalajgcy na szybsze wysychanie elementow.

W kabinach lakierniczych planuje sie malowaé niewielkie zaméwienia, ponizej 3 m? o réznych
kolorach innych niz biate.

Przy uzyciu linii lakierniczej planuje sie malowaé duze zamdwienia, powyzej 3 m?, w kolorze
oraz wszystkie zamdwienia w kolorze biatym matowym i biatym w potysku. Proces lakierniczy w
automacie lakierniczym odbywa sie w zamknietej obudowie maszyny.

Po wyschnieciu elementéw lakierowanych, w zaleznosci od rodzaju powierzchni - matowej lub
powierzchni o wysokim potysku - elementy rozdzielone zostang na dwie grupy:

- elementy matowe po lakierowaniu, bedg miaty czyszczone lewe strony na maszynie

czyszczarko-polerce;

- elementy o wysokim potysku zostang utozone na paletach i poddane procesowi

matowania wylakierowanej powierzchni, dla zréwnania naniesionej powtoki, za pomoca

szlifierki szerokotasmowe;.

Zmatowane powierzchnie elementéw lakierowanych o wysokim potysku poddane zostang
procesowi polerowania. Proces ten planuje sie prowadzi¢ w pomieszczeniu oznaczonym na rzucie hali
jako ,,polernia + kontrola jakosci". Elementy poddawane sg polerowaniu. Proces polerowania odbywat
sie bedzie za pomocg dwéch agregatdow polerskich o ruchu obrotowym, wyposazonych w futra
polerskie z owczej wetny. Na elementy wprowadzane do polerki, naniesione zostang wczesniej, recznie
za pomocg aplikatora, pasta polerska o drobnej ziarnistosci, przyspieszajgca w znacznym stopniu
proces osiggania wysokiego potysku. Po wypolerowaniu elementy beda mierzone, czyszczone i
poddawane kontroli jakosci. Jezeli nie wymagajg poprawek lakierniczych, zostang oczyszczone i
spakowane w pianke ochronna i folie strecz, kazdy z osobna.
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W ramach projektowanego przedsiewziecia planowany jest do montaz w hali technologicznej

nastepujacych instalacji, maszyn i urzadzen:

Pilarka panelowa SCHELLING Model: FH4 z zatadunkiem,

Pilarka formatowa REMA Model: REMA FX450,
Pilarka formatowa REMA CLASSIC,
Szlifierka szeroko-tasmowa WEBER LCE 1350,

Automat szlifierski WEBER KSF-5-1350 Model: KSF-5-1350 (CFCCC),

Odciag trocin AC WORD/FT504,

Odciag trocin ADAMIK/FT 504HSV,

Wiertarka wielowrzecionowa GRASS COMBIPRES,
Odciagg trocin AC WORD FT 302,

BLUM MINI PRESS PRO EASYSTICK,

Linia szlifierska waskich ptaszczyzn TECHNOLEGNO COMPACT 48,

Linia lakiernicza MAKOR GEMINI S2,
Transporter rolkowy 2500 mm,

Szczotkarka SORBINI VS 34-ACT,

Transporter rolkowy 2500 mm,

Polewarka lakieru CEFLA SORBINI TM/95-2E,
Transporter rolkowy 2500 mm,

Transporter tasmowy zatadowczy CEFLA TB RBT,
Szczotkarka SMART CLEAN CEFLA 33F,
Transporter tasm CEFLA TB 1500,

Robot lakierniczy iBOTIC KWP filtracja wodna,
Transporter tasmowy TB 1500,

Suszarka 6-pdtkowa PIEFFE/VL 7400,
Transporter rolkowy TR 4000,

Hiper filtr - zespot nadcisnieniowy z nawilzaczem,
Polerka dwuwatowa SAFO,

Automat polerski GOTTSCHILD HBS 2500,
Sprezarka srubowa AIRPOL K7,

Osuszacz powietrza AIRPOL,

Sprezarka srubowa AIRPOL K11,

Osuszacz powietrza,

Sprezarka srubowa AIRPOL PR 302,

Osuszacz chtodniczy OP 80,

Zbiornik cisnieniowy 2000 |,

Prasa hydrauliczna JOSS,

Centrum obrébcze CNC WEEKE 3M VENTURE,
Odciag SEIPEE

Odciag podcisnieniowy NESTRO NE 300,
Odcigg podcisnieniowy NESTRO NE 350,
Odciag podcisnieniowy SCHUKO 200 szt. 2,
Odciag podcisnieniowy NESTRO NE 250,
Przytgcze elektryczne,

Frezarka dolnowrzecionowa szt. 3,
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- Gilotyna JOSTING,

- Zszywarka do forniréw KUPER,
- ACWORD FT 302 szt. 2,

- Komora lakiernicza szt. 2,

- Strefa szlifierska,

- Korpus polewarki,

- Odciag trocin AC WORD FT 302,
- Odcigg trocin AC WORD FT 302,
- Okleiniarka HEBROCK K36.

Proces produkcyjny bedzie prowadzony w systemie dwuzmianowym od godziny 6.00 do 22.00
przez okoto 250 dni w roku, czyli okoto 4000 godzin w roku. Na terenie projektowanego
przedsiewziecia zatrudnionych zostanie docelowo ok. 50 oséb.

Inwestor rozwazat ponadto wariant alternatywny opiniujgcy wyeliminowanie instalacji do
redukcji LZO pomimo spetnienia warunkow dotyczycacych standardéw jakosci powietrza zwigzany
bytby ze zwiekszeniu emisji LZO o ponad 7 Mg/rok. Brak instalacji do redukcji LZO prowadzit do
zmniejszenia ilosci o okoto 10 Mg powstajgcego odpadu niebezpiecznego o kodzie 08 01 17* - Odpady
z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpiecznego. Odpadem tym jest zuzyty wegiel aktywny (z zabsorbowanymi substancjami typu
LZ0), co w konsekwencji prowadzitoby do zmniejszenia ilosci odpaddw niebezpiecznych o okoto 10
Mg, kosztem zwiekszenia emisji LZO o okoto 7 Mg/rok, dlatego wariant ten zostat odrzucony.

Teren, na ktdrym jest planowana inwestycja znajduje sie na obszarze objetym ustaleniami
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego przyjetego uchwatg Rady Gminy Lubicz nr
XVI11/239/20 z dnia 30 stycznia 2020 r. w sprawie zmiany miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego gminy Lubicz dotyczacego terendéw komercyjnych potozonych przy drodze nr 52 na
obszarach wsi: Grebocin, Rogowo, Rogéwko, Brzezno i Gronowo (Dz. Urz. Woj. Kuj.-Pom. poz. 799 z
dnia 6 lutego 2020 r.) i znajduje sie w obszarze oznaczonym symbolem P/U, dla ktérego ustalono
przeznaczenie dla terenéw obiektéw produkcyjnych, sktadéw i magazynéw oraz zabudowy ustugowe;.

Stwierdzenie zgodnosci lokalizacji przedsiewziecia z ustaleniami miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego stanowi podstawowe kryterium dla dalszej oceny wptywu
przedsiewziecia na Srodowisko. Zgodnie z art. 80 ust. 2 uouio$, to W4jt Gminy Lubicz stwierdza
zgodnosci lokalizacji zamierzenia z zapisami aktu prawa miejscowego, przed wydaniem decyzji o
srodowiskowych uwarunkowaniach.

Na obszarze projektowanego zadania nie wystepujg obszary: wodno-bfotne, inne obszary o
ptytkim zaleganiu wéd podziemnych, w tym siedliska tegowe oraz ujscia rzek, obszary wybrzezy i
srodowisko morskie, obszary gorskie lub le$ne; obszary objete ochrong, w tym strefy ochronne ujec
woéd i obszary ochronne zbiornikdw wdd srédlgdowych; obszary wymagajace specjalnej ochrony ze
wzgledu na wystepowanie gatunkéw roslin, grzybow i zwierzat lub ich siedlisk lub siedlisk
przyrodniczych objetych ochrong, w tym obszary Natura 2000, oraz pozostate formy ochrony przyrody,
obszary na ktérych standardy jakosci $rodowiska zostaty przekroczone lub istnieje
prawdopodobienistwo ich przekroczenia, obszary o krajobrazie majacym znaczenie historyczne,
kulturowe lub archeologiczne, przylegajace do jezior, jak réwniez obszary ochrony uzdrowiskowej.

Analizowany teren lezy poza obszarami zaliczconymi do Gtéwnych Zbiornikéw Wad
Podziemnych oraz poza strefami ochronnymi wéd.

Projektowanie zadanie zostanie usytuowane na terenie gminy Lubicz, w obszarze o matej
gestosci zaludnienia.
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Zgodnie z art. 81 ust. 3 uouio$ przeanalizowano wptyw przedmiotowego przedsiewziecia na
cele Srodowiskowe zawarte w Planie gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Wisty, zgodnie z
rozporzgdzeniem Rady Ministréw z dnia 18 pazdziernika 2016 r. w sprawie Planu gospodarowania
wodami na obszarze dorzecza Wisty (Dz. U. z 2016 r., poz. 1911).

Zamierzenie znajduje sie w obszarze jednolitej czesci wdd podziemnych oznaczonym
europejskim kodem PLGW200039, zaliczonym do regionu wodnego Dolnej Wisty. Zgodnie z ww.
rozporzgdzeniem, stan iloSciowy i chemiczny tej JCWPd oceniono jako dobry. Rozpatrywana jednolita
cze$¢ wod podziemnych nie jest zagrozona ryzykiem nieosiggniecia celéw srodowiskowych, t;j.
utrzymania co najmniej dobrego stanu ilosciowego i chemicznego wdd podziemnych.

Inwestycja znajduje sie w obszarze jednolitej czesSci wod powierzchniowych oznaczonym
europejskim kodem PLRW200018289792 - Dopt. z Brzezna, zaliczonym do regionu wodnego Dolnej
Wisty. Zgodnie z ww. rozporzgdzeniem, ta JCWP posiada status naturalnej czesci wdd, ktorej stan
oceniono jako dobry. Rozpatrywana jednolita cze$¢ wdd powierzchniowych jest zagrozona ryzykiem
nieosiggniecia celéw srodowiskowych, tj. utrzymania co najmniej dobrego stanu ekologicznego i co
najmniej dobrego stanu chemicznego wdd powierzchniowych.

Etap realizacji zwigzany jest z koniecznoscig wykonania prac budowalnych, w tym wykopdéw
pod fundamenty. Wszystkie fundamenty projektowanych budynkéw i urzagdzen bedg zelbetonowe, a
posadowione zostang na gtebokosci maksymalnie 1,2 m (tj. ponizej gtebokosci przemarzania gruntu),
realizacja fundamentéw nie bedzie wymagata odwodnienia wykopdéw ze wzgledu na fakt, ze wody
gruntowe znajduja sie na wiekszej gtebokosci.

Potencjalne zagrozenie dla wdéd podziemnych mogg stanowié¢ awarie sprzetu, maszyn
budowlanych i $Srodkéw transportu - wycieki paliwa, oleju, ptynéw eksploatacyjnych. Jednakze przy
wykonaniu wszystkich prac z nalezytg ostroznoscia, dbatoscig o wtasciwg eksploatacje i konserwacje
sprzetu, maszyn budowlanych i srodkéw transportu oraz szybkiej reakcji na ewentualne wycieki -
wyeliminowane zostanie ryzyko negatywnego oddziatywania na $rodowisko wodne. Plac budowy
wyposazony zostanie w sorbenty do neutralizacji ewentualnych wyciekéw substancji
ropopochodnych.

Woda na potrzeby zaplecza a takie na potrzeby budowlane zostanie dostarczona przez
wykonanie przytacza do istniejgcej sieci wodociggowej, stanowigcego docelowo zasilanie
projektowanego obiektu. Na potrzeby socjalno-bytowe zostang wykorzystane przenosne sanitariaty.

Na etapie eksploatacji woda na potrzeby socjalno-bytowe bedzie pobierana z gminnej sieci
wodociggowej na podstawie umowy zawartej z wiascicielem sieci. Do celdw technologicznych nie
planuje sie wykorzystywaé wody, zatem nie beda powstawaty Scieki przemystowe.

Scieki bytowe do czasu realizacji gminnej sieci kanalizacyjnej przewiduje sie magazynowaé w
szczelnym zbiorniku bezodptywowym, a nastepnie wywozi¢ wozem asenizacyjnym do oczyszczalni
sciekdw.

Wody deszczowe i roztopowe odprowadzone zostang powierzchniowo do gruntu.

Proces produkcyjny planuje sie prowadzi¢ wytgcznie w hali wyposazonej w szczelng posadzke.
Nie przewiduje sie powstawania $ciekdow przemystowych. Zaktad posiadaé bedzie uporzadkowang
gospodarke wodno-sciekowag oraz wyposazony zostanie w sorbenty do pochtaniania substancji
ropopochodnych.

Majgc na uwadze powyzsze stwierdzono, ze inwestycja nie przyczyni sie do zanieczyszczenia
woéd podziemnych i powierzchniowych, a wiec nie ograniczy mozliwosci osiggniecia celéw
Srodowiskowych zawartych w Planie gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Wisty.
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Na etapie realizacji przedsiewziecia bedg (mogg) powstawac odpady typu budowlanego oraz
odpady opakowaniowe, ktdre planuje sie gromadzi¢ selektywnie i przekazywac¢ do recyklingu lub
wykorzystywac na terenie planowanego przedsiewziecia (odpady typu budowlanego, wykorzystane
zostang do wstepnej przerdbce jako podbudowy pod parkingi, drogi).

Procesy produkcyjne mebli obejmujg obrébke mechaniczng ptyt lub drewna, malowanie
elementéw mebli oraz montaz mebli, w zwigzku z tym wytworzone zostang odpady niebezpieczne
(gtéwnie odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania oraz usuwania farb i lakierow) a
takze odpady inne niz niebezpieczne (gtéwnie odpady opakowaniowe i odpady z przetwérstwa drewna
oraz z produkcji ptyt i mebli.

Wszystkie odpady, ktére powstang na terenie projektowanego zaktadu w miejscowosci
Rogdéwko planuje sie przekazywaé do wykorzystania, recyklingu lub unieszkodliwiania na podstawie
zawartych uméw, uprawnionym firmom posiadajagcym stosowne decyzje w tym zakresie.

Odpady, ktére powstang na terenie projektowanego zaktadu odpady mozna podzieli¢ na
nastepujace kategorie:

- odpady powstajace bezposrednio podczas proceséw produkcyjnych,

- odpady powstajgce w wyniku biezgcego funkcjonowania instalacji nie zwigzane bezposrednio
z produkcjg, powstajgce w instalacjach pomocniczych, biurach oraz podczas prac
remontowych i konserwacyjnych,

- odpady komunalne.

Wszystkie powstajgce odpady niebezpieczne i odpady inne niz niebezpieczne planuje sie
magazynowa¢ w wiacie (podzielonej na czes¢ do magazynowania odpaddw niebezpiecznych i
odpaddéw innych niz niebezpiecznych) do magazynowania, ktéra powstanie na terenach utwardzonych
(wydzielone miejsca ze szczelng nawierzchnig), w szczelnych opakowaniach i kontenerach, beczkach,
pojemnikach, worach big-bag, lub luzem, na terenie utwardzonym. Do magazynowania odpadéw
niebezpiecznych wydzielone zostang pomieszczenia magazynowe zabezpieczone przed opadami
atmosferycznymi. Teren gromadzenia odpaddw niebezpiecznych jest zabezpieczony przed dostepem
0s6b postronnych i zwierzat.

Inwestor przeanalizowat spetnienie wymogoéw okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Klimatu
z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegotowych wymagan dla magazynowania odpadoéw (Dz. U. z
2020 . poz. 1742).

Wytworzone odpady w pierwszej kolejnosci bedg przekazywane do odzysku, a jezeli jest to
technologicznie lub ekonomicznie niemozliwe - przekazywane do unieszkodliwienia w sposdb zgodny
z zasadami ochrony Srodowiska.

W trakcie realizacji inwestycji, ucigzliwosé¢ prac realizacyjnych sprowadzi sie gtéwnie do hatasu
zwigzanego z budowlano-montazowymi. Oddziatywanie akustyczne bedzie spowodowane ruchem
pojazddéw oraz pracg specjalistycznych maszyn. W celu minimalizacji tych ucigzliwosci nalezy
wykluczy¢ prace sprzetu ciezkiego i transportowego o duzej mocy akustycznej w porze nocnej.
Prowadzone prace mogg spowodowac okresowe pylenie i emisje zanieczyszczen ze spalania paliw w
silnikach maszyn budowlanych i Srodkow transportu. W celu ograniczenia emisji pytu ziemia (gtéwnie
bedzie to drobny piasek) z wykopdw w czasie chwilowego magazynowania bedzie zraszana woda.
Przewozenie materiatéw budowlanych w tym sypkich, bedzie realizowane pojazdami o zamknietej lub
zabezpieczonej plandeka skrzyni tadunkowej. Oddziatywania zwigzane z fazg realizacji ustang po
zakoniczeniu budowy.

Na etapie eksploatacji zaktadu emisja zanieczyszczen do powietrza bedzie miata charakter
emisji zorganizowanej oraz niezorganizowanej (transport). Elementem nowej hali produkcyjnej sg linie
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lakiernicze. Instalacje kabin lakierniczych zostang wyposazone w filtr z weglem aktywnym, w ktdrych
nastepuje redukcja emisji LZO o minimum 90%. Adsorpcja na weglu aktywnym jest najbardziej
uniwersalng metodg, majgcy bardzo szerokie zastosowanie. Metoda adsorpcyjna przeznaczona jest
do oczyszczania gazéw odlotowych z rozpuszczalnikdw organicznych o stosunkowo niskich lub
zmiennych w czasie stezeniach. Jest ona uzywana do obnizenia emisji zwigzkéw organicznych z
procesow suszenia, lakierowania, powlekania itp.

Zgodnie z dokumentacjg zaktada sie zuzycie farb i lakieréw, w ktérych bedzie zawarte tacznie
okoto 14,64 Mg LZO, czyli ponizej 15 Mg na rok. W przypadku stosowania rozpuszczalnikéow
organicznych rozumianych jako LZO ponizej 15 Mg dla prowadzonych proceséw (powlekanie drewna
lub wyrobdéw drewnopochodnych) nie zostaty okreslone standardy emisyjne.

W instalacji nie bedg uzywane materiaty lakiernicze zawierajgce lotne zwigzki organiczne
sklasyfikowane jako rakotwdrcze, mutagenne lub dziatajgce szkodliwie na rozrodczosé.

Farby, lakiery i rozpuszczalniki, szczelnie zamkniete, bedg magazynowane w wydzielonym
pomieszczeniu. W magazynie tym nie planuje sie przygotowywania materiatdw do procesu malowania
np. mieszania farb.

W procesie technologicznym wystgpi emisja pytu jedynie ze strefy szlifowania i polerowania,
wyfacznie w okresie letnim. W okresie grzewczym oczyszczone gazy skierowane zostang w przestrzen
hali.

Z proceséw obrdbki mechanicznej drewna lub ptyt drewnopodobnych nie wystgpi emisja
zanieczyszczen do powietrza. Wszystkie maszyny do obrébki sg wyposazone w instalacje odciggowe
wyposazone w instalacje odpylajgce w postaci filtréw tkaninowych, pyly trociny sg zatrzymywane w
filtrach tkaninowych (workach), a oczyszczone powietrze odprowadzane ponownie w przestrzen hali
produkcyjnej. Zastosowanie filtrow tkaninowych praktycznie eliminuje emisje pytdw, skutecznosc
zainstalowanych urzadzen oczyszczajacych wynosi ponad 99,9%.

Ponadto, beda powstawaé zanieczyszczenia ze spalania gazu ptynnego LPG w urzadzeniach
energetycznych: trzech kottach kondensacyjnych oraz dwdéch palnikach gazowych kabin lakierniczych.

Zanieczyszczenia powietrza z proceséw technologicznych i energetycznego spalania paliw
planuje sie odprowadzaé do atmosfery, za posrednictwem nastepujacych emitoréw:

a) E-1 robot lakierniczy iBOTIC o minimalnej wysokosci geometrycznej 10 m oraz maksymalnej

srednicy wewnetrznej na wylocie 0,6 m,

b) E-2 robot lakierniczy iBOTIC. Suszarka szesciopotkowa o minimalnej wysokosci geometryczne;j

8 m oraz maksymalnej Srednicy wewnetrznej na wylocie 0,4 m,

C) E-4 kabina lakiernicza nr 2 za filtrem weglowym o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m

oraz maksymalnej Srednicy wewnetrznej na wylocie 0,5x0,5 m,

d) E-5 kabina lakiernicza nr 1 za filtrem weglowym o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m

oraz maksymalnej Srednicy wewnetrznej na wylocie 0,5x0,5 m,

e) E-6 polewarka o minimalnej wysokosci geometrycznej 7,5 m oraz maksymalnej

Srednicy wewnetrznej na wylocie 0,6 m,

f) E-7 magazyn farb o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m oraz maksymalnej srednicy

wewnetrznej na wylocie 0,5 m,

0) E-3 odciag ze strefy szlifowania o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m oraz maksymalnej

srednicy wewnetrznej na wylocie 0,8 m,

h) K1 kociot kondensacyjny VITODENS 200-W o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m oraz

maksymalnej Srednicy wewnetrznej na wylocie 0,15 m,
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i) K2 kociot kondensacyjny VITODENS 200-W o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m oraz

maksymalnej srednicy wewnetrznej na wylocie 0,15 m,

j) K3 kociot kondensacyjny VITODENS 200-W o minimalnej wysoko$ci geometrycznej 8 m oraz

maksymalnej srednicy wewnetrznej na wylocie 0,15 m,

K) K4 palnik kabiny lakierniczej nr 1 o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m oraz

maksymalnej srednicy wewnetrznej na wylocie 0,15 m,

) K5 palnik kabiny lakierniczej nr 2 o minimalnej wysokosci geometrycznej 8 m oraz

maksymalnej $rednicy wewnetrznej na wylocie 0,15 m.

Na terenie projektowanego przedsiewziecia wystgpi rodwniez emisja niezorganizowana
powstajgca w wyniku ruchu pojazdéw, tj. samochoddw ciezarowych i samochoddéw osobowych.

Przeprowadzone obliczenia rozktadu stezen substancji w powietrzu wykazaty, ze dopuszczalne
wartosci odniesienia substancji w powietrzu atmosferycznym poza granicami zaktadu beda
dotrzymywane.

Najblizsza zabudowana mieszkaniowa oddzielona jest od terenu projektowanego
przedsiewziecia drogg krajowg nr 15. Tereny chronione akustycznie wystepujg gtdwnie w kierunku
potudniowo-zachodnim, zachodnim i potnocno-zachodnim (jest to zabudowa zaréwno ustugowo-
mieszkaniowa, mieszkaniowa jednorodzinna, jak tez zabudowa zagrodowa). W kierunku potudniowym
i w kierunku potudniowo-wschodnim wystepuje zabudowa mieszkaniowa i mieszkaniowo-ustugowa.
Jak wskazano w raporcie duzy wptyw na ksztattowanie klimatu akustycznego w tej lokalizacji ma droga
krajowa nr 15.

Gtéwnymi zrédtami hatasu w zwigzku z dziatalnoscig zaktadu beda: wentylatory dachowe,
centrale wentylacyjne, wyloty powietrza z urzadzen z linii technologicznych (Zrodta
wszechkierunkowe), ruch pojazdow (zrédta bezposrednie ruchome) oraz instalacje pracujgce
wewnatrz budynku (zrédto posrednie kubaturowe - budynek). Zgodnie z zatozeniami analizy
akustycznej maksymalny poziom mocy akustycznej zrédet wszechkierunkowych nie przekroczy 76 dB.

Izolacyjnos¢ przegrod budowalnych (Sciany, dach) poszczegdlnych budynkéw, stanowigcych
kubaturowe Zrédta hatasu wyniesie 25 dB dla scian i dachu.

Jak wynika z raportu proces produkcyjny bedzie prowadzony w systemie dwuzmianowym od
godziny 6:00 do 22:00. Ruch pojazddw ciezarowych na omawianym terenie wystgpi wytgcznie w porze
dziennej. Zaktada sie ok. 10 samochoddw ciezarowych.

Majgc na celu zmniejszenie oddziatywania wizualnego na potudniowej i zachodniej granicy
dziatek, planowane jest wykonanie pasow zieleni. Od strony zachodniej, potudniowej i wschodniej, na
kierunku wystepowania zabudowy mieszkaniowej przewiduje sie nasadzenie paséw zieleni (gtéwnie
tui) w odlegtosci 2 m od granic dziatki (ogrodzenia), w dwéch rzedach oddalonych od siebie 0 2 m:

- od strony zachodniej dtugosci 80 m (bez wjazdu),
- od strony potudniowej dtugosci 60 m,
- od strony wschodniej dtugosci 50 m.

Ze wzgledu na sgsiedztwo z terenami rolnymi od pdtnocy i wschodu (na styku z terenami
rolnymi) nie bedg wykonane pasy zieleni.

Przeprowadzone w raporcie obliczenia wskazujg, ze emisja hatasu od wszystkich Zrodet
zlokalizowanych na terenie zaktadu nie powinna powodowac przekroczen dopuszczalnego poziomu
hatasu na najblizszych terenach chronionych akustycznie.

Planowane zamierzenie zostanie zlokalizowane poza obszarami chronionymi w mys| ustawy z
dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz. U. z 2021 r., poz. 1098 t.j.), w otoczeniu terenow
rolniczych i zabudowanych oraz w sgsiedztwie istniejgcej drogi.
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W ramach realizacji inwestycji nie przewiduje sie wycinki drzew i krzewdw.

Zgodnie z raportem uruchomienie zamierzenia nie spowoduje znaczgco negatywnego wptywu
na stwierdzone w zasiegu oddziatywania przedsiewziecia gatunki zwierzat, w tym ptakéw. Z uwagi na
faktyczne i potencjalne wystepowanie gatunkéw zwierzat, w oparciu o raport, przyjeto rozwigzania
obejmujace m.in. dostosowanie terminu prowadzenia prac budowlanych do okresu legowego ptakéw.

W sgsiedztwie inwestycji zlokalizowany jest niewielki zbiornik wodny, stanowigcy potencjalne
siedlisko ptazéw, przy czym w toku przeprowadzonych badan nie stwierdzono ww. gatunkéw.
Przedmiotowy zbiornik nie ulegnie naruszeniu w zwigzku z inwestycjg. Jednoczesnie z uwagi na
mozliwe wkraczanie matych zwierzat, w tym pfazéw, na teren przedsiewziecia, na podstawie
przedstawionego i uzupetnionego raportu przewidziano dziatania zabezpieczajgce w zakresie kontroli
oraz wygrodzenia terenu, majgce na celu wykluczenie przypadkowej Smiertelnosci ww. gatunkow.

Zamierzenie nie wigze sie ze zniszczeniem lub naruszeniem terenéw lesnych, podmoktych,
bagiennych i torfowiskowych. Jednoczesnie na podstawie analizy przedtozonej dokumentacji nie
stwierdza sie negatywnego wptywu w zakresie zachowania réznorodnosci biologiczne;j.

W zwigzku z powyzszym nie stwierdza sie znaczgco negatywnego oddziatywania na obszary
chronione, w tym obszary Natura 2000.

Jednoczesnie informuje, ze w przypadku jesli skutkiem robdét budowlanych badz innych prac
zwigzanych z realizacjg zamierzenia bedzie podjecie czynnosci objetych zakazami wzgledem gatunkéw
chronionych zwierzat, roslin oraz grzybéw, wynikajacymi z art. 51 i art. 52 ustawy o ochronie przyrody,
np.

- w odniesieniu do zwierzat objetych ochrong gatunkowg - niszczenie ich siedlisk lub ostoi, bedgcych
obszarem rozrodu, wychowu mtodych, odpoczynku, migracji lub zerowania, jak réwniez niszczenie,
usuwanie lub uszkadzanie gniazd, mrowisk, nor, legowisk, zeremi, tam, tarlisk, zimowisk lub innych
schronien,

- w odniesieniu do grzybow i roslin - umysine niszczenie osobnikdw oraz niszczenie siedlisk lub ostoi
roslin i grzybdéw,

Inwestor lub Wykonawca sg zobowigzani do uzyskania zgody na wykonania czynnosci podlegajacych

zakazom na zasadach okreslonych w art. 56 ustawy o ochronie przyrody.

Na etapie uzgadniania zamierzenia, przy okreslaniu negatywnych oddziatywan, uwzgledniono
wzajemne powigzania poszczegdlnych elementéw s$rodowiska oraz oddziatywania posrednie
wynikajace z tych powigzan. Analiza oddziatywania na srodowisko objeta wiec efekty skumulowane,
zwigzane z potencjalng degradacjg kilku elementdw $rodowiska, przede wszystkim powietrza oraz
klimatu akustycznego. Zgodnie z informacjami przedstawionymi w raporcie w sasiedztwie inwestycji
brak jest podobnych zaktaddéw, ktére mogtyby powodowa¢ kumulowanie sie oddziatywan.
Przeprowadzona ocena oddziatywania na srodowisko planowanego przedsiewziecia przedstawiona w
raporcie uwzglednia analize oddziatywan skumulowanych w zakresie elementéw, w ktdrych
oddziatywania te mogg wystepowad. Biorgc pod uwage powyzsze, Regionalny Dyrektor Ochrony
Srodowiska w Bydgoszczy przeanalizowat ryzyko wystapienia efektu skumulowanego oddziatywania.

Analizujgc wptyw przedsiewziecia w kontekscie adaptacji do skutkéw zmian klimatu nalezy
wskazaé, iz inwestycja, z uwagi na swodj rodzaj i charakter, bedzie zwigzana z emisjg gazéw
cieplarnianych do atmosfery w niewielkim zakresie. Do ogrzewania zaktadu jako paliwo zastosowany
zostanie gaz ziemny. Zadanie zostanie zlokalizowane poza terenami osuwisk oraz zagrozonymi
podtopieniami, zatem nie przewiduje sie ekstremalnych sytuacji klimatycznych w obrebie
analizowanej inwestycji.
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Odnosnie ryzyka wystgpienia powaznej awarii, nalezy zaznaczy¢, ze przedsiewziecie nie nalezy
do kategorii zaktadéw wymienionych w rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w
sprawie rodzajéw i ilosci znajdujacych sie w zakfadzie substancji niebezpiecznych, decydujacych o
zaliczeniu zakfadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 138 t.j.).

Zastosowanie zaproponowanych w raporcie o oddziatywaniu na srodowisko analizowanego
przedsiewziecia, rozwigzan technicznych, technologicznych i organizacyjnych, zapewni ochrone
srodowiska przed negatywnym oddziatywaniem inwestycji na etapie jej realizacji i eksploatacji.

Ze wzgledu na szczegdtowy i jednoznaczny opis planowanej do zastosowania technologii oraz
stosownych srodkéw majgcych na celu zmniejszenie ucigzliwosci dla $Srodowiska, w zwigzku z
planowanym zamierzeniem, nie stwierdzono koniecznosci przeprowadzania ponownej oceny
oddziatywania na srodowisko, w ramach postepowania w sprawie wydania decyzji, o ktérych mowa w
art. 88 ust. 1 uouios, pod warunkiem jednak, ze we wniosku o wydanie ww. decyzji nie zostang
dokonane zmiany w stosunku do wymagan okreslonych w decyzji o $rodowiskowych
uwarunkowaniach oraz w raporcie o oddziatywaniu na srodowisko.

Ponadto, ze wzgledu na lokalizacje inwestycji w duzej odlegtosci od granic pafnstwa oraz zakres
jej oddziatywania nie stwierdzono koniecznosci przeprowadzenia postepowania w sprawie
transgranicznego oddziatywania na Srodowisko.

Zastosowanie zaproponowanych rozwigzan technicznych, technologicznych i organizacyjnych,
w przedtozonym raporcie o oddziatywaniu przedmiotowego przedsiewziecia na srodowisko i jego
uzupetnieniu oraz wtasciwa organizacja prac budowlanych, zapewni ochrone $rodowiska przed
negatywnym oddziatywaniem inwestycji na etapie jej realizacji i eksploatacji.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.
Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy stronom odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w
Toruniu, ul. Targowa 13/15, 87-100 Torun. Odwotanie wnosi sie za posrednictwem Waéjta Gminy
Lubicz w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyz;ji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia
organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania
przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna, co oznacza, iz
decyzja podlega natychmiastowemu wykonaniu i brak jest mozliwosci zaskarienia decyzji do
Wojewaddzkiego Sadu Administracyjnego. Nie jest mozliwe skuteczne cofniecie oswiadczenia o
zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania.

Jezeli niniejsza decyzja zostata wydana z naruszeniem przepiséw postepowania, a konieczny
do wyjasnienia zakres sprawy ma istotny wptyw na jej rozstrzygniecie, na zgodny wniosek wszystkich
stron zawarty w odwotaniu, organ odwotawczy przeprowadza postepowanie wyjasniajagce w
zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy. Organ odwotawczy przeprowadza postepowanie
wyjasniajace takze wowczas, gdy jedna ze stron zawarta w odwotaniu wniosek o przeprowadzenie
przez organ odwotawczy postepowania wyjasniajacego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia
sprawy, a pozostate strony wyrazity na to zgode w terminie czternastu dni od dnia doreczenia im
zawiadomienia o wniesieniu odwotania, zawierajagcego wniosek o przeprowadzenie przez organ
odwotawczy postepowania wyjasniajgcego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy.

Z up. Wijta

Wojciech Rakowiecki
ZASTEPCA WOITA
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Otrzymuja:

MDF Group Sp. z 0.0., Sp.k., ul. Kowalewska 23a, 87-122 Grebocin;

Pan Jézef Kietbasa, ul. Pomorska 4, 87-162 Ztotoria;

Starosta Torunski, ul. Towarowa 4-6, 87-100 Torun;

Generalna Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad Oddziat w Bydgoszczy, ul. Fordoriska 6, 85-085
Bydgoszcz;

Generalna Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad Rejon Drég w Toruniu, ul. Polna 113, 87-100 Torun;
Gmina Lubicz, w/m;

Strony postepowania w drodze obwieszczenia;

a/a AR

Do wiadomosci:

1. Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska, ul. Dworcowa 81, 85-009 Bydgoszcz;

2. Panstwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny w Toruniu, ul. Szosa Bydgoska 1, 87-100 Torun;

3. Dyrektor Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej w Gdansku Panstwowego Gospodarstwa
Wodnego Wody Polskie Zarzad Zlewni w Toruniu, ul. Popietuszki 3, 87-100 Torun.
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Zatacznik nr 1
Charakterystyka przedsiewziecia

Planowane przedsiewziecie polega na budowie hali produkcyjnej z czescig socjalno-biurowa
bedzie realizowane na dziatkach ewidencyjnych nr 56/8, nr 56/9, nr 56/10 i nr 56/11 obreb Rogdéwko,
w miejscowosci Rogéwko, gmina Lubicz, powiat torunski, o tgcznej powierzchni 1,0212 ha (10212 m?),
z czego teren zabudowany to okofo 0,257274 ha (2572,74 m? - budynek produkcyjny z czescig
biurowo-socjalng), tereny utwardzone to 0,39163 ha (3916,3 m?2), a powierzchni biologicznie czynne
t0 0,372296 ha (3722,96 m?).

W ramach projektu, zostanie zbudowana hala produkcyjna do produkcji mebli, czesc
powierzchni dziatek bedzie utwardzona w celu dostosowania pod transport ciezki i parkingi
(samochody osobowe). Hala zostanie wyposazona w uktad wentylacji i ogrzewania. Realizacja
przedsiewziecia obejmuje budowe lub wykonanie:

1. hali produkcyjno-magazynowej z czescig socjalno-biurowga: zabudowa (bryta) nieregularna
dtugos¢ maksymalna: 60,29 m, szeroko$¢ maksymalna: 58,29 m, powierzchnia zabudowy
okoto 2572,74 m? kubatura: ok. 16158,36 m3, wysokos$¢ hali produkcyjnej 6,0 m, hali
produkcyjnej 3 nawowa w technologii stalowej prefabrykowanej bez rygli sciennych, $ciany
zewnetrzne hali w postaci ptyt warstwowych z rdzeniem z wetny mineralnej o grubosci 15 cm,
pokrycie dachu w postaci ptyt warstwowych z rdzeniem z wetny mineralnej, zaplecze czesci
produkcyjnej murowane z pustakéw z betonu komdrkowego;

2. terendw utwardzonych, w tym:

- drogi wewnatrz zaktadowe - 2886,4 m?,
- parkingi - 588,4 m?,
- chodniki - 234,5 m?%;
3. terendw zielonych (trawniki) - 3722,96 m?, co stanowi 36,46 %;

e

wjazdu/wyjazdu bezposrednio na droge krajowa nr 15;

5. na warunkach okreslonych przez witasciciela sieci przytaczy do:

- sieci wodociggowej,
- sieci energetycznej;
6. zbiornika bezodptywowego na $cieki socjalno-bytowe o pojemnosci 12 m® wykorzystywany
bedzie do czasu wykonania projektowanej kanalizacji sanitarnej;
7. posadowienia dwdch zbiornikéw na gaz ptynny o pojemnosci 4850 | kazdy;
8. ogrodzenia.
Procesy produkcyjne mebli bedg obejmowac obrdbke mechaniczng ptyt lub drewna,

malowanie elementéw mebli oraz montaz mebli, w tym nastepujgce operacje:
- ciecie ptyt,
- frezowane, szlifowanie, szczotkowanie krawedszi,
- lakierowanie krawedszi,
- obrébka mechaniczna ptyt,
- szlifowanie, zmatowanie powierzchni,
- uktadanie podktadu na powierzchni elementéw,
- szlifowanie warstwy podktadowej,
- lakierowanie,
- polerowanie,
- czyszczenie, matowanie, pakowanie,

Strona 18 z 20



W przewidzianej do realizacji hali produkcyjnej wytworzone zostang:

- fronty meblowe lakierowane oraz fronty meblowe fornirowane, w wykonczeniach

powierzchni matowej, pétmatowej a takze o wysokim potysku,

- drzwi wewnetrzne bezprzylgowe lakierowane, drzwi wewnetrzne bezprzylgowe

fornirowane oraz drzwi wewnetrzne bezprzylgowe laminowane,

- meble kuchenne, inne meble oraz zabudowy meblowe.

Kazdy z wyrobdéw, w zaleznosci od zgdania zamawiajgcego, moze miec powierzchnie o réznych
sposobach wykonczenia (np. front lakierowany, druga strona elementu fornirowana lub laminowana),
a takze réznych powierzchniach (np. front wysoki potysk, druga strona elementu matowa).

Materiat bazowy w postaci ptyty MDF dowozony bedzie przez firmy zewnetrzne,
roztadowywany przy uzyciu wozka widtowego i sktadowany w magazynie surowcow.

Ptyty pobierane bedsy z magazynu automatycznie i podawane do pilarki panelowe;j.
Na podstawie przygotowanych rozkroi, dostosowanych do zamdwienia, nastgpi ciecie na gotowe
formatki (czesci sktadowe mebli).

Formatki z ptyt MDF, utozone warstwowo na paletach, planuje sie transportowa¢ do procesu
frezowania oraz szlifowania krawedzi. Proces ten odbywat sie bedzie za pomocg specjalistycznej linii
szlifierskiej waskich ptaszczyzn. Formatki wprowadzone zostang liniowo do maszyny, ktdra pierwotnie
rowna krawedz, frezuje promien zaoblenia na krawedzi, nadajgc promien R1 lub R2 (faza na froncie),
a nastepnie poprzez kolejne sekcje, szlifowana jest papierami Sciernymi o danych gradacjach, oraz
finalnie poddawana jest szczotkowaniu za pomocg dwdch sekcji na maszynie wyposazonej w Sciernice
wtdkienne.

Po wyobleniu oraz wyszlifowaniu krawedzi elementéw, formatki beds automatycznie
transportowane do specjalistycznej linia lakiernicza UV, przy pomocy, ktérej zostajg lakierowane
krawedzie formatek meblowych. Farba nanoszona jest przez gtowice przeznaczone do danego profilu.
Nanoszone warstwy utwardzane bedg przez lampy UV.

Czes¢ elementdw meblowych, ktéorym nadane ksztatty, wykonywane otwory, wyciecia,
frezowane itp. (ok. 30 % wszystkich elementow), przekazywana bedzie do maszyny typu CNC.

Formatki poddane wczes$niejszemu procesowi obrébki, przekazane zostang do strefy
szlifierskiej, w ktdrej na wstepie nastepuje sprawdzenie, oraz kontrola jakosci przygotowania do
dalszej czesci procesu obrdbki. Kolejnym etapem jest szlifowanie oraz malowanie powierzchni.

Kolejnym etapem procesu technologicznego jest szlifowanie, zmatowanie, szczotkowanie
powierzchni formatek ptyty MDF.

Nastepnym etapem jest poddanie elementéw meblowych lakierowaniu. Lakierowanie bedzie
odbywato sie, w zaleznosci od rodzaju wykonywanego modelu frontu, na dwa sposoby. Elementy
frezowane poddane zostang natryskowi recznemu w kabinach lakierniczych. Elementy frezowane,
gtéwnie fronty klasyczne, planuje sie lakierowa¢ podktadem poliuretanowym elastycznym i beda
stanowity ok. 30 % produkcji wykonywanych elementéw meblowych.

Po przygotowaniu ok. 250 m? elementéw odbywat sie bedzie proces lakierowania za pomoca
linii lakierniczej Cefla-Sorbini. Naniesienie warstwy podktadowej odbywa sie za pomocg kurtyny
lakierniczej (polewarka - $ciana farby). Farba jest w uktadzie zamknietym co skutkuje oszczednoscig
materiatu. Gtowice malarskie znajdujg sie w hermetycznym pomieszczeniu oraz w dodatkowej
obudowie kurtyn lakierniczych wentylowanych wentylatorem znajdujgcym sie na dachu. Elementy
wprowadzane sg do linii lakierniczej w hali maszynowni, a wyjezdzajg w pomieszczeniu suszarni -
sezonowni. W pomieszczeniu tym odbywato sie bedzie lezakowanie formatek przez okres minimum
24 h na regatach.
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Po naniesieniu warstw podktadowych i wysezonowaniu elementéw, utozone zostang na
paletach i trafig ponownie do maszyny obrabiajgcej szlifiersko krawedzie. Na tym etapie maszyna
bedzie miata wytgczong sekcje frezowania, natomiast krawedzie obrabiane beda przez sekcje
szlifierek. Elementy po wyszlifowaniu wracajg do strefy szlifierskiej, gdzie pracownicy odpowiadajgcy
za reczng obrdébke elementéw, poprawig ewentualne niedociggniecia wynikajgce z obrébki
maszynowej. Pakiety formatek przekazywane beda do kolejnego etapu realizacji.

Szlifowanie warstwy podktadowej, utozonej na powierzchni formatek, odbywa sie przy uzyciu
szlifierki szerokotasmowej. Proces lakierowania, w zaleznosci od zaméwionego koloru oraz wariantu
wykoniczenia powierzchni (mat lub potysk), podzielony zostanie na lakierowanie natryskowe reczne w
kabinach.

W suszarni pétkowe] elementy beda pozostawaty przez okres minimum 24 godzin od
lakierowania. Suszarnia pdtkowa jest w petni wentylowana i posiada system wymiany oraz ruchu
powietrza pozwalajgcy na szybsze wysychanie elementéw.

W kabinach lakierniczych planuje sie malowaé niewielkie zamdwienia, ponizej 3 m? o réznych
kolorach innych niz biate.

Przy uzyciu linii lakierniczej planuje sie malowa¢ duze zamdwienia, powyzej 3 m?, w kolorze
oraz wszystkie zamdwienia w kolorze biatym matowym i biatym w potysku. Proces lakierniczy w
automacie lakierniczym odbywa sie w zamknietej obudowie maszyny.

Po wyschnieciu elementdow lakierowanych, w zaleznosci od rodzaju powierzchni - matowej lub
powierzchni o wysokim potysku - elementy rozdzielone zostang na dwie grupy:

- elementy matowe po lakierowaniu, bedg miaty czyszczone lewe strony na maszynie

czyszczarko-polerce;

- elementy o wysokim potysku zostang utozone na paletach i poddane procesowi matowania
wylakierowanej powierzchni, dla zréwnania naniesionej powtoki, za pomocg szlifierki
szerokotasmowej.

Zmatowane powierzchnie elementéw lakierowanych o wysokim potysku poddane zostang
procesowi polerowania. Proces ten planuje sie prowadzi¢ w pomieszczeniu oznaczonym na rzucie hali
jako ,,polernia + kontrola jakosci". Elementy poddawane sg polerowaniu. Proces polerowania odbywat
sie bedzie za pomocg dwdch agregatow polerskich o ruchu obrotowym, wyposazonych w futra
polerskie z owczej wetny. Na elementy wprowadzane do polerki, naniesione zostang wczesniej, recznie
za pomocg aplikatora, pasta polerska o drobnej ziarnistosci, przyspieszajagca w znacznym stopniu
proces osiggania wysokiego potysku. Po wypolerowaniu elementy bedg mierzone, czyszczone i
poddawane kontroli jakosci. Jezeli nie wymagajg poprawek lakierniczych, zostang oczyszczone i
spakowane w pianke ochronna i folie strecz, kazdy z osobna.

Z up. Wijta

Wojciech Rakowiecki
ZASTEPCA WOITA
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