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biuro projektowo - consultingowe

Bydgoszcz, dnia 23 sierpnia 2018 r.

Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska
w Bydgoszczy
ul. Dworcowa 1
85-009 Bydgoszcz

Dzialajac na podstawie pelnomocnictwa uzyskanego od Inwestora, w nawigzaniu do
pisma Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy z dnia 18 lipca 2018 r.,
znak: W00.4241.71.2018.AG w sprawie wezwania do przekazania wyjasnien zawartych
w raporcie o oddziatywaniu na $rodowisko, ztozonym wraz z wnioskiem Wojta Gminy
Lubicz z dnia 14 czerwca 2018 r., znak: ROS.6220.3.2018.PD w sprawie uzgodnienia
warunkow realizacji przedsiewziecia pn.: ,,Doposazenie zaktadu produkcyjnego JURMET
Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp. K. zlokalizowanego przy ul. Antoniewo 8
w Lubiczu Dolnym o instalacj¢ do powlekania — malarni¢”, ponizej przedstawiam informacje
wyjasniajace.

Ponadto w zalagczeniu przedktadam nowe petnomocnictwo wraz z potwierdzeniem

uiszczenia oplaty skarbowe;.

Z powazaniem

Otrzymujq.

1) Adresat

2) Wojt Gminy Lubicz

85-080 Bydgoszcz, ul. K. Libelta 5/1 NIP 953-100-83-93
kom. 606 12 65 76
e-mail: biuro @ ekoter.pl

REGON 091145466



1. Szczegolowe informacje na temat planowanych zabezpieczen przed przedostaniem sig
substancji zanieczyszczajgcych do gruntu i wod podziemnych na etapie eksploatacji
inwestycji. Naleiy w szczegolnosci:

a) wskazaé sposob przechowywania substancji chemicznych wykorzystywanych do
procesu technologicznego i zabezpieczenia miejsc magazynowania farb,

Materialty lakiernicze magazynowane beda w zamykanych oryginalnych
pojemnikach/beczkach ustawionych w magazynku kabiny lakierniczo-suszarniczej. Kabina
lakierniczo-suszarnicza stanowi wolnostojacy, gotowy wyrdb i bedzie ustawiona w hali
wyposazonej w szczelng posadzke betonowa.

b) opisa¢ zaplanowane zabezpieczenia w  miejscu  prowadzenia  procesu

technologicznego, posadowienia linii technologicznej oraz zastosowane w ramach
samej linii lakierniczej,

Procesy technologiczne w zakladzie realizowane sa w hali wyposazonej w szczelng
posadzke betonowa, ktéra sama w sobie stanowi zabezpieczenie gruntu i wod podziemnych.
Projektowana kabina lakiernicza, jako wolnostojacy gotowy produkt, rowniez zostanie
zlokalizowana na szczelnej posadzce betonowe;j.

C) opisaé w jaki sposob przebiegal bedzie proces przygotowania detali do lakierowania

(zwlaszcza mycie, suszenie) i jakie przewiduje si¢ zabezpieczenia przed
zanieczyszczeniem srodowiska gruntowo-wodnego.

Proces przygotowania detali do lakierowania odbywac si¢ bgdzie wewnatrz kabiny
lakierniczo-suszarniczej. Mycie polega¢ bedzie na natrysku detali benzyng ekstrakcyjna, ktora
w calosci ulega¢ bedzie odparowaniu. Suszenie rowniez bedzie prowadzone w kabinie.
W trakcie procesu suszenia uruchamiany bedzie palnik gazowy bezposredniego spalania
w celu zapewnienia odpowiedniej temperatury.

Z uwagi na brak zagrozenia zanieczyszczenia Srodowiska gruntowo-wodnego — brak
sciekow technologicznych, nie przewiduje si¢ zastosowania dodatkowych zabezpieczen.

2. Mape w cyytelnej skali, 7 zaznaczeniem miejsc poboru wod podziemnych (studni)
W poblizu planowanej inwestycji i kierunku splywu wod podziemnych.

Zgodnie z informacjami przedstawianymi przez System Przetwarzania Danych
Panstwowej Stuzby Hydrogeologicznej, w odniesieniu do lokalizacji inwestycji najblizszym
miejscem poboru wod jest otwor nr 3220109 — Ujecie Drweca 2B. Studnia zlokalizowana na

terenie zaktadu (nr 3220091) jest nieczynna®.

Y Zgodnie z kartq otworu, Zrédlo: Paristwowy Instytut Geologiczny Paristwowy Instytut Badawczy



Pozostale studnie zlokalizowane w promieniu ok. 1,5 km od inwestycji to: nr 3220071
— Osiedle, Hod. Pstraga 1, nr 3220072 — P.P.U.H. Primet Sp. j. (D.RSP), nr 3210116 — Ujecie
Drweca 3B.
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Kierunek sptywu wod podziemnych zaznaczono na mapie przegladowej stanowigcej
zalgcznik nr 1.
3. Odleglos¢ oraz lokalizacje najblizszych ujeé wod podziemnych, w tym na potrzeby
zaopatrzenia ludnosci i ich stref ochronnych.
Zgodnie z mapg Stref Ochronnych Ujg¢é Wod w wojewddztwie kujawsko-pomorskim,
odleglo$¢ przedmiotowego zaktadu od najblizszej strefy ochronnej ujecia wod podziemnych

wynosi ok. 1,3 km.
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4. Rozszerzenie informacji na temat zbiornika bezodplywowego na scieki socjalno-bytowe,
tj. opisanie jakiego typu jest to zbiornik, podanie szacunkowego okresu
dotychczasowego uiytkowania i stanu technicznego (gwarancja szczelnosci).

Przedmiotowy zbiornik jest metalowy i eksploatowany od ok. 7 lat. Jego stan

techniczny okresla si¢ jako bardzo dobry.

5. Okreslenie wielkosci produkcji zaktadu oraz, czy ulegnie ona zwigkszeniu po realizacji
zadania.

Wielkos$¢ produkcji zaktadu okreslono w oparciu o wykorzystanie podstawowych

materialdw 1 surowcow stosowanych w procesach technologicznych, tj. materialow

konstrukcyjnych:
+ stalowych — ok. 650 Mg,
+ aluminiowych — ok. 20 Mg,
+ ztworzyw —ok. 2,0 Mg.

Nie przewiduje si¢, by w wyniku realizacji kabiny lakierniczo-suszarniczej nastapito

zwigkszenie produkcji w zakladzie.

6. Wskazanie, czy nastgpi wzrost ruchu pojazdow. JeZeli tak, to w jakim stopniu.

W zwigzku z przedmiotowg inwestycjg nie przewiduje si¢ wzrostu ruchu pojazdow.



7. Opisanie bardziej szczegolowo etapow procesu lakierowania (wymienionych na str. 15
raportu).

Wszystkie procesy przygotowujace detale do malowania prowadzone beda wewnatrz
kabiny lakierniczo-suszarniczej i przedstawiaja si¢ nast¢pujgco:

* mycie — polega¢ bedzie na natrysku detali benzyng ekstrakcyjng, ktoéra w catosci
ulegnie odparowaniu;

* suszenie — w trakcie suszenia uruchamiany bedzie palnik gazowy bezposredniego
spalania w celu zapewnienia odpowiedniej temperatury;

» szpachlowanie — bedzie prowadzone w przypadku konieczno$ci wypetianie ubytkow,
za pomocg szpachli natryskowej aplikowanej za pomoca urzadzenia natryskowego;

* suszenie —jw.;

* lakierowanie podktadem — prowadzone bedzie za pomoca urzadzenia natryskowego;

e suszenie — jw.;

+ malowanie — prowadzone bedzie za pomoca urzadzenia natryskowego.

8. Okreslenie zakladanego zuiycia poszczegolnych rodzajow materialow w procesie

przygotowania i lakierowania elementow.
Zuzycie materiatow bgdzie nastepujace:

» benzyna ekstrakcyjna — ok. 2,3 Mgl/r.,

 inne rozpuszczalniki — ok. 0,8 Mgfr.,

+ lakiery —ok. 2,25 Mg/r.,

« odtluszczacze — ok. 0,4 Mg/r.,

« utwardzacze — ok. 0,4 Mg/r.,

» szpachlowka — ok. 0,35 Mg/r.

Laczne zuzycia w/w materialbw wynosi¢ bedzie ok. 6,5 Mg/r. Wskaza¢ nalezy,
iz w raporcie nieprecyzyjnie zapisano, iz laczna ilo§¢ materialow lakierniczych wyniesie
ok. 6,0 Mg/rok, lecz do okreslenie wielkosci emisji przyjeto wlasciwe ilosci planowanych
do zuzycia substancji wymienione powyzej w tacznej iloci 6,5 Mg/rok.

9. Wskazanie jakie przyjeto maksymalnie mozliwe zawartosci substancji w stosowanych

materiatach, na podstawie ktorych okreslono (jak wskazano w raporcie na str. 37)
emisje godzinowg.

Do obliczen maksymalnych wielko$ci emisji godzinowej przyjete zostaly maksymalne
zawarto$ci poszczegélnych substancji okre§lone w kartach charakterystyk. Dla przyktadu

zawartos¢ weglowodorow aromatycznych w rozpuszczalniku uniwersalnych wynosi 10 —



15%. Do obliczen emisji maksymalnej godzinowej przyjeto warto$¢ maksymalng wynoszaca

15%. Dla pozostatych substancji przyjeto analogiczne zalozenia.

10. Przedstawienie toku obliczen emisji poszczegolnych substancji dla projektowanego
emitora.

Wielko$ci emisji dla projektowanego emitora E-N1 okre$lono w oparciu o karty
charakterystyk planowanych do zastosowania materialow lakierniczych, stanowiacych
zalagcznik nr 6 do raportu i planowane docelowe zuzycie poszczegélnych rodzajow
materiatow lakierniczych oraz w oparciu o wskazniki emisji z procesu energetycznego
spalania paliw zawartych w publikacji Krajowego Os$rodka Bilansowania i Zarzadzania
Emisjami ”"Wskazniki emisji zanieczyszczen ze spalania paliw - kotly o nominalnej mocy
cieplnej do 5 MW?”, Warszawa, styczen 2015. Emisje godzinowa okre§lono na podstawie
maksymalnych teoretycznie mozliwych zawarto$ci substancji w stosowanych materiatach.

Zatozenia 1 wyliczenia wielko$ci emisji przedstawione zostang dla wybranych
przyktadowych substancji w odniesieniu do emisji z palnika oraz powlekania

1 magazynowania materiatow lakierniczych, dla pozostatych obliczenia sg analogiczne.

Palnik gazowy bezposredniego spalania

Do obliczenia emisji wykorzystano wskazniki zawarte w w/w publikacji odnoszace si¢
do 1 m® spalonego gazu. Dla przyktadu przedstawiono wyliczenie wielko$ci emisji dwutlenku
azotu:

- wskaznik wielkosci emisji wynosi 1,52 g/m®

- zapotrzebowanie na gaz dla przedmiotowego palnika wynosi ok. 26 m%h

- czas pracy 1000 h/rok

En = (1,52 g/m® x 26 m*h)/1000 = 0,0395 kg/h

E: = (0,0395 kg/h x 1000 h)/1000 = 0,0395 Mg/rok

Dla pozostatych substancji obliczenia wykonano w analogiczny sposéb.

Powlekanie i magazynowanie materiatow lakierniczych

Wielkosci emisji wyliczone zostaly na podstawie zawarto$ci poszczegdlnych
substancji w stosowanych materiatach, zgodnie z kartami charakterystyk oraz zakladanych
wielkosci zuzycia. Dla przyktadu przedstawiono wyliczenie wielkosci emisji weglowodorow
aromatycznych.

Wyroézniono trzy mozliwe operacje prowadzone oddzielnie stanowigce zrodto emisji
substancji do atmosfery:

- mycie w benzynie,



- szpachlowanie,

- naktadanie powtoki.

Dla kazdej z w/w operacji wyodrebniono poszczegdlne substancje, ktore sg stosowane
w trakcie jej prowadzenia, a nastepnie dokonano analizy skladu wszystkich substancji
1 wybrano te, ktore zawieraja w swym sktadzie weglowodory aromatyczne, nalezg do nich:

- benzyna ekstrakcyjna — zawarto$¢ 50% stosowana w operacji mycia w benzynie,

- rozpuszczalnik uniwersalny — zawartos¢ 10 - 15% stosowany w operacji naktadania
powtoki,

- odtluszczacz P-1 — zawarto§¢ maksymalna 5 - 15% stosowany w operacji nakladania
powtoki,

- baza kolor URKI — zawarto§¢ maksymalna 3,2 - 6,5% stosowana w operacji
naktadania powtoki.

Godzinowe i roczne zuzycie w/w substancji wynosi:

- benzyna ekstrakcyjna — 5 kg/h, 2,3 Mg/rok,

- rozpuszczalnik uniwersalny — 0,4 kg/h, 0,4 Mg/rok,

- odttuszczacz P-1 — 0,5 kg/h, 0,4 Mg/rok,

- baza kolor URKI - 2,5 kg/h, 1,25 Mg/rok.

Do obliczenia wielkosci emisji maksymalnych godzinowych przyjeto maksymalne
zawarto$ci substancji, natomiast do obliczenia emisji $redniorocznej przyjeto zawarto$ci
usrednione.

Emisja maksymalna godzinowa wynosi zatem:

- w przypadku operacji mycia w benzynie: E =5 kg/h x 0,5 = 2,5 kg/h,

- w przypadku operacji naktadania powtoki: E = (0,4 kg/h x 0,15) + (0,5 kg/h x 0,15) +
(2,5 kg/h x 0,065) = 0,06 kg/h + 0,075 kg/h + 0,1625 kg/h = 0,2975 kg/h.

Z uwagi na fakt, iz proces mycia w benzynie powoduje wyzsze wartosci emisji
weglowodoréw aromatycznych niz proces naktadania powtoki, jako maksymalna wielko$¢
emisji przyjeto wartos¢ 2,5 kg/h.

Emisja $rednia roczna wynosi:

- w przypadku operacji mycia w benzynie: E = 2,3 Mg/rok x 0,5 = 1,15 Mg/rok,

- w przypadku operacji nakladania powtoki: E = (0,4 Mg/rok x 0,125)
+ (0,4 Mg/rok x 0,10) + (1,25 Mg/rok x 0,0485) = 0,05 Mg/rok + 0,04 Mg/rok + 0,06 Mg/rok
= 0,151 Mg/rok.

Laczna emisja roczna dla wszystkich wykorzystywanych substancji wynosi:

1,15 Mg/rok + 0,151 Mg/rok = 1,30 Mg/rok.



Dla pozostatych substancji obliczenia wykonano w analogiczny sposob.

11. RozwaZenie wprowadzenia w cigg technologiczny urzgdzenia ochrony powietrza
ograniczajqgcego emisje LZO 7 prowadzonych procesow (wraz ze wskazaniem jego
skutecznosci redukcji LZO).

Z uwagi na skal¢ zuzycia materialow lakierniczych, a takze biorgc pod uwage wyniki
obliczen rozprzestrzeniania si¢ substancji w powietrzu, w wyniku ktorych stwierdzono, ze dla
ponad polowy substancji emitowanych z procesu naktadania powtok nie sg przekraczane 10%
warto$ci dopuszczalnych poziomoéw substancji z powietrzu i warto$ci odniesienia (aceton,
3,6-diazaoktano-1,8-diamina,  butan-1-ol, butan-2-on, etylobenzen,  4-hydroksy-4-
metylopentan-2-on, octan butyl, weglowodory alifatyczne), a dla pozostatych substancji
warto$¢ stezen ksztaltuja sie znacznie ponizej dopuszczalnych norm, nie jest zasadnym
zarowno z punktu widzenia technologicznego, jak i ekonomicznego, wprowadzanie w ciag
technologiczny urzadzenia ochrony powietrza ograniczajacego emisj¢ LZO.

12. Weryfikacje wskazanej w raporcie i na zalgczniku graficznym zasiegu oddzialywania
akustycznego lokalizacji, po drugiej stronie ulicy Antoniewo, zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej. Oznaczony w dokumentacji obszar jako chroniony akustycznie

stanowi, zgodnie 7 obowiqzujgcym miejscowym planem zagospodarowania
przestrzennego, teren lasow i zalesien oznaczony ZL/ZLZS.

W raporcie 1 na zalgczniku przedstawiajacym zasigg oddziatywania akustycznego
prawidlowo wskazano teren po drugiej stronie ul. Antoniewo, jako chroniony akustycznie.
Przeznaczenie tego terenu jako terenu zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej zostalo
ustalone Uchwalg Nr XXVIII/344/2016 Rady Gminy Lubicz z dnia 25 listopada 2016 r.
W sprawie zmiany miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego czesci wsi Lubicz
Dolny — Malgorzatowo. W/w uchwal¢ przedstawiono w zalaczniku nr 2 (wersja

elektroniczna).



